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Unsere Produkte

1

Industrieöfen Wärmebehandlungsanlagen Beschichtungsanlagen Slush Moulding Anlagen

Wärmebehandlungsanlagen für 

Wärmebehandlung von 

Aluminiumteilen wie z.B. 

Kurbelgehäuse, Zylinderköpfe oder 

Strukturteile für Autos

Anlagen für effiziente Lösungen 

rund um Zinklamellenbeschichtung 

sowie bedarfsorientierte 

Gleitmittelbeschichtungen.

Anlagen zur Herstellung von 

Formhäuten hauptsächlich aus 

PVC, die im Fahrzeuginnenraum 

beispielsweise als 

Instrumentaltafeln, Handschuhfach 

oder Türverkleidungen zur 

Anwendung kommen.

Batchofen und Durchlaufofen für 

verschiedene Anwendungen im 

Temperaturbereich zwischen 80 °C

und 650 °C.
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Zinklamellenbeschichtung - TYPISCHE ANWENDUNGEN
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Stanz- / Biegeteile Gewindeteile
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 Neuste Technologie

 Reduzierte Gesamtkosten

 Komplettlösung aus einer Hand

WARUM IN EINE NEUE BESCHICHTUNGSANLAGE

INVESTIEREN?
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DIE GRÜNDE
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Unsere Korb-Beschichtungsanlagen -

All-Rounder in Sachen Schüttgut
REINHARDT KORB-BESCHICHTUNGSANLAGEN
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KORB-BESCHICHTUNGSANLAGEN
Hauptmerkmale

 Standard oder kundenspezifisch

 Hohe Durchsatzleistung

 Kurze Taktzeiten

 Kompaktes Design – geringe Stellfläche

 Automatische Rückführung für

Mehrfachbeschichtung möglich

 Korblager

 Band- oder Palettenofen
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KORB-BESCHICHTUNGSANLAGEN

 Gleichmäßige  Verteilung der beschichteten Teile 

auf das Förderband bzw. in die Paletten aller Art

 Kippbare oder feststehende Zentrifugen

 Max. 85° Kippwinkel

 Langsame Korbrotation während Korbbefüllung

 Schnelle Beschleunigung

 Geeignet für Schüttgut 
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Hauptmerkmale
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Kürzeste Taktzeit: 

1,2 Minuten

Korbvolumen:  

35 – 80 Liter oder max. 80 kg

Jahresleistung:  

600 Mio./Jahr (Schlauchschellen) (= 16 Mio. Liter/Jahr)

Anzahl der Körbe bei einer Taktzeit von 1,2 min         

und 80 Liter pro Korb:  

50 Körbe/h

Leistung pro Stunde bei einer Taktzeit von 1,2 min:  

4.000 Liter

Lösemittelmenge:  

max. 10.000 g/h

Innenmaße des Korbes:  

Ø 728 mm x Höhe 430 mm

Außenmaße des Korbes:  

Ø 798 mm x Höhe 500 mm 

KORB-BESCHICHTUNGSANLAGEN
Beispiel 1: Daten einer bestehenden Anlage
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Taktzeit: 

2 Minuten 

Korbvolumen:  

200 kg bzw. 135 Liter

Leistung pro Stunde bei einer Taktzeit von 2 min:  

max. 6.000 kg bzw. 4.050 Liter

Lösemittelmenge:  

max. 6.000 g/h

Innenmaße des Korbes:  

Ø 730 mm x Höhe 530 mm

Außenmaße des Korbes:  

Ø 800 mm x Höhe 600 mm 

KORB BESCHICHTUNGSANLAGEN
Beispiel 2: Daten einer bestehenden Anlage
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KORB-BESCHICHTUNGSANLAGEN

 Kurze Verfahrwege der Körbe

 Keine Verfahrwege bei warmen 

Umgebungstemperaturen

 Verminderte Materialanhaftung an den Körben

 Dadurch längere Reinigungszyklen

 Geringe Stellfläche

 Abluftvolumen so gering wie möglich

 Reduktion der Gesamtkosten
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VORTEILE AUF EINEN BLICK
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KORB BESCHICHTUNGSANLAGEN
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TROMMEL-BESCHICHTUNGSANLAGE

DER EXPERTE FÜR SCHÖPFENDE TEILE
Die patentierte Reinhardt - Beschichtungsanlage

Als Alternative zu unseren bewährten Korbanlagen: 
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TROMMEL-BESCHICHTUNGSANLAGEN
Schnell, effizient, einzigartig!

 Leistungsfähig

 Kurze Taktzeiten

 Geringe Stellfläche

 Ideal für Innenangriffe, Feingewinde u. v. m.

 Geringe Fallhöhen-sanfte Handhabung

 Kontrollierte Temperatur und Luftfeuchtigkeit 

 innerhalb der Beschichtungskabine

 Trommeln bleiben immer innerhalb der Beschichtungskabine

 keine Verfahrwege bei warmer Umgebungstemperatur

 verminderte Materialanhaftung an den Trommeln

 Trommelreinigung durchschnittlich alle 6 - 10Wochen
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 Speziell für Gewindeteile mit Innenangriff, Fein- und 

Innengewinden

 2 Trommeln im Dauerbetrieb

 2 Kammern pro Trommel

 Trommel- Nutzvolumen von 120 l

 Aufnahmekapazität pro Trommel von 200 kg max.

 Innenwand mit Noppen um das Anhaften von Teilen     

zu vermeiden

TROMMEL-BESCHICHTUNGSANLAGEN
Schnell, effizient, einzigartig!
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MERKMALE UNSEREN PATENTIERTEN TROMMELSYSTEMS:
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 Taktzeit ab 2 min. / Trommel

 Häufiger Platzwechsel der Teile in der Trommel

 Schnelle Beschleunigung beim Abschleudern

 kleines Lackbeckenvolumen

TROMMEL-BESCHICHTUNGSANLAGEN
Schnell, effizient, einzigartig!
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FAKTEN UND ZAHLEN ZU UNSEREM PATENTIERTEN TROMMELSYSTEM:
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TROMMEL-BESCHICHTUNGSANLAGEN
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 Lackbeckenvolumen nur 160 l 

 Hoher Umsatz von Beschichtungsmaterial

 Der automatische Deckel sorgt dafür, dass die Lösemittel 

während der Beschichtung im Inneren des Lackbeckens bleiben

 Lackbecken mit Füllstandmessung und Temperaturfühler

 Optional mit Pumpe, Filter und Rührwerk

Schnell, effizient, einzigartig!

FAKTEN UND ZAHLEN ZU UNSEREM PATENTIERTEN TROMMELSYSTEM:
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TROMMEL-BESCHICHTUNGSANLAGEN
VORTEILE AUF EINEN BLICK

 REINHARDT-Trommel Beschichtungsanlagen bieten wirtschaftliche Vorteile:

1. Geringe Gesamtstellfläche  - wertvollen und teuren Platz sparen

2. Beschichtungsverfahren erfolgt in einer geschlossenen, kleinen 

Kabine,  mit kontrollierter Temperatur und Luftfeuchtigkeit

3. Niedriges Gesamtabluftvolumen Kostensenkung im Bezug auf

die Abluftreinigungsanlage

4. Geringere Reinigungskosten, da die Trommeln sich immer in der 

temperatur- und luftfeuchtigkeitskontrollierten Kabine befinden

5. Reduziertes Lackbeckenvolumen - erhöhter Materialumsatz

6. Innenangriffe und Innengewinde ohne Farbansammlung!
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TROMMEL-BESCHICHTUNGSANLAGEN
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Taktzeit: 

2 - 4 Minuten 

Kürzeste Taktzeit: 

2 Minuten

Mögliche Kapazität pro Trommel:  

200 kg bzw. 120 Liter

Leistung pro Stunde bei einer Taktzeit von 2 min:

max. 6.000 kg bzw. 3.600 Liter

Trommelabmessungen:  

Ø 800 mm x Breite 600 mm

Gesamtabluftvolumen:  

2.900 m³/h in der Abluftreinigungsanlage

Gesamter Platzbedarf:  

22 m lang x 12 m breit

TROMMEL-BESCHICHTUNGSANLAGEN
Beispiel: Daten einer bestehenden Anlage
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Patentierte Reinhardt Trommelbeschichtungsanlage
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Reinhardt Einbrennöfen und Kühlstrecken
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Einfacher Paletten- Durchlaufofen, gestreckte Bauweise mit nachfolgender Kühlstrecke, bis 10 t/h. 

Strikte Chargentrennung durch den Transport der Materialien in Paletten

32m

Einlauf

Abdunstzone Durchlauftrockner
Kühlzone

Auslauf
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Reinhardt Einbrennöfen und Kühlstrecken
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Einfacher Kaskadenband- Durchlaufofen, gestreckte Bauweise mit nachfolgender Kühlstrecke, bis 4 t/h. 

18m

Einlauf

Abdunstzone Durchlauftrockner Kühlzone

Auslauf
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Energieeffizientes, sehr platzsparendes Ofendesign mit integrierter Kühlstrecke, Durchsatz bis  6 t/h.  

Als Palettentransport ausgeführt, dadurch strikte Trennung der einzelnen Chargen aus den Körben oder Trommeln 

12,5 m

Reinhardt Einbrennöfen und Kühlstrecken

Einlauf

Abdunstzone

Zwischen-

zone

Durchlauftrockner

Kühlzone

Auslauf
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Reinhardt Einbrennöfen und Kühlstrecken
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Reinhardt GmbH | Güterbahnhofstraße 1 | D-78048 Villingen-Schwenningen

Tel.: 0049 7721 8441 0 | info@reinhardt.gmbh | www.reinhardt.gmbh


