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Zuverlässig
Flexibel
Innovativ
Fair

Kuhn Edelstahl – 
Schafft Vertrauen. Rundum.
Das ist unser Versprechen.

Kuhn Edelstahl ist ein weltweiter Anbieter von hochwertigen Edelstahlbauteilen. Seit 1960 

ist das Familienunternehmen im Bergischen Land spezialisiert auf rotationssymmetrische 

Komponenten – im Schleudergussverfahren hergestellt und individuell nach Kunden-

wunsch endbearbeitet. 

Ganz gleich, ob Einzelteil oder Kleinserie, jede Fertigung aus dem Hause Kuhn Edelstahl 

trägt ein Markenzeichen, das für hohe Qualität, Flexibilität und Zuverlässigkeit steht. 

Über 300 Mitarbeiter an den Standorten Radevormwald und Taiwan haben diese 

Unternehmenswerte verinnerlicht. Sie bieten neben hoher Innovationsfreude in der 

Werkstoffentwicklung selbstverständlich erstklassigen Service.

Dies ist Grundlage und Garant für eine vertrauensvolle und faire Zusammenarbeit mit 

unseren Kunden und externen Partnern.



Statischer Guss Schleuderguss

Erstarrung unter einfacher 

Erdbeschleunigung: 

Material enthält Poren und Lunker

Erstarrung unter 120-facher 

Erdbeschleunigung: 

Material ist rein und hochverdichtet

Mechanische Eigenschaften 

eingeschränkt

Mechanische Eigenschaften deutlich 

besser (vergleichbar mit den Werten 

geschmiedeter Teile)

Ungleichmäßiger Verschleiß 

durch ungerichtetes Gefüge

Gleichmäßiger Verschleiß 

durch gerichtetes Gefüge

Herstellung und Lagerung 

von Modellen erforderlich

Hoher Bestand an 

wiederverwendbaren Kokillen

Werkstoffwahl begrenzt 

pro Modell

Werkstoffwahl uneingeschränkt 

für alle Gussformen

Formenwahl gießtechnisch 

stark eingeschränkt

Formenwahl ausschließlich 

an zentrische Bohrung gebunden

Komplizierte Anschnitt- 

und Speisertechnik

Keine Anschnitte und Speiser

Speziell Gießtechnik wie 

Verbundguss praktisch 

ausgeschlossen

Verbundguss, z.B. harte Außen- 

und duktile Innenschicht, 

kostengünstig realisierbar

„Wirtschaftlichkeit 
durch Schleuderguss“
Qualität, die sich bezahlt macht.

Kuhn Edelstahl fertigt ausschließlich im Schleudergussverfahren. Dies gewährleistet 

nicht nur höchste Reinheit und damit bessere mechanische Eigenschaften gegenüber 

statischem Guss, das Material ist auch entscheidend günstiger als ein vergleichbares 

geschmiedetes Material. Darüber hinaus lassen sich auf diesem Weg Spezialkompo-

nenten im Verbundguss produzieren.

Der effiziente Herstellungsprozess reduziert die Produktionszeit und die Energiekosten. 

Durch computeroptimierte Abgussparameter entspricht das Rohteil bereits weitgehend 

dem Endprodukt, wodurch sich auch der Aufwand in der Fertigbearbeitung verringert. 

So profitieren unsere Kunden in jeder Hinsicht.

  Schleuderguss

Schleuderguss
Das Verfahren ist ideal für alle rotations-

symmetrischen Komponenten. Der flüssige 

Stahl wird bei bis zu 1600 °C in eine 

rotierende Form, die Kokille, gegossen. 

Die Zentrifugalkraft drückt ihn mit bis zu 

120-facher Erdbeschleunigung gegen die 

Wand. Hierbei werden sämtliche Unrein-

heiten und Gaseinschlüsse an die Innen-

oberfläche getrieben, und es entsteht 

ein reines, hochdichtes Gefüge. Bei der 

anschließenden Bearbeitung werden die 

Rückstände entfernt. Zurück bleibt ein 

makelloses Bauteil.



Alles aus
einer Hand

Alle Projektphasen werden intern 

unter Verantwortung eines festen 

Ansprechpartners abgewickelt. 

Das heißt lückenlose Qualitäts- 

und Terminkontrolle.

Optimale 
Abstimmung

Die Herstellung und Bearbeitung 

werden perfekt aufeinander ab-

gestimmt. Die Pull-Produktion 

sorgt für kürzeste Durchlaufzeiten 

und Vermeidung von Engpässen.

Breites 
Know-how

Seit über 50 Jahren Expertise 

in der Entwicklung von spezi-

fischen Werkstoffen, Gießen, 

Materialprüfung, Weiter- und 

Fertigbearbeitung, Montage und 

weltweitem Versand.

„Zuverlässigkeit 
durch Fertigungstiefe“
Alles aus einer Hand – 
von der Planung bis zum Versand.

Absolute Zuverlässigkeit ist eine Maxime bei Kuhn Edelstahl. 

Um dies gewährleisten zu können und Informationsverluste zu 

vermeiden, wird jeder Auftrag komplett intern abgewickelt. Ein 

fester Ansprechpartner begleitet das Projekt von der Planung und 

Beratung über die Werkstoffentwicklung bis zum Guss und der 

Fertigbearbeitung. Hierbei verfügt Kuhn schon seit 1980 über 

eingehende Erfahrungen mit CNC-Maschinen und so erfolgt das 

Bohren und Fräsen heute auf modernsten Bearbeitungszentren. 

Zur Vergütung des Materials stehen sieben Wärmebehandlungs-

öfen zur Verfügung, und in der angehörigen Schweißerei werden 

die Nähte mit Röntgentechnik überwacht. Mit Hontechnik sorgen 

wir für absolute Maßgenauigkeit und übernehmen auf Wunsch 

auch die Montage. Komplettiert wird der umfassende Service 

durch termingerechten Versand. 

Für unsere Kunden bedeutet dies minimalen Koordinierungs-

aufwand bei maximaler Prozesssicherheit: kurze Bearbeitungs-

dauer und konstant hohe Qualität.

  Zuverlässig



Verwaltung

Bearbeitung

Verwaltung

Versand

Gießerei

Bearbeitung

Bearbeitung

  Flexibel „Flexibilität durch Kapazität“
Zukunftsfähig durch Investitionen in Ausbildung und Betriebsmittel.

Kuhn Edelstahl plant langfristig, um kurzfristig reagieren zu können. Der Maschinenpark 

ist auf hohe Kapazitätsreserven ausgelegt. Er umfasst neben Hochleistungs-

Schleudermaschinen aus eigener Konstruktion hochmoderne CNC-Maschinen für acht 

verschiedene mechanische Verfahren. 

In Spitzenzeiten können zudem die Arbeitsschichten umgehend erweitert werden. 

Zusätzlich kümmern wir uns um qualifizierten Nachwuchs, unterhalten ein eigenes 

Ausbildungswesen und sind Mitbegründer eines Berufskollegs. 

Das zusammenhängende Betriebsgelände erlaubt jederzeit eine Erweiterung 

der Produktionsfläche. Unsere Kunden können sich also darauf verlassen, dass wir 

steigenden Anforderungen schnell und kompetent begegnen. 

Standort Radevormwald

Betriebsgelände 41.000 m2

Produktionsfläche 18.000 m2

CNC-Maschinen > 40
Konventionelle Maschinen > 30
Jahrestonnage Rohguss 2011 8.250 t
max. Außendurchmesser 1.500 mm
max. Länge 8.000 mm
max. Gießgewicht 5 t



„Innovation durch 
Werkstoffkompetenz“
Spezielle Lösungen für 
kundenspezifische Aufgaben.

Kuhn Edelstahl gibt sich nicht mit einmal Erreichtem zufrieden. 

So verschieden die Kunden und ihre Ansprüche sind, so viel-

seitig ist auch das Angebot an Werkstoffen. In der internen 

Forschungs- und Entwicklungsabteilung erarbeiten Experten 

immer neue Legierungen, häufig in enger Zusammenarbeit 

mit Kunden, Forschungseinrichtungen und Universitäten. 

Neben Edelstählen werden ebenfalls ausgewählte Nickel-

basislegierungen verarbeitet. Mittlerweile können wir auf eine 

hohe Zahl an Zulassungen und Zertifizierungen blicken und uns 

über viele zufriedene Kunden freuen.

  Innovativ

Hausinterne 
Qualitätssicherung
Alle neu entwickelten Materialien werden 

einer gründlichen Prüfung durch zerstörende 

und zerstörungsfreie Verfahren unterzogen. 

Erst wenn sie in allen Punkten bestanden 

haben, wird die Zulassung beantragt.

Werkstoffvielfalt und 
-weiterentwicklung
In Kooperation mit Kunden und Forschungs-

einrichtungen entwickelt Kuhn kontinuierlich 

innovative Werkzeug- und Edelstähle. Aktuell 

stehen zur Verfügung:

ca. 400 Legierungen auf Fe-Basis

31 Legierungen auf Ni-Basis

8 Legierungen auf Co-Basis

Breite 
Branchenaufstellung
Komponenten aus Kuhn Edelstahl werden in 

der Lebensmittelindustrie ebenso eingesetzt 

wie im Motorenbau oder in Stahlwerken. 

Somit sind sie sehr unterschiedlichen Her- 

ausforderungen an Festigkeit, Korrosion, 

Verschleiß und physikalischen Beanspru-

chungen ausgesetzt und müssen individuell 

projektiert werden.



  Fair

Unsere Werte

• Toleranz

• Gesundheit

• Offenheit

• Menschlichkeit 

• Wertschätzung

• Verantwortungsbewusstsein 

• Aufrichtigkeit

• Verlässlichkeit

„Fairness durch Werteorientierung“
Gemeinsame Werte schaffen und leben.

Kuhn Edelstahl ist ein inhabergeführtes Familienunternehmen und seit seiner Gründung 

durch Klaus Kuhn 1960 auf eine langfristige Entwicklung ausgelegt. Die Grundlagen 

hierfür bilden neben unseren Werten die Führungsleitlinien und der Verhaltenskodex, 

an den sich jeder Mitarbeiter gebunden fühlt. Sie regeln das Miteinander auf allen 

Unternehmensebenen und tragen dazu bei, ein lebenswertes Betriebsklima zu schaffen.

Sicheres Indiz hierfür ist die geringe Fluktuation. Oft sind sogar mehrere Mitglieder einer 

Familie in unserer Belegschaft vertreten. Die außerordentlich hohe Zufriedenheit und 

Identifikation mit dem Unternehmen stellt einen wichtigen Faktor für unseren Erfolg dar.

Selbstverständlich bringen wir diese Fairness auch unseren Kunden und externen 

Partnern entgegen. Die zahlreichen langjährigen Geschäftsbeziehungen zeigen, dass 

auch sie unsere Werte zu schätzen wissen. 



Dekanterbau

Bauteile: 

Konische und zylindrische Trommelmäntel, 

Schneckenkörper, Schneckenkörperteile, 

Dichtungsdeckel, Stirnwände, Dichtungs-

träger, Rohre, Büchsen, Ringe

Werkstoffgruppen: 

Duplex-Stähle (Standard-Duplex, Lean- 

Duplex, High-Carbon-Duplex, Super-Duplex), 

Austenite, Nickelbasis-Legierungen

Armaturenbau

Bauteile: 

Kugeln, Segmentkugeln, Sitzringe, Flan-

sche, Lochtrommeln, Doppelkugelgehäuse, 

Dichtungsträger, Klemmringe, Distanzringe, 

Rohre, Büchsen

Werkstoffgruppen: 

Duplex-Stähle (Standard-Duplex, Lean- 

Duplex, High-Carbon-Duplex, Super-Duplex), 

Austenite, Nickelbasis-Legierungen

Lebensmitteltechnik

Bauteile: 

Vorgedrehte Ringe, Buchsen, Zeichnungsteile

Werkstoffgruppen: 

Austenite, Weichmartensite

Mühlenbau

Bauteile: 

Rotoren, Statoren, Klemmringe und -böden, 

Mahlzylinder, Walzenkörper

Werkstoffgruppen: 

Chromhartguss, ferritisch und martensitische 

Stähle, Kaltarbeitsstähle, ferritisch-karbidischer 

Hartguss, austenitisch-karbidischer Hartguss, 

Weichmartensite

Motorenbau

Bauteile: 

Einlass-und Auslassventilsitzringe

Werkstoffgruppen: 

Nickelbasis-Legierungen, 

warmfeste ferritische Stähle

Walz-, Hütten- 
und Stahlwerke

Bauteile: 

Strangführungsrollen für alle Segmente 

von Stranggießanlagen mit und ohne 

Innenkühlung in Mono- oder Verbundguss 

(Bi-Metall)

Werkstoffgruppen: 

Austenite, Martensite, Duplex, Verbundguss

Anwendungsfelder unserer Produkte
Flexibilität kennt keine Grenzen.

So vielseitig wie die Werkstoffe von Kuhn Edelstahl, so vielseitig sind auch die Einsatzgebiete. Wir 

forschen und entwickeln, damit Sie Bauteile von höchster Güte erhalten, die allen mechanischen, 

physikalischen und chemischen Belastungen gewachsen sind.

Ausführliche Informationen zu diesen und vielen weiteren Anwendungsfeldern unserer Produkte finden 

Sie im Internet unter www.kuhn-edelstahl.de.


