3}jolsysuny| J3||2H




1

Einleitung

3}j03sIsuN)| J3|9H

EINLEITUNG




1.1 Imagebroschiire

1.2 Wirtschaftliche
Bedeutung

1.3 Lieferung und
Herstellung

2 | Profilarten

2.1 | Mébelindustrie

211 ariffprofile

2.1.2 Beschlagprofile
2.1.3 Leiterprofile

21.4 Schubladenprofile
2.1.5 Tordichtungsprofile
21.6 Umleimer

2.2 | Bauindustrie

2.2.1 Bank-, Zaun-, Balkon-, Stuhlprofile
2.2.2 Fensterprofile

2.2.3 StoBkantenprofile

2.2.4 Handlauf-, Armstutzprofile

2.2.5 Kabelkanal

2.2.6 Bodenprofile

2.2.7 Deckenprofile

2.2.8 Verbinderprofile

2.2.9 Schleifleisten

2.2.10 Rolltorprofile

2.3 | Technische Profile

2.3.1 Winkelprofile

2.3.2 Abschlussprofile

2.3.3 Kantenschutzprofile
2.3.4 U-Profile, Fassungsprofile
2.3.5 Abdeckprofile, Klapperschutz
2.3.6 Glasauflageprofile

2.3.7 Keder

2.3.8 Flachprofile

2.3.9 Hohlprofile

2.3.10 Dichtungsprofile

2.3.11 Fugenprofile

2.312 Klemmprofile

2.3.13 Fllerprofile

2.4 | Automobilindustrie

2.4.1 Dachrand-, Bordwandprofile
2.4.2 Keder

2.5 | Sonderprofile

2.51 Duschkabinen-, Sanitarprofile
2.5.2 Bootsprofile

2.5.3 Rohre

2.5.4 Schlduche

2.5.5 Rundschnire

2.5.6 Sonderprofile

2.6 | Konfektionierung

3 Technische Daten

3.1 Qualitaten - elastisch wie Gummi
3.2 Beschreibung der polymeren Werkstoffe
3.3 Allgemeine Eigenschaften

3.4 Materialeigenschaften

3.5 Harteprifung nach Shore

3.6 Toleranzen

3.7 Physikalische Eigenschaften

3.8 Chemische Bestandigkeiten

3.9 Brennbarkeit der Kunststoffe
3.10 Einteilung der Baustoffe

3.11 Klassifizierung der Baustoffe

3.12 Kunststoffidentifikation

3.13 Brandgefahrbeurteilung

4 AGB/Zertifikate

IS |

Hieller Kuinstsinite



ajjoisysuny| J3||I2H

e ldee .. Profil

L
." P -‘
PR




e ldee .. Profil




Die Firma +
unser Leitbild

Seit Uber 30 Jahren gilt Heller Kunststoffe als Spezialist fur

hochwertige und intelligente Lésungen in der Herstellung von
Kunststoffprofilen. Mit fast 100 Mitarbeitern an 2 Standorten
arbeiten wir taglich und mit ganzer Kraft an Produkten fur
eine Vielzahl von Anwendungen. Ein ganzheitliches Denken,
sowie das Interesse selbst schwierigste Anforderungen
im Sinne unserer Kunden zu meistern, ist fir uns selbst-
verstandlich. Individuelle und passende, auf Kundenanfor-
derungen zugeschnittene Losungen sind pradestiniert fir
verbraucherfreundliche und o6konomische Endprodukte -

genau daran arbeiten wir.
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Konstruktion
+ Werkzeugbau

Die Herstellung von Kunststoffprofilen erfordert Know how,

Fachwissen und eine langjahrige Erfahrung.

Ein optimales Werkzeug gewdhrleistet spater einen reibungs-
losen Fertigungsablauf mit gleichbleibend hohen Qualitats-
werten.

Wir verfiigen tber einen modernen Werkzeugbau mit
mehreren CNC-gesteuerten Drahterodiermaschinen und sind
so in der Lage, auch Profile nach Ihrer Zeichnung oder lhrem
Muster in kirzester Zeit zu realisieren.

Nach Werkzeugfertigstellung stellen wir Ihnen Muster fur
Versuche und Testzwecke zur Verfiigung. Bei erfolgter Frei-

gabe kann dann zeitnah die Serienfertigung beginnen.

Heller Kunststoffe






Produktion
+ Qualitat

Damit ein Kunststoff-Profil seinen Anforderungen entspricht,
wird es von unseren Fachleuten und Technikern mit akribi-
scher Sorgfalt entwickelt und getestet. Das richtige Material
fur die geforderte Anwendungsumgebung - der Einsatz
unter schwankenden und extremen Temperaturen, Feuchtig-
keit oder standige physikalische Veranderung - ist Voraus-
setzung fir ein optimales Produktergebnis.

Mit viel Erfahrung und technischem Fachwissen erfillen wir
gerne auch lhre Produktanforderungen auf dem Spezial-

gebiet der Kunststoffprofile.

Heller Kunststoffe
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Heller Kunststoffe GmbH Herborn
Hohe Str. 85

35745 Herborn-Seelbach
Tel.+49 2772 92490

Fax:+49 2772 924929

www.hellerkunststoffe.de
info@hellerkunststoffe.de

Heller Kunststoffe GmbH
Im Gewerbegebiet 14-16
36289 Friedewald

Tel. +49 6674 8395

Fax: +49 6674 452

www.hellerkunststoffe.de
infofriedewald@hellerkunststoffe.de

Heller Kunststoffe

ideegrafik.de



Wirtschaftliche Bedeutung

Wirtschaftliche Bedeutung der
Kunststoffe

Kunststoffe haben als eigenstdndige Werk- 75
stoffgruppe neben Metallen und keramischen 250 1 1 1 1
Werkstoffen eine sehr hohe technologische wie 25 — Kunststoffe (Dichte 11 g/cm?)
wirtschaftliche Bedeutung errungen. Neben dem 200 ... Rohstahl  (Dichte 7,8 g/cm?) ,
beachtlichen Wachstum dieser Werkstoffgruppe | E s — — Aluminium  (Dichte 2,7 g/cm?) ,/
zeigt sich auch, dass Kunststoffe heute weltweit § 150 // -
ein groReres Produktionsvolumen aufweisen als | £ ™ 7 -
etwa Rohstahl. £ ;‘5)0 o A
50 . N/J
o
0 - e -
1950 1960 1970 1980 1990 2000 2010
Jahr
Produktionsvolumen verschiedener Werkstoffe *) incl. Lacke, Fasern etc.

Das Wachstum von 1980 auf 2003 ist hier fir die verschiedenen Regionen der Welt immens gestiegen,
die Prognose fir 2010 ist weiter steigend. Dabei zeigt sich nicht nur das weiterhin anzunehmende hohe
Wachstum dieser Werkstoffgruppe sondern auch die eindeutige Korrelation zwischen der Produktion die-
ses Werkstoffes und der wirtschaftlich-technologischen Leistungsfdhigkeit einer Region.

Wir sind im 21. Jahrhundert unstrittig in der ,Kunststoffzeit” angekommen. Diese Werkstoffgruppe ist eine
wesentliche Grundlage fir die technologische Entwicklung und ein Indikator fir das wirtschaftliche Wachs-
tum einer Industriegesellschaft.

Einordnung der Kunsstoffe in das Werkstoffgebiet

Unterscheidungsmerkmale —— / —_
Gemischetinding PO e et
dominierendes Atom . — ' organisch ?2%’%*‘.2;?3

v ™
Monomererzeugung —_— I chemisch ‘ I biologisch ‘

N
Ploymererzeugung E— ' chemisch ‘ I biologisch ‘

Sa

Herstellung 7 / — \ (28 ol W)

Verarbeitung & Gebrauch ~ ———» Duroplaste Thermoplaste TElzrsToorﬁlearset. Elastomere

Heller Kunstaniie
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Wirtschattliche Bedeutung

Alligemeines

unststoffe werden in einer grof3en Typenvielfalt

hergestellt, wie sie von anderen Werkstoffgrup-
pen nicht anndhernd erreicht wird. Sie reprasentieren
eine extrem grofde Spannweite des Eigenschaftsbil-
des. Der in der Anfangszeit der Kunststoffentwick-
lung etwas euphorisch gepragte Slogan ,Werkstoffe
nach Mal3” ist Realitdt geworden. In nahezu allen Be-
reichen des menschlichen Lebens sind Kunststoffe als
Werkstoffe oder spezielle Funktionsstoffe etabliert.

Aufgrund ihrer komplexen chemischen und morpho-
logischen Struktur sowie ihrer grof3en Variationsbrei-
te hinsichtlich der Zusammensetzung und stofflichen
Modifizierbarkeit ergibt sich ein kompliziertes Stoff-
verhalten, das beim Einsatz und bei der Verarbeitung
der Kunststoffe zu beriicksichtigen ist. Beispiele sind
die Visko- und Entropieelastizitat, das nichtnewton-
sche FlieRen, ein komplexes Alterungsverhalten, die
Teil- und Flussigkristallinitat, orientierungs- oder mo-
difizierungsbedingte Anisotropie, Spannungsrissbil-
dung u.a.m. Zur Beschreibung der Eigenschaften sind
daher vielfaltige Prifverfahren erforderlich, um aus-
sagefahige Eigenschaftswerte (Single-Point-Daten)
oder Eigenschaftsfunktionen (Multi-Point-Daten) zu
erhalten.

Fir die Aufbereitung, Ver- und Bearbeitung sowie
Nachbehandlung der Kunststoffe kann eine grof3e
Anzahl verschiedenartiger Verfahren der Kunststoff-
technik eingesetzt werden. Es dominieren eindeutig
die Urform- und Uniformverfahren, die eine hoch-
produktive und energiesparende Fertigung mit sehr
guter Materialausnutzung sowie geringer Anzahl von

der Kunststoffe

Verfahrensschritten ermdglichen. Die Stoffverfor-
mung und -umwandlung (z.B. Harten, Vulkanisieren)
laufen bei der Verarbeitung u. U. gleichzeitig ab. Ins-
besondere bei Thermoplasten bestehen gute Recyc-
lingmaoglichkeiten durch geschlossene Stoffkreislaufe.
Mit einer erheblichen Beeinflussbarkeit der Produkt-
eigenschaften durch die Verfahrensbedingungen
muss gerechnet werden. Die Verfahrensoptimierung
und Qualitatssicherung sollen daher in der Kunststoff-
verarbeitung einen angemessenen Rang haben.

Die effiziente Gestaltung von Kunststoffteilenist ohne
Berlicksichtigung der stofflichen Realisierbarkeit und
Fertigungsverfahren nicht mdglich. Dies sowie der
hohe Grad der Werkstoff- und Geometriespezialisie-
rung vieler Fertigungsverfahren zwingen dazu, Ge-
staltungs-, Werkstoff- und Verfahrensentscheidun-
gen in enger Wechselbeziehung zu treffen.

Die Herstellkosten von Produkten aus Kunststoff wer-
den wesentlich durch die Werkstoffkosten bestimmt.
Okologische Anforderungen miissen zunehmend
neben &konomischen Zielsetzungen beriicksichtigt
werden. Eine zweckmafRige Werkstoffauswahl und
Material sparende Konstruktion sind daher wirksame
Beeinflussungsmaglichkeiten fir eine wirtschaftliche
Fertigungund fir eine 6kologisch sinnvolle Kunststoff-
anwendung. Méglichkeiten der Funktionsintegration
infolge der besonderen Eigenschaften der Kunststoffe
helfen Fertigungsschritte und damit Fertigungskosten
einzusparen. Im gleichen Sinne wirkt sich eine recyc-
linggerechte Erzeugniskonstruktion aus.

' Kunststoffe als Strukturwerkstoffe‘

-

T

kohérent:
Kompaktstoffe

zellular:
Schaum- und Wabenstoffe

kapillar:
Membran- und Filterstoffe

Formstoffe Kleb- und Bindestoffe

fiir: als:

* Matrixmaterial fiir
Verbundwerkstoffe

 Dispersionsklebestoffe
+ Schmelzklebestoffe
+ Reaktionsklebestoffe
+ Kleblacke
* Leime, Kleister
* Kitte

* Formteile, Werkstiicke
+ Blacke, Tafeln

* Folien, Bahnen,

+ Membranen, Beldge

+ Rohre, Schlduche

+ Stdbe, Stangen

+ sonstige Profile

+ Bander, Schniire

* Drahte, Borsten, Netze

1.2 | Wirtschaftliche Bedeutung der Kunststoffe

Monfile und textile
Chemiefaserstoffe

Beschichtungs- und
Verfiillstoffe

als: als:

* Anstrichstoffe, Lacke
¢ Putze, Spachtel
 Verguss- und

* Faden, Fasern
+ Seiden, Garne, Strange
* Matten, Vliese, Filze,

Versiegelungsmassen Gelege
* Abdichtmassen * Gewebe, Gestricke
* Reaktions-, Schmelz- und * Gewirke

Sinterbeschichtungsstoffe
* Plastigele

Heller Kunstaniie



Wirtschaftliche Bedeutung

Wirtschaftliche Bedeutung der Kunststoffe

n letzter Zeit sind Kunststoffe auch starker als ,Funktionswerkstoffe” zum Einsatz gekommen. Funk-

tionswerkstoffe weisen nanoskopisch bestimmte Funktionalitdten auf, die sich etwa fir optische oder
elektrische Zwecke nutzen lassen. Hierzu zahlen etwa UV-lichthartende Harze, photoadressierbare Makro-
molekile oder elektrisch schaltbare Polymere. Im Allgemeinen spricht man hier von Funktionspolymeren
(besser: Funktionskunststoffe). Im Bauteil werden die Funktionswerkstoffe lokal abgeordnet, etwa schicht-
oder punktférmig. Sie ibernehmen eine spezielle Funktion (etwa die der Datenspeicherung). Dieser Werk-
stoffgruppe wird eine stark wachsende Zukunft vorhergesagt, wegen der derzeit jedoch sehr speziellen
Anwendungen und Eigenschaften wird diese Werkstoffgruppe nicht in diesem Bericht behandelt.

Kunststoffverbrauch 2007

nach Anwendungsgebieten in Deutschland

Sonstiges 14,3 %

Medizin 1,5 % Verpackung 33,0 %

Landwirtschaft 2,5 % \

Mabel 4,5 %

Haushaltswaren 3,0 %

Elektro / Elektronik 7,1%

Fahrzeugindustrie 8,9%
\ Bau25,2%

Quelle: PlasticsEurope Deutschland

Hieller Kunstsinfie

1.2 | Wirtschaftliche Bedeutung der Kunststoffe



Lieferung und Herstellung

Liefer- und

Herstellungsprogramm
it derzeit 18 Extrusionslinien am Standort Herborn und 10 Linien in Friedewald verarbeiten wir heu-
te eine Vielfalt von Materialien, wie Weich- sowie Hart-PVC, PE, PP, TPU, PS, ABS, TPE und sonstige
extrusionsgeeignete Thermoplasttypen, die zu Ein- oder Zwei-Harten Profilen extrudiert werden. Die
Profile und Schlduche werden als Rollen, Zuschnittware oder als Sticke ausgeliefert. Zudem sind wir in
der Lage diese mit Bohrungen, Aufdrucken, Klett- oder Klebebdndern zu konfektionieren oder zu Ringen
zu verschweif3en und zu verkleben.

Kleinstmengen fertigen wir ebenso selbstverstandlich wie Auftrage mit Millionen Stiick- oder Meterzahl.
In unserem Rohstofflager bevorraten wir eine grol3e Anzahl von Granulattypen und viele verschiedene
Farbbatches und kénnen daher schnell auf Kundenwiinsche reagieren.

Auch bei individuellen Farbeinstellungen handeln wir kundenorientiert und flexibel. Ob nach RAL-Vorga-
ben oder Ihrem Muster - gerne stellen wir Ihnen die gewinschte Farbe ein.

VIELFALTIGE BRANCHEN

xtrudierte Kunststofferzeugnisse von Heller Kunststoffe finden weltweit in den unterschiedlichsten
Branchen Verwendung:

@ Automobilindustrie

# Mobelindustrie

4 Maschinenbau

# Klimatechnik

# Fensterbau

# Sanitarbereich

® Hoch- & Tiefbau

# Elektro-/Elektronikindustrie,

um Nur einige zu nennen.

Neben unserem breiten Standardartikel-Programm bieten wir auch unser Wissen und unsere Erfahrung
zur Entwicklung individueller Sonderteile an. Gemeinsam mit unseren Kunden planen und entwickeln wir
gerne die gewiinschten Profile. Kompetente Beratung bei Gestaltung und Konstruktion sowohl bei der
Auswahl der jeweils geeigneten Werkstoffe sind dabei selbstverstandlich.

Bereits in der Entwicklungsphase unterstiitzt Sie ein fester Ansprechpartner. Innerhalb einer fundierten
Beratung bericksichtigen wir das Interesse unserer Kunden, eine wirtschaftliche und optimale Lésung zu
finden. Wir nehmen gerne Ihre Anfrage entgegen, ob nach Skizze, per Datentrdger oder Online-Daten-
transfer.

Hieller Kunstsinfie

1.3 | Liefer- und Herstellungsprogramm



Lieferung und Herstellung

ir klaren mit unseren Kunden Fragen zu den kostenginstigsten Fertigungsverfahren, geeignete
Materialauswahl, kunststoffgerechte Gestaltung - etwa Wandstdrken, Werkzeugauslegung etc.
und liefern nach Fertigstellung der Werkzeuge Muster fir Tests und zu Anschauungszwecken, um dadurch
auch wichtige Erkenntnisse zu gewinnen und so teure, zeitaufwendige Korrekturen zu vermeiden.

Mit unserem hauseigenen Werkzeugbau kénnen wir jederzeit flexibel und schnell auf die individuellen An-
forderungen und Winsche unserer Kunden reagieren - ob bei Neuentwicklungen oder Formanderungen.

Den technischen Kunststoffen kommt in der industriellen Fertigung eine weiterhin steigende Bedeutung
zu. Wir haben fast alle wichtigen technischen Kunststoffe am Lager, aus denen Profile, Rohre, Rundstabe,
Schlduche usw. gefertigt werden kénnen. Sollte ein Produkt, welches Sie suchen, nicht im Katalog aufge-
fuhrt sein, so sprechen Sie uns an und wir beraten Sie gerne. Unser Verkauf nennt Ihnen auch gerne bei
Kleinstmengen die Ristkostenanteile oder die entsprechenden Mindestbestellmengen je Produkt.

Unser Unternehmen ist nach DIN ISO 9001-2008 zertifiziert. Beginnend mit der Wareneingangskontrolle
bis zur Einlagerung bzw. Versand bilden die Informationen unseres computergestitzten Qualitdtssiche-
rungssystems (CAQ-System) die Grundlage fir alle qualitatsrelevanten Kontrollen. In detaillierten Anwei-
sungen werden in Absprache mit unseren Kunden Toleranzen festgelegt, Prifungsanweisungen und Pldne
mit Zeichnungsausschnitten sowie Fotos hinterlegt. Ferner bietet das CAQ-System die Mdglichkeit, die bei
der Priifung gesammelten Daten auszuwerten.

So kénnen beispielsweise Fehlersammelkarten, Qualitatsregelkarten, kundenspezifische Qualitatsberich-
te und Lieferantenbeurteilungen abgefragt werden. Modernste Messgerate unterstitzen die qualitats-
sichernden MaBnahmen. Fir laufende Prifmessungen und Erstmustervermessungen stehen moderne
Lasermessgerdte und Profilprojektoren zur Verfiigung.

Sollten die hier gezeigten Querschnitte fir ihre Einbausituation nicht geeignet sein, besteht die Mdglichkeit
den passenden Querschnitt zu fertigen. Fordern Sie unsere Beratung an. Wir arbeiten Ihnen einen geeig-
neten Konstruktionsvorschlag aus.

Wir entwickeln uns standig weiter, weil wir bereit sind zu lernen, um so fir die Zukunft bestens geristet
zu sein. Je komplizierter die Aufgabenstellung des Kunden, eine mafigeschneiderte Produktlésung zu fin-
den, desto gréRRer ist die Herausforderung und die Freude iber eigene Leistung, wenn das Projekt abge-
schlossen ist. So unterschiedlich und vielseitig die individuellen Lésungen auch sind, verbindet sie doch
alle ein gemeinsames Element: das Streben nach hochster Kundenzufriedenheit, auf das die Firma

ihr ganzes Denken und Handeln ausgerichtet hat.

Hieller Kunstsinfie
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Lieferung und Herstellung

Kunststoffprofile -
Fertigung individuell fiir lhren Bedarf

Is Spezialist in der Profiltechnik extrudieren wir technische Kunststoffprofile fir GroRabnehmer,
Alndustrie, dem Handwerk oder fiir den Handel.

Kunststoff ist nicht Kunststoff, gerade im Bereich der Profiltechnik hangt die optimale Lésung oft von
der Verwendung der richtigen Materialien fur Ihr Profil ab. Wir fertigen Kunststoffprofile daher in vielen

unterschiedlichen Werkstoffen (Qualitaten).

Kunststoffprofile aus Hart-PVC - Polyvinylchlorid hart
Kunststoffprofile aus Weich-PVC - Polyvinylchlorid weich
Kunststoffprofile aus ABS - Acrylnitril-Butadien-Styrol
Kunststoffprofile aus PE - Polyethylen

Kunststoffprofile aus PS - Polystyrol

Kunststoffprofile aus TPE - Thermoplastische Elastomere
Kunststoffprofile aus TPU - Thermoplastisches Polyurethan
Kunststoffprofile aus PA - Polyamid

L ZBR JER N JER JER JEE JEE 2R 2

Kunststoffprofile aus PP - Polypropylen

Bei der Extrusion von Kunststoffprofilen profitieren Sie von unserem langjahrigen Know-how.
Wir bieten Lésungen zugeschnitten auf Ihre Wiinsche. Mit modernster Anlagentechnik realisieren wir
Profile fir Ihren Bedarf zum Beispiel im Ko-Extrusionsverfahren.

Anwendungsbeispiele und Arten von Kunststoffprofilen

Kunststoffprofile werden in vielen Branchen eingesetzt. Zum Beispiel im Bereich von Mébeln und Be-
schlagen, in der Bautechnik, beim Bau von Rollladen, Rolltoren und Garagen. Kunststoffprofile finden
ebenso hdufigen Einsatz im Bereich von Verpackungen, im Bereich der Elektronik und bei der Klimatechnik.

Das Kunststoffprofil gibt es als Winkel, U-Pofil, T-Profil, H-Profil, als Flachband, Rohr, Rundstab, Vierkant
oder Paneelprofil, Hohlkammerprofile mit Nut und Feder. Auch selbstklebende Kunststoffprofile werden
von uns gefertigt.

Wann lassen Sie lhr Kunststoffprofil bei uns herstellen?
Kunststoff ldsst sich effizient und 6konomisch sinnvoll verarbeiten, moderne Kunststofftypen ermagli-
chen individuelle Losungen fir Ihr Kunststoffprofil. Wir extrudieren Kunststoffprofile individuell fir lhre

Anforderung in hochster Prazision und Qualitdt!

Hieller Kunstsinfie
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Lieferung und Herstellung

Profile und Formteile in allen Arten

ier finden Sie technische Bezeichnungen, Handelsnamen oder haufig verwendete Begriffe unter
H denen Profile gesucht werden. Hauptsachlich fir die weiterverarbeitende Industrie produzieren wir
individuell nach Bedarf in Mengen z.B. ab 100 m.

4

Abdeckprofile, Abdeckleiste, Abdeckstreifen
C-Profile, Coextrusionsprofile

¢ o

Dammprofile, Dampfungsprofile, Dichtungsprofile, Dichtungen, Dichtungsband, Dichtungsbander,
Dichtlippe, Doppelhohlkammerprofil, Duschtirprofile, Duschtirlippen

Extrusionsprofile

Fahnenprofile, Fensterdichtungen, Fensterfihrungen, Fensterprofile, Fillprofile, Fassadenprofile
Glasauflagenprofile

H-Profile, Hohlkammerprofile, Halbrundprofile, Hart-PVC-Profile

® 6 O 0 o

Kantenschutz, Kantenschutzprofile, Kederprofile, Klemmprofile, Klemmdichtungen,
Klemmstutzen, Koextrusionsprofile, Kronenprofile, Kunststoffprofile, Kunststoffschlduche
L-Profile, Lippendichtungen, Lippenprofile

PVC-Profile, PVC-Rechteckband

Rechteckprofile, Rechteckschnur, Rundschnur, Rahmenprofile, Rahmendichtungen
Schlauch, Selbstklebeprofile, Spezialdichtungen, Stegprofile, Stollenprofile

® & O 0 o

Tannenprofile, T-Nutprofile, T-Profile, TPE-Profile, TPE-Dichtungen, Trapezprofile, Treppenkanten,
Triangelprofile, Turprofile, Tardichtungen, Tirschutzprofile, Trockenbauprofile

U-Profile

Vierkantschnire

¢ o

& Zapfenprofile, Zargeneinfassungen, Zargenprofile, Zargendichtungen

Profile und Formteile in vielen Materialausfiihrungen:

Nach Ihren Anforderungen verwenden wir passende Werkstoffe fiir die individuelle Produktion lhrer
Profile oder Formteile.

@ Hart-PVC (H-PV() ¢ Polyamid (PA)

® Polyethylen (PE) ® Thermoplastisches Polyurethan (TPU)
® Polypropylen (PP) ¢ Weich-PVC (W-PV()

® Polystyrol (PS) ¢ Thermoplastische Elastomere (TPE)

@ Acrylnitril-Butadien-Styrol (ABS)

Hieller Kunstsinfie
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Lieferung und Herstellung

Ein Ausschnitt unserer

Produktpalette
Hart-PVC-Profile PVC-Rundprofile
Hohlkammerprofile Zargenprofile
PP/EPDM Lippenprofile Selbstklebende

Weich-PVC-Profile

Verbindungsprofile Koextrusionsprofile

Hieller Kunstsinfie
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Profilarten

Profile sind extrudierte Dichtungen am Laufmeter oder in Fixldngen. Einsatzgebiete sind samtliche Be-
reiche unseres taglichen Lebens, so unter anderem als Tur- und Fensterdichtungen, Abdichtungen und
Dampfungselemente an Fahrzeugen, Apparaten, Kihlschranken, Containern, Schiffen, Flugzeugen etc.

Die hier im Katalog aufgefiihrten Profile zeigen Querschnitte aus unserem Standard-Programm. Viele
Profile sind sofort lieferbar. Bei anderen handelt es sich um geschiitzte Kundenwerkzeuge. Auf Wunsch
erstellen wir auch fir Sie ein passendes nach lhren oder unseren Konstruktionsvorschldgen geeignetes
Werkzeug zur Profilherstellung.

Wir beraten, planen, konstruieren und produzieren Ihre Kunststoffteile aus dem richtigen Werkstoff, mit
dem optimalen Herstellungsverfahren.

Samtliche Qualitdten kénnen auch als Zuschnitte geliefert werden. Unsere leistungsfdhigen Maschinen
erledigen dies online oder in einem zweiten Arbeitsgang sauber und schnell.

Kantenschutzprofile kommen dort zur Anwendung, wo Blechkanten zu entscharfen bzw. zu verkleiden
sind. Zusatzliche Blechbearbeitungen konnen vermieden werden. Ferner wird eine Zierwirkung erreicht.
Durch Aufdriicken des Profils von Hand erfolgt die Montage. Werkzeuge, Klebstoffe oder sonstige Ver-
bindungselemente entfallen. Je nach Einsatz unterscheiden sich Kantenschutzprofile nach Form, Grél3e,
Farbe und Oberflache.

Fir Tdren und Fenster werden spezielle Profildichtungen benétigt. Sie finden hier eine Auswahl solcher
Profile. Sollte das von Ihnen gewiinschte Profil nicht dabei sein, fragen Sie uns bitte. Bestimmt finden wir
auch fur thr Problem eine Lésung.

Fugenprofile werden zum Abdichten von horizontalen und vertikalen Baufugen eingesetzt. Vorausset-
zung fur den Einsatz von Fugenprofilen ist eine mdglichst gleichmaf3ige breite Fuge. Im Gegensatz zum
Verfugen mit Dichtstoffen kann das Verfugen mit Profilen auch von ungeibten Hilfskraften ausgefiihrt
werden.

PVC-Profile kénnen im Kontakt mit gestrichenen oder lackierten Flachen verkleben; bei TPE-Qualitaten
besteht diese Gefahr nicht. Als Extra-Anfertigung sind viele PVC auch in einer TPE-Qualitat erhaltlich,
welche gegen die neuen wasserldslichen Acryl-Lacke bestandig ist.

Vor allem zum Abdichten von Industrietoren und Turen aller Art haben sich die Abdichtbirsten mit Profil

bestens bewahrt. Diese Profile mit Birsten lassen sich besonders vielseitig montieren und sind optisch
anpassungsfahig.

2.0 | Profilarten



MOBELINDUSTRIE




<153,
!
~
f
18,8

Profil 837

29,5
21,5
2,2
2

Profil 1101-99
T

15,

Profil 1103-99

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar. I I

m Qualitét* | Harte Shore A* m Verkaufseinheit*| Mindestabnahmemenge

PVC weich schwarz 100 m 2.500 m

m Verkaufseinheit* Mindestabnahmemenge

1101-99 PVChart schwarz, grau, weil Fixldngen von 2-6 m auf Anfrage

mm Verkaufseinheit Mindestabnahmemenge

1103-99  PVChart schwarz, grau, wei Fixldngen von 2-6 m auf Anfrage

Hieller Kuinstsiniie



" 17,5 "

gl

2,8|‘ ‘4_

Profil 1201-99

—»3,2]

-

Profil 1204-99

Profil 1207-99

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar. I I

m Qualitéit* Verkaufseinheit Mindestabnahmemenge

1201-99  PVChart schwarz, grau, weif Fixldnge von 2 =6 m auf Anfrage

m Qualitét* Verkaufseinheit Mindestabnahmemenge

1204-99  PVChart schwarz, grau, weil  Fixlangen von 520 mm auf Anfrage

m Qualitéit* Verkaufseinheit Mindestabnahmemenge

1207-99  PVChart schwarz, grau, weil  Fixlangen von 2 —6 m auf Anfrage

Hieller Kuinstsiniie



238
204
’ 18,2
»>2.8a
i m Harte Shore A* Verkaufseinheit*| Mindestabnahmemenge
2 1380 PVC weich 60 schwarz 100 m 2.500 m
V‘_
\ v
Profil 1380
‘ 275
1
:-w m Haérte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge
y 12 2097 PVC hart 60 schwarz ~ Fixldngen von 1.000 m
7 6.000 mm
15,
= v
- ~
v
NI
Profil 2097 « 21,
< 19

< m Qualitat* | Harte Shore A* m Verkaufseinheit*| Mindestabnahmemenge

¥ ¥ - 2250 PVC, zwei hart schwarz ~ Fixlangen von 5.000 Stiick
3 Harten 60 600 mm
Yy 4o 20 -

Profil 2250

9,5
51
¥'s ‘

-

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar. I I

Hieller Kuinstsiniie



|
| T e I Ny e —
ﬁf 2335 PVC hart schwarz Fixldngen von 5.300 mm 2.000 m
| 35 >
Profil 2335
18

m Qualitat* | Harte Shore A* m Verkaufseinheit*| Mindestabnahmemenge

2493 TPE/ 78 schwarz ~ Fixlangen von 1.500 m
PP/EPDM 2.000 mm

30,8

Profil 2493

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar. I I

Hieller Kuinstsiniie



Leiterprofile

89 .
1401-70 PVC schwarz,grau, auf Anfrage auf Anfrage
o weil
R y
s

Profil 1401-70

9
[‘_" Artikel-Nr. Qualitét* Verkaufseinheit | Mindestabnahmemenge

tm 1402-72 PVC schwarz,grau, auf Anfrage auf Anfrage
2,5/« weif3

Profil 1402-72

y Vv W W W W W W W _ N
Artikel-Nr. Qualitét* Verkaufseinheit | Mindestabnahmemenge

1403-70 PVC schwarz,grau, auf Anfrage auf Anfrage
‘ weil

Profil 1403-70

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



14
e DT I e ey p—
J ~ 1880 58 hellgrau Fixlangen von 1.000 m
e 20%Ta|kum 700 mm
‘ ‘ T verstarkt
18,6
22,4
Profil 1880
-
= 2014 grau Fixlangen 1.400 m
20%Ta|kum von1.430 mm
verstarkt bis 2.530 mm
‘,
.
L 16 Ll
Profil 2014

hl ! I 2533 PP grau Fixlangen 1.000 m

145 von 230 mm
‘ : ‘ bis 4.000 mm
Profil 2533
14,5
, Licisie Lot i s o e Lot L
2534 PP grau Fixlangen von 1.000 m
b 810 mm bis
4.000 mm
YN

Profil 2534

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



85 |

| =
S
v H
a3 1
‘—‘ A ©
A
—»|5,7 jf&——
Profil 2
Lippenhdhe 5,5
Yy N
NS
-}
A
< 185
—
37,5
Profil 6
g
-
°
i
N
N
v
‘,
Profil 263

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.

Turdichtungsprofile

m Qualitdt* |Harte ShoreA* Verkaufseinheit* | Mindestabnahmemenge

braun,
schwarz,

trans-

parent

PVC weich 100 m Rollen 1.000 m

Artikel-Nr. | Qualitat* |Harte Shore A*| Farbe* | Verkaufseinheit* | Mindestabnahmemenge
6 PVC weich 57 rotbraun, 60 m Rollen 2.000 m
schwarz

Artikel-Nr.
263

Qualitat* |Harte Shore A*
PVC weich 57

Verkaufseinheit*

20m

Mindestabnahmemenge

1.000 m

E]
s
3

schwarz



Turdichtungsprofile

AN A
o D 711 m Qualitat* |Harte ShoreA* Verkaufseinheit* | Mindestabnahmemenge
9

— PVC weich schwarz 20m 4.000 m

—| 115 |e—

195 |
Profil 273
18
m Harte Shore A* m Verkaufseinheit* | Mindestabnahmemenge
i PVC weich 57 grau 75m 2.000 m
o
A
—»5,8 a—
Profil 370
15

rﬂ, Artikel-Nr. | Qualitat* |Harte Shore A* Verkaufseinheit* | Mindestabnahmemenge

< K 642 PVC weich 57 schwarz 100 m 2.500 m
» Y b >
g

—| 6 |a——

10

»| 6,8

Profil 642

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



-
~N ©
L

At

Profil 1067

o 155
13,

Profil 1501

Profil 2526

8.5,

5,6

9.6

Profil 2558

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.

Turdichtungsprofile

m Qualitdt* |Harte ShoreA* Verkaufseinheit* | Mindestabnahmemenge

1067 PVC weich 57 grau 40 m Rollen 4.000 m

m Harte Shore A* Verkaufseinheit* | Mindestabnahmemenge

1501 PVC weich 57 schwarz 50 m Rollen 2.000 m

m Qualitat* |Harte ShoreA* Verkaufseinheit* | Mindestabnahmemenge

2526 PVC weich 60 schwarz 50 m Rollen 1.000 m

Artikel-Nr. | Qualitat* |Harte Shore A*

Verkaufseinheit* | Mindestabnahmemenge

2558 PP 20 % 62D grau Fixldnge von 2.500 m
talkum- 3.010 mm
verstarkt
TPE 45A

Hieller Kuinstutnite



m Qualitdt* |Harte ShoreA* Verkaufseinheit* | Mindestabnahmemenge
16

1001-77 PVC schwarz, ~ Fixlangenvon 2 -6 m auf Anfrage
halbhart grau, weiB

Profil 1001-77

1007-77 PVC schwarz, ~ Fixlangenvon 2 - 6 m auf Anfrage
halbhart grau, weiB

m Qualitat* |Harte ShoreA* Verkaufseinheit* | Mindestabnahmemenge

Sl

-

»4
-l

L»‘ L—

Profil 1007-77

Artikel-Nr. | Qualitat* |Harte Shore A* m Verkaufseinheit* | Mindestabnahmemenge

1011-66 PVC weich schwarz, ~ Fixldngen von 2 -6 m auf Anfrage
grau, wei3

=

Profil 1011-66

-

6l

—>

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



BAUINDUSTRIE



- 104 .-

‘ m Qualitét* Verkaufseinheit Mindestabnahmemenge

2003-99  PVC hart dunkelgriin, Fixlangen von 600 m
w elfenbein, 2.000 mm
= grau

Profil 2003-99

L IR T T Ty T m—,
s CI T T 1T 1T 11

2041-99 PVC hart wei Fixldngen von 500 m
| 150 | 1.000 mm

Profil 2041-99

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



. 35 R
A
R 346 PVC weich 60 schwarz 40 m Rollen 1.000 m
Y
16
Profil 346
.15
] Artikel-Nr. ita Hérte Shore A* Verkaufseinheit*| Mindestabnahmemenge
~ 1726 PP/EPDM 45 schwarz 50 m Rollen 3.000 m
O
22,5
Profil 1726
17,4
N 1906 PVC, 63 schwarz 350 m Rollen 5.000 m
.,of o 2 Harten 68
Profil 1906
4
> y 2418 PVC, 63 schwarz 400 m 2.400 m
s 2 Harten 68
12,5 T
Profil 2418

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



DR
ee1 PVC weich weiB, 150 m 2.700m
3 ‘ schwarz
|6 2I
Profil 307

m Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

PVC weich 57 schwarz 135 m pro Karton 2.700 m

. 18,6
:
©

W

—»16,2|a—

11

Profil 685
o 122
A
[ ket |quatst | vart shore A | rave- [verkaufsinhei] tindestarsmemenge
N 1052 PP/EPDM 60 schwarz 100 m pro Karton 1.400 m
= ‘ o

ol sl

Profil 1052

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



6,7

R N
m Qualitét* | Harte Shore A* m Verkaufseinheit*| Mindestabnahmemenge

= 1750 PP/EPDM 87 grau 100 m Rollen 500 m
L
‘,
Profil 1750
S Aot |qualtae| e shore A~ | Froe raufsinhe| Mindesiabrahmemenge
« Ig 2440 PVCweich 0 gauweB  100m 9.000m
L_‘sz_»,—
Profil 2440

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



38

‘ Artikel-Nr. | Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

108 PVC weich 70 schwarz 50 m Rollen 1.000 m

17,8

Profil 108
:
OO e |l i i e
| 155 | y 625 PP/EPDM 69 blau 25m 1.000 m
< 36 .
Profil 625

Artikel-Nr. Héarte Shore A* m Verkaufseinheit*| Mindestabnahmemenge

PP/EPDM blau Fixlangen 1.000 m
von 3.000 mm

50,8

Profil 633

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



% Artikel-Nr. | Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

PVC weich braun, 50 m Rollen 1.000 m
grau, oder
schwarz Fixlangen
l< 45
Profil 81
- 60 .
PVC weich 70 schwarz 30 m Rollen 1.000 m
A
< 43 _
Profil 785

—» 12 ‘4_
1

Artikel-Nr. | Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

® © 1104 PVC weich grau Fixldnge von 1.000 m
1.180 mm
y
—» 10 |«—
Profil 1104
- 40 -
16,5
I vk |Quast| it shors A | Farb erutsinhic| indstbrahmenenge
2257 PVC 95 blau 30m 500 m
halbhart
Profil 2257

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



353

Profil 2129

21

Profil 2174

40

Profil 2502

25,2

Profil 2549

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.

15,5

———>|

10,5

S'0€

Artikel-Nr. Harte Shore A* Verkaufseinheit* Mindestabnahmemenge

2129 PVC, hart schwarz Fixlangen 6.000 Sttick
2 Harten 75 von 780 mm

Artikel-Nr. | Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufseinheit* Mindestabnahmemenge

2174 PVC, hart creme Fixlangen 2.500 m
2 Harten 60 von 1.500 mm
1 J— J—
- 315 ol

Artikel-Nr. Verkaufseinheit Mindestabnahmemenge

2502 PVC hart grau Fixlange 1.000 m
von 5.000 mm

mm Verkaufseinheit Mindestabnahmemenge

2549 PVC hart grau Fixlangen 1.650 mm
von 2.000 mm

Hieller Kuinstutnite



PVC weich 60 schwarz ~ 60 m pro Karton 1.000 m

40

Y
Artikel-Nr. | Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

Profil 732

Artikel-Nr. Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

PP/EPDM 93 hellgrau 50 m Rollen 1.000 m

50

Profil 767

Artikel-Nr. |Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufsemhelt* Mindestabnahmemenge

PP/EPDM schwarz 25 m Rollen 1.000 m

Profil 813

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



16

D EEE—
‘ 0, ‘
‘ ‘ -
Artikel-Nr. | Qualitat* | Harte Shore A* | Farbe* |Verkaufseinheit*| Mindestabnahmemenge
- i Qualitat* | Farber
eof[ - 843 PVC weich 85 trans- 50 m Rollen 1.000 m
A \ parent
< 30 >
Profil 843
—>8,6
i . arte Shore m erkaufseinhei indestabnahmemenge
® & 1543 PVC weich 60 schwarz 50 m 2.500 m

Profil 1543

29

23

/ - T S py e p—
T 2213 ABS hart schwarz Fixlange 4.000 m
TPE 65 von 8.100 mm
y
- 55,5 .
Profil 2213

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



Deckenprofile

Artikel-Nr. Verkaufseinheit Mindestabnahmemenge

2801-99 PVC hart schwarz, diverse auf Anfrage
grau, wei3 Fixlangen

41

e

Profil 2801-99

m Qualitéit* Verkaufseinheit Mindestabnahmemenge

2803-99 PVC hart schwarz, diverse auf Anfrage
grau, weif Fixlangen

c 115

4#‘

—>‘5<—

Profil 2803-99

< a4 .
© 2474 PVC hart weil Fixldngen 250 m
v von 6.000 mm
]

Profil 2474

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



Deckenprofile

—_—

-

o~

_ -
/1

(=)
2 ik | Qual| Faber | Verkaseinhit | Mindesabmahmenenge
I 2545 PVC hart grau Fixlangen 2.500 m
von 6.000mm
- 41,4 .
Profil 2545
[ 66 >
0
2] I e B Ty pre——
j [_ 2633 PVC hart wei Fixlangen 2.000 m
T von 4.000 mm
< 515 >
Profil 2633

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



m Verkaufseinheit Mindestabnahmemenge

2901-99  PVC hart beige, grau Fixlangen von auf Anfrage
16 2-6m

Profil 2901-99

25 ‘ m Qualitéit* Verkaufseinheit Mindestabnahmemenge

2907-99 PVC hart schwarz Fixlangen auf Anfrage
von 2.000 mm

~|

J |
/ s
™~

Profil 2907-99

—»| '9la—

r 165 , 50 .
2912-99 PVC hart schwarz, Fixlangen auf Anfrage

30 grau, weiB von2-6m
Profil 2912-99

22,6

Artikel-Nr. | Qualitat* Farbe* Verkaufseinheit Mindestabnahmemenge

; 4501-99 PVC hart schwarz, Fixlangen auf Anfrage
i grau, weiB von2-6m

Profil 4501-99

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



A2,
> 7 |-
- Artikel-Nr. Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge
2 . 400 PVC weich 85 griin, 25 m Rollen 1.000 m
~ grau
sl
Profil 400
E{ Artikel-Nr. Harte Shore A* Verkaufseinheit* Mindestabnahmemenge
—:; 1179 PVC weich 80 schwarz 220 Doppelmeter 25.080 m
T—» 7.4 ‘4—
Profil 1179

|—

I . Artikel-Nr. | Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

| 1256 schwarz 100 m Rollen 7.500 m

17

Profil 1256

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



A
& 3 | 1584 PVC 95 schwarz 50 m Rollen 2.000 m
halbhart
14
Profil 1584
2594 PE 40 schiefer- Fixlangen 500 m
grau von 3.750 mm
Profil 2594

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



TECHNISCHE PROFILE




Artikel-Nr. Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

K 272 PVC weich 57 weil3 450 m

]
_

60
Profil 272
1687 PP mit 2 % grau Fixlangen 600 m
& talkum- von 1.680 mm
verstarkt
‘ 20
Profil 1687

]

(-}

o l m Qualitét* Verkaufseinheit Mindestabnahmemenge
y S ~ ]

T 1791 PVC hart weiB Fixldngen von 2.400 mm 1.000 m

Profil 1791

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



Artikel-Nr. Harte Shore A* Verkaufseinheit* Mindestabnahmemenge

1918 PVC weich 60 silbergrau  25-50 m Rollen 1.000 m

Profil 1918
‘ 55
| I e Yy g e p—m——
’ - 2172 TPE 70 weil} 120 m Rollen 5.000 m
I;
Profil 2172

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



m Harte Shore A* Verkaufseinheit* Mindestabnahmemenge
N

© 1909 PP/ 45 schwarz 100 m 4.000 m
EPDM 93
‘ 6,38
Profil 1909
N
A
4L I e [T ey e pr———
1943 PVC weich 57 schwarz 50 m 1.000 m
Y
1
|
Profil 1943
A
I e [T ey e pr—
v 2262 PVC weich 57 schwarz 40 m Rollen 1.400 m
Y
Profil 2262

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



6,8
A
2326 PVC weich 65 grau 100 m 1.000 m
Y |
54
8.4
Profil 2326
11,6
y 2566 PP/EPDM 45 schwarz 100 m 2.000 m
5.4
Profil 2566

13,5

2573 PP/ 60 schwarz 50 m 1.000 m
EPDM 35

76,'2
15
e m——
3 Artikel-Nr. | Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufseinheit* Mindestabnahmemenge
&
N

Profil 2573

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



Profil 947

Profil 989

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.

Artikel-Nr. | Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

SEBS 60 anthrazit- 50 m 10.000 m
grau

Artikel-Nr. Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

SEBS 60 anthrazit- 50 m 5.000 m
grau

Hieller Kuinstutnite



Artikel-Nr. | Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

w 1073 PVC weich schwarz 50 m 2.500 m
oder grau
v
Profil 1073
13
 — A
I e ey ey e e —
1223 PVC weich 70 grau, 50 m 3.000 m
S & hellbeige
oder weif
4
vy v
Profil 1223

53‘

Artikel-Nr. Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

1443 PVC weich grau 20m 1.500 m

|T

Profil 1443

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



A
I ) ey ey e e ——
1445 PVC weich 70 grau 50 m 500 m
©
3
y
Profil 1445
11,6
<o sttt vareshore A+ | aro erkutsinnat|_Mindessbnahmennge
2277 PP/EPDM 78 silber Fixlangen 5.000 m
[ von 3.600 mm
Profil 2277

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



11,2
;‘ N HD-PE griin  diverse Fixlangen auf Anfrage
A
‘,
Profil 65
3
887 PP/ 69A schwarz 50 m 5.000 m
_y EPDM 51D
10,5
|
Profil 887
2
I
Artikel-Nr. |Qua|it§t* Harte Shore* | Farbe* |Verkaufseinheit*| Mindestabnahmemenge
o
“ 1222 PP/ 69A blau Fixlangen auf Anfrage
EPDM 51D von 78 mm
Y
13,8
|«
Profil 1222

£
M?
£
I IG
;
|

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



‘ 7.5

o]

~ 1263 PP/EPDM 93 schwarz 100 m auf Anfrage
s,
[——

Profil 1263

y
1531 PVC weich blau 100 m 1.000 m
Profil 1531
8
|[<—>]
- 1757 PP/ 69A schwarz Fixldnge 50.000 Stiick
o EPDM 51D von 44 mm
y
Profil 1757
21,5
20
3
] 2060 PP 58 schwarz Fixlangen auf Anfrage
von 2.100 mm
Y
Profil 2060
10,4

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



I Artikel-Nr. | Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

PVC weich weif3, 100 m 2.500 m
elfenbein,
y silber oder

S'L

rot
Profil 100
<2
A
’ . PVC weich 81 schwarz 250 m 2.500 m
‘,
Profil 142
11,5
]
517 - % 386 PVC weich 85 schwarz 100 m 3.000 m
Profil 386

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



—»| 5,8 |«—

Artikel-Nr. | Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

Tﬁ 1167 PP/EPDM weiB 100 m auf Anfrage
A

Profil 1167
—>| 5,4 |<—
A I e Yy ey e T e—m—
""I Q 1724 PVC weich 70 weiB 200 m 10.000 m
—»‘ 3,8‘4—
Profil 1724
s I ) Yy ey e ——
1869 PVC weich 70 braun, 400 m 5.000 m
~ schwarz
28 ‘ } oder wei
28 | |
Profil 1869

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



6,2
‘
— I e ey ey e e —
N e 2057 PVC 95 hellgrau Fixldnge 1.000 m
= m_ halbhart von 3.000 mm
Y NG
N\
Va
Profil 2057
13
D EEE—
& I e [T ey e gy ——
= 2100 PVC weich 57 weil} 100 m 1.500 m
8,8
Profil 2100

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



50

1 Artikel-Nr. Harte Shore A* Verkaufseinheit* Mindestabnahmemenge

211 PVC weich 57 schwarz 30m 500 m

oy

0€

Profil 211

|

Artikel-Nr. Harte Shore A* Verkaufseinheit* Mindestabnahmemenge

2 1527 PVC weich 70 schwarz Fixlangen 600 m
von 3.000 mm
19,6
52
Profil 1527
15
P e e pr—
2 1895 PVC weich 60 schwarz 35 m Rollen 500 m
|
24
Profil 1895

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



v

8
< R 2087 PVC weich 85 schwarz 100 m Rollen 600 m
y =)
A |w
1%
A\ \
Profil 2087
30,5
24,5 ‘
Artikel-Nr. Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge
I‘G = 2163 PVC weich weil Fixlangen 1.000 m
von 2.100 mm
| . |
Profil 2163
—» 4,9 ‘47
o 2340 PVC weich schwarz 100 m Rollen 2.000 m
»‘ 74 Lf
Profil 2340

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



Kantenschutzprofile

‘ ‘ Artikel-Nr. Harte Shore A* Verkaufseinheit*| Mindestabnahmemenge
A
213 PVC weich 90 braun 50 m 2.000 m
3
| y
‘ 16,8 ‘
Profil 213
DY
~ 410 PVC weich 70 schwarz 100 m Rollen 3.000 m
Profil 410
12
schwarz 100 m Rollen 3.000 m
N w oder natur
Y y
N A
Profil 466

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



Kantenschutzprofile

rs_lgj* Artikel-Nr. Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge
PVC, 57 schwarz 100 m Rollen 2.000 m
@ 2 Harten 80
o
Profil 475
20,5

Artikel-Nr. | Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufseinheit* Mindestabnahmemenge

512 PVC weich 70 schwarz Fixlangen auf Anfrage
von 54 mm

5

—»| I |a—

Profil 512
~ ~ 850 PVC weich trans- 100 m Rollen 3.000 m
- ? parent

Profil 850

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



Kantenschutzprofile

— A
n . | Artikel-\r. | Qualitats | Harte Shore A* | Farbe* |Verkaufseinheits| Mindestabnahmemenge
rS
A

b 1105 PVC weich 70 schwarz 100 m Rollen 1.000 m

S'LL

<8, ]

Profil 1105

—P‘ 11,6 ‘4—

<,_I I-)_K. Artikel-Nr. | Qualitat* | Harte Shore D* Verkaufseinheit* Mindestabnahmemenge
m
P 58

Y 2407 P natur Fixlangen 1.000 m
\ 26 ‘ von 29 mm
[ ————>|
oder
48 mm

Profil 2407

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



Kantenschutzprofile

[ ] I m Harte Shore D* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge
15,8

2612 PE natur Fixlangen 1.500 m
von 2.500 mm
4—>
Profil 2612
9,5 ‘
A £3 * *
0 I e ey e gy
A4 2569 PVC blau 100 m Rollen 3.000 m
‘ ‘ halbhart
S I
3,6
Profil 2569

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



S
A
PRI
Profil 198
Ul‘p
Ls—‘h‘
Profil 245
10 -—
| L
Profil 803

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.

m Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

198 PVC weich 57 schwarz 50 m Rollen 1.200 m

Artikel-Nr. | Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufseinheit* Mindestabnahmemenge

245 PVC weich 70 trans- 100 m Rollen 15.000 m
parent

Artikel-Nr. |Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufseinheit* Mindestabnahmemenge

803 PVC weich 60 hellgrau 75 m Rollen auf Anfrage
oder
Fixlangen

Hieller Kuinstutnite



m Qualltat* Verkaufseinheit Mindestabnahmemenge

PVC hart schwarz Fixldngen von 3.000 mm 10.000 m

E

L

Profil S80
EiT I e T Ry e m—
S81 PVC hart schwarz Fixlangen von 3.000 mm 10.000 m
LM»‘
Profil $81

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



Ahdeckprotile, Klapperschutz

50

E- m Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge
PP/EPDM 64 grau-beige  Fixlangen von 500 m
4.000 mm
Y
27,5
Profil 391
- 51 .
A
446 PVC weich 72 grau 30 m Rollen 1.000 m
S o
w
A
v
Profil 446
_T 7 F_
A
506 PVC weich 85 schwarz Fixlangen 600 m
N
o &y von 1.420 mm
— %]
v
v
Profil 506

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



Ahdeckprotile, Klapperschutz

m Harte Shore A* Verkaufseinheit* Mindestabnahmemenge

1161 PVC weich 60 schwarz 100 m 1.000 m

1
\ 7
9l

Y

Profil 1161

1258 TPE 30 blau Fixlangen von 2.500 m
2.400 mm

30,4
G'GE

' Artikel-Nr. Héarte Shore A* Verkaufseinheit* Mindestabnahmemenge
N~|
m

Profil 1258

17,6

12
“—" l 1580 PVC weich 80 weiB-alu- 100 m Rollen auf Anfrage
Q minium oder
v

Fixldngen

\ 13,2 \

—»

Profil 1580

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



Ahdeckprotile, Klapperschutz

< 60 >
10
||
] ke | ot i shora A=) Farbas! Varkaafsiohilt] Mirdesiabiabimemange
A
N 1838 PVC weich 70 grau 50 m 1.000 m
(%,
\ 4
14
Profil 1838
32

3 E Y m Qualitéit* Verkaufseinheit Mindestabnahmemenge

2053 ABS schwarz Fixlangen von 2.500mm 3.000 m

- 34 .
Profil 2053
32
Y
e e ey e ey
N 2168 58 D steingrau  Fixldngen von auf Anfrage
PP/EPDM 60A 1.650 mm
v
14
||
Profil 2168

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



‘ ‘

a5
‘ 19,5 ‘
vz

Profil 2251
27
A
A —
o 7\
y}
Yy
M
y -
Vv
Profil 2497

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.

Ahdeckprotile, Klapperschutz

Artikel-Nr. m Héarte Shore A* Verkaufseinheit* Mindestabnahmemenge

2251 PVC weich, 70
UV-
bestandig

schwarz

100 m-Rollen

3.000 m

m Qualitéit* Verkaufseinheit Mindestabnahmemenge

2497 Blend grau
PP/PS-1

Fixldngen
von 6.000 mm

1.000 m

IS

Hieller Kuinstutnite



32
e —

A
<
o~
o~

v

13,8
>
Profil 880
A
1
o~
o~

13
Profil 881
A6'8>
A
o ]
= <
-]
\J y
Profil 1548
17
Profil 1676

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.

1’61

Artikel-Nr. Harte Shore A* Verkaufsemhelt* Mindestabnahmemenge

PVC weich 70 trans- 40 m 1.000 m
parent

Artikel-Nr. | Qualitidt* | Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

PVC weich 70 schwarz 30m 1.000 m

Artikel-Nr. | Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufseinheit* Mindestabnahmemenge

1548 PVC weich 60 schwarz 100 m auf Anfrage

Artikel-Nr. | Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

1676 PVC weich 70 weiB Fixlangen 1.000 m
von 2.680 mm

Hieller Kuinstutnite



v
.
Profil 167
10
/'y
8
\ 4
Profil 501
6,1
o
Profil 595

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.

Artikel-Nr. | Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

PVC weich

65

weil

100 m Rollen

auf Anfrage

Artikel-Nr. Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

PVC weich

60

schwarz,

weiB, rot,

silber

100 m Rollen

auf Anfrage

Artikel-Nr. | Qualitat* | Harte Shore D* Verkaufseinheit* Mindestabnahmemenge

595

LD-PE

54

schwarz,
weil3

700 m Rollen

5.600 m

Hieller Kuinstutnite



Artikel-Nr. | Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

" PVC weich schwarz 25 m Rollen 1.000 m
y
6,8
Profil 667
22,4
A
1754 PP/EPDM 78 schwarz diverse auf Anfrage
A Fixlangen
Profil 1754
r* 1960 PU 95 schwarz 300 m 10.000 m
6,8
Profil 1960

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



2020 PP/EPDM 78 schwarz Fixlangen 4.000 m
von 30 mm

1,9
— =

9
| _|_I Artikel-Nr. |Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge
'E&

Profil 2020

S Artikel-Nr. Hérte Shore A* Verkaufsemhelt* Mindestabnahmemenge

b 2528 PVC weich trans- 100 m Rollen 50.000 m
s parent

Ll

Profil 2528

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



135 Artikel-Nr. |Qualitat* | Harte Shore D* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

LD-PE weil 200 m 4.000 m
16,5
Profil 242
A PVC weich 57 weil Fixlangen 2.000 m
| 50 von 3 m

Profil 274

‘
+—

a Artikel-Nr. Harte Shore D* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

I HD-PE 54 schwarz 10m 1.800 m

35
—
15

Profil 464

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



Artikel-Nr. | Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

PVC weich schwarz 500 m auf Anfrage

30

—_—

il

Profil 492

—_— |

3 Artikel-Nr. Harte Shore A* Verkaufseinheit* Mindestabnahmemenge

578 PVC weich 80 schwarz 50 m auf Anfrage
3
A

Profil 578
9 e

Iy

PVC weich 80 schwarz 50 m 500 m
Y

v

Profil 582

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



10

R
Profil 659
22
Profil 751
. 30 R
Profil 754

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.

m Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

PVC weich schwarz 60 m auf Anfrage

Artikel-Nr. | Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

751 PVC weich 85 braun o. 60 m 1.000 m
silbergrau

Artikel-Nr. | Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

754 PP/EPDM 59 natur 100 m auf Anfrage

Hieller Kuinstutnite



m Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

grau Fixldngen auf Anfrage
welch von 1.270 mm

65

y

sl

Profil 811

m Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

1285 PU weiB, 100 m 1.000 m
50 schwarz

Profil 1285
|_ 1563 PP/EPDM 60 grau 30m 300 m
t i
Profil 1563

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



m Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

- y 1870 natur 50 m 1.000 m
0

Profil 1870

3}

m Héarte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

1920 schwarz 30m 1.000 m

|

:

Profil 1920

2264 natur ge- 25m 1.000 m
schaumt

i m Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

Profil 2264

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



/\
~ Artikel-Nr. |Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufseinheit* Mindestabnahmemenge
w
350 57

PVC weich schwarz 50 m 5.000 m

‘ 9,6
le————>|

Profil 350
d 18 >
N‘ & 458 PVC weich 57 braun 40 m 3.000 m
- v
A '
Profil 458
75
| ———>]
& 536 PVC weich 57 weiB oder 180 m 5.000 m
| schwarz
‘ 6,2 )
| ——>|
Profil 536

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



9,8

< I e [T ey e pr———
y 1304 PVC weich 70 rot-,gelb- diverse 20.000 Stiick
R oder griin- Fixlangen
& trans-
v parent
Profil 1304
<146
T T T e ——
1510 PP/EPDM 60 schwarz 48 m 1.000 m
3
A
Profil 1510
9,7
17[
. v | Qatt Warte shore A+ | et Nerautsinht | Vindestamahmemenge
@ 1970 PP/EPDM 45 schwarz 60m 1.000 m
A.
13,5
[
Profil 1970
- 226

l m Qualitét* Verkaufseinheit Mindestabnahmemenge

4501-99  PVChart schwarz, grau, weil Fixlangen von 2-6 m auf Anfrage

ol

Profil 4501-99

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



AUTOMOBILINDUSTRIE

Rl
=
<]
8
w
1zt
(%]
c
E]
I~
pu
2
o
T




D —
g-J PVC weich schwarz 150 m Rollen auf Anfrage

Profil 360

—>‘9<—
:

R Artikel-Nr. | Qualitat* | Harte Shore A* | Farbe* |Verkaufseinheit*| Mindestabnahmemenge
! 401 PVC weich, 70 schwarz 100 m Rollen auf Anfrage
i 2 Harten 94
—»| 7,8 |a—
Profil 401
12
-
yy Artikel-Nr. Harte Shore A* Verkaufseinheit* Mindestabnahmemenge
o 516 PVC weich 57 schwarz 75m auf Anfrage
~N
‘,
Profil 516

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



< 60 -
CA
I e ey e g ey
\ PVC weich schwarz 3 m Rollen auf Anfrage

Profil 788
:2] Artikel-Nr. Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge
PVC weich 60 schwarz ~ Fixldngen von auf Anfrage
‘ ‘ 4.000 mm
12,3
—p
Profil 923
alitat* | Harte Shore A* Verkaufseinheit*| Mindestabnahmemenge
1749 PVC weich 85 schwarz 50 m Rollen auf Anfrage
25
[
Profil 1749

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



28

37,5

_,._,,“_
A
4

Profil 49

§'Gle—

—

4—>‘

T

—

Artikel-Nr. | Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

PVC weich schwarz 100 m Rollen 5.000 m

Artikel-Nr. | Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

30 566 PVC weich 57 schwarz 100 m Rollen 2.000 m
35,5
Profil 566
9
|
;
b= 911 PP/EPDM 78 A schwarz 100 m Rollen 5.000 m
'—'» PP 58D
—»3,6/<«—
Profil 911

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.

IS

Hieller Kuinstutnite



Artikel-Nr. | Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufseinheit* Mindestabnahmemenge

1310 PP/ 59 schwarz Fixlangen 10.000 m
EPDM 86 von 290 mm

Profil 1310
‘ 8,56 ‘
o I e e e e e —
= 1409 SEBS 80A schwarz 100 m Rollen 5.000 m
X PP 58D
_,‘ ‘ 2,56
Profil 1409
8.2
B E— |
I e e e e e —
o 2552 58 D schwarz/ Fixlangen 8.000 m
|~ PP/EPDM 715A trans- von 1.750 mm
) parent
4
Profil 2552

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



P 19,2 =
1 2553 58D schwarz/ Fixlangen 8.000 m
s PP/EPDM 75A trans-  von 1.000 mm
¥ parent
<4
Profil 2553
=i
[
T 2555 PP/EPDM 70 schwarz diverse 2.000 m
2,3 Fixlangen
1
>l |
28l

Profil 2555

—> 12,4 [
Artikel-Nr. | Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

2556 PP/EPDM 70 schwarz 100 m Rollen auf Anfrage

6,2

Profil 2556

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



3jj03s3suNy| J3|9H

SONDERPROFILE



15

€'cl

>

Profil 45

114

Profil 257

14

Profil 259

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.

Artikel-Nr. | Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

PVC weich schwarz 100 m auf Anfrage
oder silber

Artikel-Nr. |Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufseinheit* Mindestabnahmemenge

257 PVC weich 85 transpa- Fixlangen auf Anfrage
rentmatt  von 1.630 mm

m Harte Shore A* Verkaufsemhelt* Mindestabnahmemenge

259 PVC weich 85 trans- Fixlangen 1.700 m
parent von 1.700 mm

Hieller Kuinstutnite



FL»‘ Artikel-Nr. | Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

413 PVC weich braun, 250 m 12.000 m
weiB oder
trans-
parent

Profil 413

o Artikel-Nr. | Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge
o~

1967 C hart grau Fixlangen 250 m
2 Harten 80 von4d—-6m
12 |
Profil 1967
I T PRy ey S v —
.\_] 2267 G, hart trans- Fixldngen von 5.000 Stiick
= 2 Harten 65 parent 2.000 mm
——
e —
Profil 2267

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



17

40

A

Profil 177

JAWAN

LL»‘

Profil 178

31

Profil 1251

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.

Y
]3

4}

Artikel-Nr. | Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

177 PVC weich weiB 50 m auf Anfrage

m Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

PVC weich 85 weil 100 m auf Anfrage

m Harte Shore A* Verkaufseinheit* Mindestabnahmemenge

1251 PVC weich 85 schwarz ~ Fixlangen von 1.000 Stiick
6.000 mm

Hieller Kuinstutnite



11,6

D E—
1153 natur  diverse Fixlangen 4.000 m
von4—-6m

Profil 1153
10
1288 58 natur oder diverse Fixlangen 4.000 m
blau von4—-6m
Profil 1288
21
Py Ak |Quaist| i shors 0 | Farb erautsinbeic|indstbrahmenenge
1464 PP 58 schwarz, diverse Fixlangen 2.000 m
blauoder  von4-6m
rot
Profil 1464
25
2471 PVC hart schwarz diverse auf Anfrage
Fixlangen
Profil 2471

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



Schiauche

5,5 Artikel-Nr. |Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge
oy

PVC weich 80 grau, 100 m 10.000 m
braun,
weiB,
schwarz
Profil 46
53
LD-PE natur Fixlangen von auf Anfrage
1.500 mm
Profil 656
natur 50 m 2.000 m
18
Profil 888

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



Schiauche

Artikel-Nr. | Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

1688 PP/EPDM trans- 100 m auf Anfrage
parent

Profil 1688
Iy
I O e T e e
E‘ 1698 PP/EPDM schwarz 50 m 3.000 m
Y
—» 73 L—
Profil 1698
Locioin [t st e v Jmrioe]isabirarce
1788 PVC weich trans- 50m 2.000 m
parent
22
[ —————————>
Profil 1788

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



Schiauche

1796 PVC weich weil Fixlangen 2.000 m
OO000 ton 1.900

Profil 1796
— 2421 trans- Fixlangen 1.000 m
parent von 6.200 mm
16,6
Profil 2421
]
A
Artikel-Nr. Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge
5 37x9 PVC weich 85 schwarz Fixlangen 500 m
4-6m
Y
Profil 37 x 9
] 17x20  PVCweich weiB Fixlangen 1.000 m
y 4-6m
Profil 17 x 20

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



Rundschniire

Artikel-Nr. | Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

‘3 C hart natur 100 m auf Anfrage
v 2 Harten 60
Profil 288
f‘,, PP, 20% natur Fixlangen auf Anfrage
— talkum- 4-6m
verstarkt
Profil 909

20,5
17.5

Artikel-Nr. | Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufseinheit* Mindestabnahmemenge

1620 PP/EPDM 70 schwarz Fixlangen auf Anfrage

B von 5 mm

13,5

338

Profil 1620

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



Rundschniire

Artikel-Nr. | Qualitat* | Harte Shore D* Verkaufseinheit* Mindestabnahmemenge

1697 PP, 20 % 58 naturtriib diverse auf Anfrage
L talkum- Fixlangen
—>1 56 verstarkt

Profil 1697
2094 PP/EPDM 35 schwarz Fixlangen auf Anfrage
4-6m
Profil 2094

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



26

Artikel-Nr. | Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

pe} PVC weich 60 grau 50 m auf Anfrage
y
Profil 538
26
I e [T ey e pr———
4 780 PVC weich 75 weiB Fixlangen 3.000 m

- von 3.000 mm
©

Profil 780

Artikel-Nr. Harte Shore A* Verkaufseinheit* Mindestabnahmemenge

1282 HD-PE 59 schwarz Fixlangen 5.000 Stiick
PP/EPDM 69 von 2.500 mm

1,4‘ 02

Profil 1282

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



23

||
A
! -- Farber | g
- 1447 weil Fixlangen 80.000 Stiick
von 12 mm
A,
21
Profil 1447
‘, 16,5
. 1905 58 D schwarz Fixlangen 10.000 m
PP/EPDM 60 A von 2.500 mm
—»‘ 8,5 |a—
Profil 1905
2155 LD-PE 80 trans- Fixlangen 10.000 Stiick
65 parent von 30 mm
[ ——|
Profil 2155

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



. Artikel-Nr. |Qua|it5t* Harte Shore A* | Farbe* |Verkaufseinheit*| Mindestabnahmemenge
139 ‘ 2423 ABS 95 schwarz/  Fixldngen von 5.000 Stiick
3 - TPU 95 natur 1.000 mm
Profil 2423
< 185
| [ ik | Qual| Faber | Verkaseinhit | Mindesabmahmemenoe
2 2428 PVC hart schwarz Fixlangen von 6.000 mm 3.000 m
Profil 2428
» 62,5 _
ikt | Qualie] Faber | Verkauseinhit | Mindesabmahmenenge
| 2478 ABS mit schwarz Fixlangen 1.000 m
;M_ UV-Schutz von 4.500 mm
(=)}
Profil 2478
] T ey ey e ey
o

2529 wei Fixlangen auf Anfrage
natur von 6.000 mm

9.1

Profil 2529

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



Heller Kunststoffe

2.6

Konfektion

KONFEKTIONIERUNG



:I Artikel-Nr. | Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge

—t ‘ PVC weich 85 silbergrau  Fixlangen von auf Anfrage
1] 540 mm
12
Profil 86
12,7
| >
I P T e T e ——
.E 90 PVC weich 85 schwarz ~ Fixldngen von auf Anfrage
780 mm
Profil 90

PVC weich 80 schwarz diverse
Fixlangen

= 123 auf Anfrage

Profil 123

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.



1

Artikel-Nr. | Qualitat* | Harte Shore A* Verkaufselnhelt* Mindestabnahmemenge
Y

124 PVC weich 85 schwarz ~ diverse Fixlangen auf Anfrage

21,2

Profil 124
¢ Aot |quatae| e shore A~ | Faroe Vraufzinhet|_Mindesiabrabmamenge
D) < 451 PVC weich 57 schwarz Fixldngen von 1.000 m
14 T 1.000 mm
Profil 451
I ) Y ey T e —
1345 PVC weich 60 grau Fixldngen von 500 m
48 1.180 0.1.360 mm
Profil 1345

Hieller Kuinstutnite

*Achtung! Die Zeichnungen entsprechen nicht der OriginalgréBe des Profils! Harte, Farbe + Verkaufseinheit auf Anfrage anderbar.
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Daten

TECHNISCHE DATEN



TPE-Materialien

Elastisch wie ,,Gummi” und
doch kein Elastomer

lastisch, biegsam und flexibel: Dies sind typische Eigenschaften von Elastomeren, die jeder kennt, und

die in vielfdltiger Gestalt zu unserem Alltag gehoren.
Elastomerprodukte werden aus Natur- oder Synthesekautschuken hergestellt. Kautschuk ist im Rohzustand
ein zdhelastisches Material, welches erst durch Zugabe von Vernetzungsmittteln, wie z.B. Schwefel oder
Peroxyd und anschlieBendes Erwarmen zum Elastomer wird. Bei diesem Vorgang, Vulkanisation genannt,
werden die fadenférmigen Kautschukmolekdile durch den Aufbau von chemischen Verbindungen unterein-
ander vernetzt. Die Vernetzung gibt dann dem Produkt seine Elastizitat. Diese Verbindung kann nicht mehr
rickgangig gemacht werden, d.h. sie ldsst sich nur durch thermische Einwirkung zerstéren.
Véllig anders verhalten sich die thermoplastischen Elastomere. Wie der Name sagt, werden diese Werk-
stoffe bei Erwdrmung plastisch und wenn sie sich abkiihlen wieder elastisch. In ihrer Struktur und ih-
rem Verhalten stehen die TPEs demnach zwischen den Thermoplasten und den Elastomeren. Sie besitzen
»,qummidhnliche” Eigenschaften, kénnen wie Thermoplaste verarbeitet und recycelt werden.
TPE-Compounds haben, abgesehen von den begrenzten Einsatzmdglichkeiten bei héheren Temperaturen
und hoheren physikalischen Anforderungen, viele interessante Eigenschaften, die es ermdéglichen, Elasto-
merprodukte zu substitutionieren. Besonders interessante und sinnvolle Anwendungen sind Hart-Weich-
Kombinationen, die im sogenannten 2K-SpritzgieRverfahren hergestellt werden.

Wichtigste Eigenschaften von TPE-Materialien:

+ Einsetzbar im Temperaturbereich -40°C bis 100°C

+ Einstellbare Harten von 40-80° Shore

+ Bestandig gegen Umwelteinflisse (Ozon, Witterung)

+ In Kontakt mit Lebensmitteln geeignet (meistens FDA-konform)

« Bestandig gegen (ibliche Kraftstoffe und Ole (mit geringer Volumenquellung)
+ Niedriger Zug- und Druckverformungsrest

Hieller Kunstsinfie

3.1 | Elastisch wie ,Gummi” und doch kein Elastomer



Elastisch wie ,,Gummi” und doch
kein Elastomer

TPE-Materialien

Einteilung der TPE-Werkstoffe und spezielle Eigenschaften

Iso-Bezeichnung TPE-V TPE-V TPE-0 TPE-S TPE-SEBS/-SEPS

Polymeraufbau

Temperaturbereich
in °C

Shoreharten
Einfarbbar
Abriebfestigkeit
Anwendung:
Innen/aulBen

Typische
Anwendungen

Markennamen")

Thermopl. Polyolefine,
Kautschuk vernetzt
(EPDM/PP)

-60 bis +150

35 A bis 50 D
ja

gut

jalja

-Schlduche
-Haushaltsgerate
-Manschetten
-Werkzeuggriffe

-Santoprene®
-Milastomer®
-Sarlink®

(NBR/PP) Thermopl. Polyolefine
Kautschuk unvernetzt

-40 bis +130 -40 bis +85

70 A bis 50 D 60 A bis 40 D

nur schwarz ja

qut qut

jalja jalja

-Motorenbereich -Fahrzeuge

-statische Dichtungen
-Kabelummantelungen

-Sucoflex®

Styrol-Block
Copolymere

-40 bis +85
20 A bis 40 D
ja

schlecht
ja/nein

-Elektrostecker
-Schutzschlauche
-Spielzeugreifen
-Elastische Stirnbander

-Franprere®
-Thermolast®

Styrol-Block
Copolymere
-50 bis + 150
10 A bis 40 D
ja

qut

ja/ja

-statische Dichtungen
-Dynamische Dichtungen
-Fenster/Turdichtungen
-Spielsachen
-Tauchermundstiicke

-Chemiton®
-Heraflex®

Iso-Bezeichnung | TPE-EVA TPE-U TPE-A TPE-E

Polymeraufbau

Temperatur-
bereich in °C

Shoreharten
Einfarbbar
Abriebfestigkeit

Anwendung:
Innen/aulRen

Typische
Anwendungen

Markennamen")

Ethylen-
Vinylacetat-Kautschuk

-40 bis +100

60 A bis 80 D

qut
jalja

-Schwimmflossen

-Teller von Skistocken
-Verpackungsprofile
-Transparente A9-Schlduche

-Elvax®
-Ultrathene®
-Evatane®
-Escorene Ultra®

Thermoplastische
Polyurethan-Elastomere

-50 bis +135

60 A bis 90 D

sehr gut
ja/ja

-Dampfungselemente
-Rund- und Keilriemen
-Fensterprofile

-Rollen

-Schlduche

-Buchsen
-Kabelummantelungen
-Steckverbindungen

-Desmopan®
-Elastollan®
-Isoplast®

3.1 | Elastisch wie ,Gummi” und doch kein Elastomer

Polyether-/ester
Block-Amide

-40 bis 80

75 Abis 70 D
ja, lackierbar
sehr gut

jalja
-Dichtungen
-Zahnrader
-Videokasetten

-Folien
-Armbander

Thermoplastische

Copolyester-Elastomere

-50 bis 150

88 A bis 80 D
ja

qut

ja/ja
-Manschetten
-Schlauche

-Luftsaugrohre
-Faltenbalge

-Sportschuhsohlen

-Brillengehduse

-Pebax®

-Hytrel®
-Keyflex®

IS

Hieller Kuinstsinite



Finteilung

Einteilung der Baustoffe nach DIN 4102

ach DIN 4102 Teil 1 unterscheidet man zwischen nicht brennbaren und brennbaren Baustoffen. Dabei

werden als Baustoffe nicht nur jene fir die Tragkonstruktion, sondern auch solche fiir Beschichtungen,
Dammungen u.a. verstanden. Die Norm enthalt neben den Begriffen, Anforderungen und Kennzeichnun-
gen auch die Verfahren zur Prifung des Brandverhaltens von Bauteilen.

Die Baustoffklasse A1 der nicht brennbaren Baustoffe umfasst in erster Linie die klassischen organischen
Stoffe. Zur Baustoffklasse A2 gehoren Baustoffe neuerer Art, die zwar in gewissem Umfang brennbare
Bestandteile enthalten, jedoch beziiglich Rauchentwicklung und Toxizitdt der Brandgase nur ein geringes
Brandrisiko darstellen. Die Baustoffe A2 bedirfen in der Regel eines Priifzeichens der IfBt.

Zu den schwer entflammbaren Baustoffen B1 gehéren zahlreiche Dammstoffe, Ausbaubeldge aus Kunst-
stoffen u.a. Sie enthalten nennenswerte Mengen brennbarer Bestandteile, deren Entflammbarkeit durch
verschiedene MalRnahmen (Anstriche, u.a.) reduziert wird.

Zu den normal entflammbaren Baustoffen B2 gehéren Holz, Holzwerkstoffe mit einer Dicke >2mm, Tafeln
und Rohre aus PVC hart, Reaktionsharzmértel und -beton u.a. Die Eignung muss durch ein Prifzeugnis
belegt sein.

Die leicht entflammbaren Baustoffe B3 dirfen im Bauwesen nicht verwendet werden.

A: nicht brennbare Baustoffe A1 nicht brennbar Sand, Lehm, ...
A2 nicht brennbar Gipskarton,...

B: brennbare Baustoffe B1 schwer entflammbar Asbestpappe,...
B2 normal entflammbar Holz >2 mm Dicke
B3 leicht entflammbar Holz <2 mm Dicke

Hieller Kunstsinfie

3.10 | Einteilung der Baustoffe



Identifikation

Achtung: Elastomere und Kunststoffe konnen durch Verbrennen
toxische Spaltprodukte entwickeln!

Brennproben kénnen, wie nachfolgende Tabellen zeigen, ein gutes Hilfsmittel sein. Immerhin sind einige
Tipps zu beachten.

+ Benutzen Sie nach Méglichkeit ein Gasfeuerzeug, weil bei Zundholzern Rul3 auftritt.

Steht Ihnen kein Gasfeuerzeug zur Verfiigung, ist es von Vorteil, wenn Sie

Kartonstreichholzer verwenden, da diese eine Idngere Brenndauer haben.

+ Achten Sie darauf, dass die Flammenspitze mit einem Abstand von 2-3 mm vom Priifling
entfernt ist, damit er der grol3ten Hitze ausgesetzt ist.

+ Die mittlere Dauer einer Brennprobe soll etwa 10 Sekunden betragen, bei
hoch-temperaturbestdndigen Polymeren wie PTFE, Viton, Silicon und Polyamiden noch mehr.

+ Die Intensitdt des Geruches tritt unmittelbar nach Entfernung der Flamme vom Priifling
am stdrksten auf. Also nicht warten, bis sich der auftretende Rauch wieder verfliichtigt hat.

+ Prifkérper sollte in Form eines Streifens von 2-4 mm Dicke vorliegen.

+ Achtung vor niedertropfendem Material, kann unentfernbar sein.

* Probe nicht sofort in den Papierkorb werfen!

*

Identifikation von Kunststoffen (Brennprobe)

PTFE 2,2 schmilzt erst bei hoher Erwar-  brennt nicht! fast keine keine Flamme
Polytetraflourethylen mung, sehr zahflussig, schwarz Schwaden;
verkohlter Ruckstand stechend
POM Acetalharz 1,43 dinnflissige Schmelze, leicht brennt weiter, tropft, farblos bis weil3, blaulich-durchsichtig
verkohlter Riickstand knistert, Tropfen brennen stechend bis farblos
PA Polyamid 1,14 dunnflissige, blasige Schmelze, schwer entflammbar, brennt weiBlich; riecht nach  bldulich, durchsichtig,
verkohlter Ruckstand knisternd und blasig weiter, verbranntem Horn gelber Rand
Tropfen brennen
PE (inkl. RCH-1000) 0,95 dunnflussige, fettige Schmelze; schwer entflammbar, brennt weiBlich; riecht nach  leuchtend gelb mit
Polyethylen (hart) kein Rickstand weiter, tropft, Paraffin/Kerzen- blauem Saum, rufRt
Tropfen brennen wachs schwach
PVC Polyvinylchlorid 1,38 Zersetzung ohne Schmelzen, schwer brennbar, verléscht  braun-gelb; gelb (evtl. grin
verkohlter Rickstand aulerhalb der Zindflamme  stechend, kratzend,  gesdumt), rufdt
nach Salzsaure schwach
PMMA Acrylgas 1,18 Z3hflussige bldhende Schmelze, brennt weiter, tropft, Trop-  farblos bis weil3, hellgelb, knisternd,
kein Ruckstand fen brennen weiter fruchtartig, rudt schwach
angenehm
PC Polycarbonat 1,2 zahflissige blahende Schmelze, verl6scht auBerhalb der gelbweil3, nach gelb, stark ruRend
farbt sich braun, Flamme, verhohlt ruBend Zahnarzt riechend
schwarzbrauner Rickstand (Phenol-Geruch)

Hieller Kunstsinfie

3.12 | Identifikation der Kunststoffe



Identifikation

Achtung: Elastomere und Kunststoffe konnen durch Verbrennen
toxische Spaltprodukte entwickeln!

AuRerliches Erkennen von Kunststoffen
(grobe Materialbestimmung)

Farbe

Harte

Bruchanfalligkeit

Brennprobe

Geruch der Schwaden

gedeckt-dunkel
gedeckt-hell
transparent-glasklar
wachsartig

hart

sprod-hart mit Struktur
kein Bruch
WeilSbruch/zah
Sprod-Bruch

Material schmilzt

Material schmilzt nicht-verkohlt

Material brennt nicht
Schwaden nicht ruRend
Schwaden ruf3end
Schwaden selbstléschend
wachsartig

nach verbranntem Horn
stechend

fruchtartig

phenolartig (Spital)
Harn

harzig
Styrol-suBlich-Gummi

nach verbranntem Papier

3.12 | Identifikation der Kunststoffe

alle

alle auRer PF, PPO

PE, teilweise PA, ABS, PC, PMMA, PS, SAN, PVC und CA

PE, PP
PA, ABS, ASA, PPO, PVC, CA, PC
PF, UF, MF, EP

PE, PP, PA

SB, ABS, ASA, PRO, PVC, CA, PC

POM, PMMA, PS, SAN, PF, UF, MF, EP, UF

alle Thermoplaste

alle Duroplaste

PTFE, FEP, PCTFE

PE, PA, PP, POM, PMMA, CA, POM
ABS, PC, SB, ASA, SAN, UP, EP
PC, PVC, PF, US, MF

PE, PP

PA

PVC, POM

PMMA

PF, MF, EP

UF

PC

PS, SB, ABS, ASA, SAN

CA

Hieller Kunstsinfie



Brandgefahrheurteilung

Brandgefahrbeurteilung

Die nachfolgende Ubersicht soll einige Kenntnisse (iber das Brandverhalten der géngigsten Kunststoffe vermitteln. Es ist
aber zu beachten, dass gerade bei Kunststoffen Faktoren wie Zerteilungsgrad (Dicke, kompaktes Material oder Schaum-
stoff), evtl. Zusatze und verschiedene Herkunft zu abweichenden Eigenschaften fihren kénnen. Auch sind derart viele
Kunststoffprodukte im Handel, die mehreren Kunststoffarten aufgebaut sind, dass eine genaue Interpretation der Brennbar-
keitseigenschaften nur durch Prifung der einzelnen Handelsprodukte nach genormten Prifmethoden méglich ist. Die Tabel-
lenwerte kénnen deshalb nicht als offizielle Materialklassierungen gelten, sondern sind lediglich als Richtwert zu betrachten.

Acrylnitril- ABS 4 1 454 330-430 9,0/38 brennt mit stark ruBender
Butadienstyrol-Copolymer Flamme, riecht siRlich, auch
gummiartig oder kratzend

Athylcellulose EC 4 296 5,2/22 brennt gelb leuchtend,
Geruch nach verbranntem
Papier

Celluloid (N 3 3 Co 140 brennt heftig hell, braune
Dampfe; Kampfer-Geruch

Celluloseacetat CA 4-5 3 475 250-310 5,6/24 brennt etwas sprihend mit

dunkelgelbgriiner Flamme,
Tropfen brennen weiter;
Geruch nach Essigsaure

Celluloseacetatbutyrat CAB 4 3 51/22 brennt dunkelgelb leuch-
tend, die Flammenkanten
sind schwach blau; Geruch
nach Buttersdure

Epoxidharze EP 4-5 2 2,8-72/12-30  brennt leuchtend rufend;
Geruch nach Phenol

Harnstoff-Formaldehyd-Harze UF 5 5,0/21 brennt in der Flamme

(gefullt) schlecht, Material platzt
knackend und verkohlt;
stechend riechend nach

Formaldehyd
Holz (als Vergleich) 4 3 260 4,0/17
Kresol-Formaldehyd-Harze CF 5 3 590 6,0/25 brennt in der Flamme
(gefullt) schlecht, Material platzt
knackend und verkohlt;
Geruch nach Kresol und
Formaldehyd
Linoleum 4 5,0/21 brennt mit heller, ruBender
Flamme, stechender Geruch
Melamin-Formaldehyd-Harze MF 5 3 630 brennt schwer, verkohlt
(gefullt) knackend und farbt sich an

Kanten weil3; Geruch nach
Ammoniak und Formaldehyd

Naturgummi NR 4 1 10,5/44 brennt mit dunkelgelber
Flamme, ruBend, Geruch
nach verbranntem Gummi

Phenol-Formaldehyd-Harze PF 5 3 575 6,0/25 brennt in Flamme schlecht,

(gefullt) material platzt knackend
und verkohlt, Geruch nach
Phenol und Formaldehyd

Phenolharz-Schaumstoff 5 3 6,0/25 verfarbt sich dunkel in der
Flamme, verkohlt und gliht
Polyamid PA 4 3 424 310-380 4,6-9,0/19-38  brennt blaulich mit gelben

Rand, tropft blasig und
fadenziehend wie Siegellack;
Geruch &hnlich verbranntem

Horn

Polyather-Schaumstoff 2-5 12 8,0/32

Polyethylen PE 4 3 349 335-450 8-11/34-46 brennt leuchtend mit blauem
Kern, tropft unter Mitreifen
der Flamme ab, riecht nach
Paraffin

Polyethylen-Schaumstoff 3 3 349 335-450 10,5/44

Hieller Kunstsinfie

3.13 | Brandgefahrbeurteilung



Brandgefahrheurteilung

Brandgefahrbeurteilung

Polycarbonate PC 4-5 2 7,0/29 brennt leuchtend-rulend
mit dunkelgelber, sprihen-
der Flamme; Geruch etwas
nach Phenol

Polychlorbutadien CR 4-5 1 Co brennt in der Flamme, ste-
chend riechend (Brandgase
enthalten Salzsaure)

Polyester GF- 4-5 2 485 4,5/6,5 brennt leuchtend ruBend,
(glasfaserverstarkt) up verkohlt, siRlicher Geruch
Polyisocyanuratschaum PIR 3-5 23 19/27 brennt leuchtend, stechen-
der Geruch
Polymethylmethacrylat PMMA 4 3 450 170-300 6,5/25 brennt leuchtend knisternd,
Geruch typisch fruchtartig
Polypropylen PP 4 2 570 328-410 11,0/46 brennt leuchtend mit

blauem Kern, tropft unter
MitreRen der Flamme ab,
riecht nach Paraffin

Polystyrol PS 4-5 1 490 300-400 9,0/37 brennt mit stark ruBender
und leuchtender Flamme;
riecht suBlich

Polystyrol-Schaumstoff EPS 3-5 1 490 300-400 9,0/37

Polytetraflourathylen PTEE 5 Co 530 508-538 1,0/4 schmilzt und zersetzt sich
erst bei sehr starkem Er-
hitzen; Geruch bei Rotglut
stechend (Flusssaure)

Polyurethane PUR 4-5 416 8,0/32 brennt leuchtend; stechen-
der Geruch

Polyurethan-Schaumstoff 3-5 12 416 8,0/32

Polyvinylacetat PVAC 4 2 213-325 5,0/21 brennt leuchtend ruend,
Geruch nach Essigséure

Polyvinylchlorid, hart PVC 5 2 Co 454 200-300 3,6-5,2/15-22  brennt sprihend, mit grin
gesdumter Flamme; ste-
chend riechend (Brandgase
enthalten Salzsaure)

Polyvinylchlorid-Hartschaum 5 2 Co 454 200-300 5,0/21

Polyvinylchlorid, weich PVC 4-5 12 Co 6-8/25-34

Polyvinylchlorid-Weichschaum 4-5 12 Co

Polyvinylidenchlorid PVDC 5 Co 532 225-275 3,0/13 brennt in der Flamme griin
sprihend; stechender Ge-
ruch (Brandgase enthalten
Salzsdure)

Silikonelastomer Si 5 2-3 555 3,7/16 beim Abbrand entsteht
weiller Rauch

Styrol-Acrylnitril-Copolymer SAN 4 1 8,5/36 brennt leuchtend,

stark ruRend, Geruch
gummiartig oder kratzend

Styrol-Butadien-Copolymer SB 4 1 327-430 10,0/42 brennt leuchtend, stark
ruBend; Geruch suBlich

Hieller Kunstsinfie
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Polymere Werkstoife

Beschreibung der polymeren Werkstoffe

Die richtige Auswahl

Welches Material wann, wo einsetzen? Diese fir den Anwender alltdgliche Frage kann nie nur theo-
retisch, d.h. nach bekannten theoretischen Eigenschaften der polymeren Werkstoffe, beantwortet

werden. Adverse Faktoren kénnen grundlegende Daten umstol3en.

Es ist deshalb wichtig, die Werksangaben und allgemeinen theoretischen Daten nur als Hilfsmittel zur un-
verbindlichen Vor-Auswahl zu betrachten. Auf den folgenden Seiten folgt eine unvollstandige, unverbind-
liche Beschreibung einiger wichtiger polymerer Werkstoffe.

Acrylnitril-Butadien-Styrol ABS

Wegen des Butadienanteils kann ABS nur gedeckt geliefert werden. Seiner hohen Kratzfestigkeit und
seiner Schlagfestigkeit bei tiefen Temperaturen wegen wird ABS besonders bei Gebrauchsgegenstan-
den im Haushalt und in der Feinwerktechnik eingesetzt. Die Farbechtheit ist bei ABS beschrankt, da der
Butadienanteil in der UV-Strahlung vergilbt.

Handelsnamen
z.B. Abson® (Goodrich)

Temperatureinsatzbereich

Gute Warmebestandigkeit, dauernde Gebrauchstemperatur ca. 85-100°C.
Physiologisch unbedenklich, steif, zah, auch bei tiefen Temperaturen bis -40°C

Vorteile
Variationsmdglichkeiten im Aufbau fir viele verschiedene ABS-Typen. Gute chemische Be-
standigkeit gegen wassrige Salzlésungen, Wasser, verdinnte Sdauren und Laugen, Benzin,
Mineraldle, tierische und pflanzliche Fette, Alkohole. Hohe Harte bei guter Kratzfestigkeit.
Hohe Schlag- und Kerbschlagfestigkeit. Gute Schalldémpfung! Relativ geringe Wasserauf-
nahme. Nur geringe elektrostatische Aufladung. Oberflache verchrombar bei speziellen
ABS-Typen. Geringe Spannungsrissbildung an der Luft. Gut klebbar.

Nachteile
Chemisch nicht bestandig gegen konzentrierte Mineralsduren, Benzol, viele Lésungsmittel.
Bedingt witterungsbestandig. Bei langerer Lichteinwirkung Vergilbung. Brennt gut mit ruf3en-
der Flamme. GroRere dielektrische Verluste als PS.

Hieller Kunstsinfie
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Polymere Werkstoffe

Ethylen-Propylen-Elastomer
(EPM, EPDM)

Beschreibung der polymeren Werkstoffe

Ethylen-Propylen-Elastomer (EPM, EPDM)

Synthetische Kautschuke, Copolymere (EPM, peroxydisch vernetzt) und Terpolymere (EPDM, peroxydisch
oder mit Schwefel vernetzt) von Ethylen-Propylen. Dutral®(Montecatini), Nordel® (Du Pont), Apuk®
(Hals), Royalene® (US-Rubber), DMS (Keltan), Vistralon® (Exxon)

Temperatureinsatzbereich
-50 bis +120°C trocken; Wasser und Dampf bis 130°C

Vorteile
Ausgezeichnete Bestdndigkeit gegen Witterung, Alterung, Ozon, Chemikalien, Heil3wasser
und Wasserdampf. Gute Bestandigkeit gegen polare Flissigkeiten wie Aceton, Methanol usw.,
geringe Warmebestdndigkeit, extrem tiefe Versprédungstemperatur.

Nachteile

Geringe Bestandigkeit gegeniiber aliphatischen und aromatischen Kohlenwasserstoffen
(Mineraldle, Benzin, Kraftstoffe). Brennbar.

m
|
)

Heller Kunstaniie
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Polymere Werkstoffe

Beschreibung der polymeren Werkstoffe
Polyethylen (PE)

PE-LD (low density) Niederdruckpolyethylen
(Dichte 0,92-0,94 g/cm?) z&h, weich und biegsam

PE-HD (high density) Hochdruckpolyethylen
(Dichte 0,94-0,97 g/cm®) hart und steif

Handelsnamen
Lupolen® (Basell), Hostalen® (Basell), Vestolen® (Vestolen). Polyethylen ist neben PVC einer der am viel-
seitigsten anwendbaren Kunststoffe. Rund ein Fiinftel aller hergestellten Kunststoffe sind Polyethylene.

Temperatureinsatzbereich
-50 bis +80°C (Kurzzeitig bis +100°C)

Vorteile
Niedriges spez. Gewicht; 0,95. Schwimmt dadurch im Wasser. Geringste Wasseraufnahme.
Gute chemische Bestédndigkeit gegen Ol, Alkohol, S&uren, Laugen, Salzlésungen, Wasser und
Benzin. Unterhalb 60°C in fast allen organischen Losungsmitteln unléslich. Ausgezeichne-
te elektrische Isoliereigenschaften. Physiologisch unbedenklich, geruchlos. Abriebfest und
schlagzah, gute Gleiteigenschaften. Obere Gebrauchstemperatur dauernd bis 80°C (kurzzeitig
bis +100°C). Gut schweil3bar, gut verarbeitbar, preisginstig.

Nachteile
Meist starke elektrostatische Aufladung und dadurch leicht verstaubt. Versprédet ohne Zusatz
(RuB) bei langer direkter Sonneneinstrahlung. Spannungsrissbildung vor allem im Einsatz mit
Waschmitteln, Emulgatoren. Tropft brennend ab. Keine hohe Klebfestigkeit.

Hieller Kunstsinfie
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Polymere Werkstoffe

Beschreibung der polymeren Werkstoffe
Polyacetal (POM)
Bei den Polyoxymethylenen, auch Polyacetale oder Acetalharz genannt, gibt es folgende zwei Varianten:

1. POM-Homopolymerisat (Delrin®, Du Pont)

Dieses Material ist der technische Kunststoff, der auch dank seiner guten Verarbeitbarkeit eine groRRe
Verbreitung in der Feinwerktechnik gefunden hat. Die guten Gleiteigenschaften und die hohe Wechsel-
biegefestigkeit (hoher als Stahl) haben besonders im Maschinenbau Interesse gefunden.

2. POM-Copolymer (Hostaform C®, Ticona)
Dieser Kunststoff hat ahnliche Eigenschaften wie Delrin®, aber eine etwas niedrigere Wechselbiegefestig-
keit. Diese etwas preisgiinstigere Qualitdt eignet sich fir viele Anwendungen.

Temperatureinsatzbereich
-40 bis +100°C

Vorteile

Hochwertiger technischer Konstruktionswerkstoff: grof3e Harte, Steifigkeit, Festigkeit, Z&-
higkeit, gutes Gleit- und Abriebverhalten auch bei Temperaturen bis -40°C, gute elastische
Eigenschaften, praktisch keine Wasseraufnahme, sehr toleranzfest, gut spanabhebend be-
reitbar. Glnstiges dielektrisches Verhalten. Gute Warmebestadndigkeit dauernd bis ca. 100°C
(kurzzeitig bis 150°C). Gute chemische Bestandigkeit gegen viele organische Medien wie z.B.
Alkohole, Benzin, Mineral6l, schwache Laugen und Sduren. Gute Hydrolysebestandigkeit.
Physiologisch unbedenklich. In Luft praktisch keine Spannungsrissbildung.

Nachteile
Nicht bestandig gegen starke Sauren, einige Ole, oxydierende Chemikalien.
Kleben sehr schwierig. Lichtempfindlichkeit.

Hieller Kunstsinfie
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Polymere Werkstoffe

Beschreibung der polymeren Werkstoffe
Polyamid (PA)

Zu den interessantesten Kunststoffen gehoren die Polyamide. Sie konnen in den verschiedensten Varian-
ten - mit den entsprechenden Eigenschaften - hergestellt werden. Die Eigenschaften der Polyamide sind
sehr stark von der Anzahl der CH,-(Ethylen)-Gruppen abhdngig, die im Makromolekil eingebaut sind.

Die Zahlen 4.6, 6, 6.6, 10, 11 und 12 hinter der Bezeichnung PA geben an, wie viele CH,-Gruppen im Mo-
lekil vorhanden sind.

Fur den Konstrukteur ist es wichtig zu wissen, dass fir jedes Prozent aufgenommener Feuchtigkeit das
Volumen des Polyamidteils um 0,25 bis 0,75% zunimmt. Durch die Feuchtigkeitsaufnahme wird auch der
E-Modul stark beeinflusst, d.h. der Wert wird bei Feuchtigkeitsaufnahme kleiner. Auch werden die elektri-
schen Eigenschaften teilweise stark beeinflusst.

Temperatureinsatzbereich
-40 bis +80°C

Vorteile

Wichtiger technischer Konstruktionswerkstoff mit guter Festigkeit und grof3er Zahigkeit, hohe
Verschleif3festigkeit, gute Gleiteigenschaften, Ermidungsfestigkeit, Abriebsfestigkeit. Gunsti-
ger Oberflachenwiderstand verhindert statische Aufladungen weitgehend. Gute Schalldam-
mung. Gute chemikalische Bestandigkeit gegen aliphatische und aromatische Kohlenwas-
serstoffe, Benzin, Ole, Fette, schwache Laugen usw. Witterungs- und alterungsbestandig mit
RulBpigmentierung. Geringe Neigung zu Spannungsrissbildung. Dielektrische Eigenschaften
gut (jedoch unabhangig vom Wassergehalt).

Nachteile
Je nach Typ Feuchtigkeitsaufnahme (besonders PA6 und PA6.6) und somit Toleranzprobleme
und Beeinflussung der mechanischen Eigenschaften. Nicht bestdndig gegen Mineral6lsau-
ren, starke Laugen, Ameisensdure, Chloroform usw. Bei langerer Hitzeeinwirkung Kontakt mit
wasserhaltigen Lebensmitteln bedenklich. Verkleben schwierig. Entflammbar, brennt weiter
und tropft.

Hieller Kunstsinfie
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Polymere Werkstoffe

Beschreibung der polymeren Werkstoffe
Polycarbonat (PC)
Bekannt unter den Namen Makrolon® (Makrolon) und Lexan® (GE Plastics). Dichte 1,2 g/cm?>. Polycar-

bonat zeigt eine hohe Steifigkeit, kombiniert mit einer hervorragenden Schlagzahigkeit bis in tiefste
Temperaturbereiche von -80°C.

Temperatureinsatzbereich
-80 bis +130°C

Vorteile
Vereint viele gute Eigenschaften von Metallen, Glas und Kunststoff in sich, z.B. hohe Schlag-
festigkeit, gute elektrische Isoliereigenschaften, sehr geringe Wasseraufnahme. Zah, witte-
rungsbestandig bis 135°C, kurzzeitig bis ca. 145°C. Gute chemische Bestandigkeit gegen ver-
diinnte Mineralséuren, Benzin, Fette, Ole und Wasser bis 60°C. Geruchs- und geschmacksfrei.
Gut verklebbar. Schwer entflammbar und selbstverléschend.

Nachteile

Elektrostatische Aufladung. Nicht bestandig gegen Metylalkohol, Laugen, Ammoniak, Benzol,
Ozon usw. Spannungskorrosion.

Hieller Kunstsinfie
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Polymere Werkstoffe

Beschreibung der polymeren Werkstoffe
Polymethylmethacrylat (PMMA)

Plexiglas® (Degussa), Diakon® (Lucite), Oroglas® (Arkema). Bekannt als Plexiglas, ist ein amorpher, daher
glasklarer Werkstoff mit einer Dichte von 1,18 g/cm’.
Das Material ist hart und steif, aber méaf3ig schlagzah, dient als Ersatz fur Glas.

Temperatureinsatzbereich
-40 bis +80°C

Vorteile
Vollig glasklar (92% Lichtdurchlassigkeit) herstellbar. Aber auch in vielen Farben erhéltlich.
Gute Licht- und Alterungsbestandigkeit. Chemisch bestandig gegen unpolare Lésungsmittel,
wassrige Sduren und Laugen, Fette und Alkohol bis 30 %. Max. Gebrauchstemperatur dauernd
bis +80°C, kurzzeitig bis +90°C. Hart, steif, splittert nicht bei Bruch. Kratzfest.
Physiologisch unbedenklich. Gut verklebbar.

Nachteile
Elektrostatische Aufladung. Nicht bestandig gegen polare Losungsmittel, Nitrolacke, Sprit,
Verdinner, benzolhaltiges Benzin, Alkohol Gber 30%, konzentrierte Sduren usw. Spannungs-
rissbildung, z.B. in Spulmittel, mdglich. Leicht entflammbar, brennt leuchtend.

Heller Kunstaniie
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Beschreibung der polymeren Werkstoffe
Polypropylen (PP)

Polypropylen, z.B. Metocene® (Basell), Novolen®, hat mit 0,91g/cm? die niedrigste Dichte.
Es wurde gleichzeitig mit dem Hart-Polyethylen entwickelt und zeichnet sich durch hohe Harte, Rickstell-
fahigkeit (Federn!), hohe Steifigkeit gegeniiber PE aus.

Temperatureinsatzbereich
Obere Gebrauchstemperatur dauernd bis 100°C, kurzzeitig bis 120°C. Unterhalb 0°C ist jedoch
eine gewisse Versprodung zu erwarten, so dass sein Einsatz bei Temperaturen unterhalb 0°C
nicht ratsam ist.

Vorteile
Niedriges spez. Gewicht von 0,91. Schwimmt dadurch in Wasser. Gute chemische Bestandig-
keit gegen wassrige Losungen von anorganischen Salzen, schwache anorganische Sauren und
Laugen, Alkohol, einige Ole, Lésungen von Waschlaugen bis 100°C, sterilisierbar, physiologisch
unbedenklich. Sehr gute elektrische Eigenschaften. Hohere Steifigkeit, Harte und Festigkeit als
PE-Hart. Schwer zerbrechlich. Gut schweif3bar. Sonst dhnlich wie PE-Hart.

Nachteile

Kerbschlagzahigkeit tiefer als PE-Hart. Neigung zu elektrostatischer Aufladung und Staub-
anziehung. Quellung in Benzin, Benzol, usw. Bei hoher Temperatur Neigung zu Oxydation.
Schlecht witterungsbestdndig. Keine gute Klebefestigkeit. Brennverhalten wie PE. Tiefste Ein-
satztemperatur nur -15°C (Versprodung beginnt noch friher).

Hieller Kunstsinfie
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Polymere Werkstoffe

Beschreibung der polymeren Werkstoffe
Polystyrol (PS)

Polystyrol ist glasklar, hart und sprode und nur bis ca. 60-70°C anwendbar. Es ist relativ billig, Idsst sich
verhaltnismaRig leicht verarbeiten und ist in allen Farben erhaltlich.

Oft wird PS modifiziert, z.B.: Schlagzdhes PS.

Schlagzdhes PS ist wegen der Butadienkomponenten nicht mehr glasklar erhaltlich, nur gedeckt in allen
Farben. Seiner relativ hohen Schlag-Stol3festigkeit wegen wird es viel im Haushaltssektor und in der Spiel-
zeugindustrie angewandt.

Temperatureinsatzbereich
Einsatzbereich dauernd bis ca. +70°C, kurzzeitig bis ca. 90°C.

Vorteile
Billiger ,,Markenkunststoff”. Sehr gute elektrische Isoliereigenschaften. Gute chemische Be-
standigkeit gegen konzentrierte und verdiinnte Mineralsauren, Laugen, Alkohole und Wasser.
Physiologisch unbedenklich. Steif, hart. Gute Alterungsbestandigkeit. Gut verklebbar.
Leicht verarbeitbar.

Nachteile

Feuchte Oberflachen beeinflussen die elektrischen Eigenschaften. Chemisch nicht bestdndig,
z.B. gegen organische Lésungsmittel (Benzin, Aceton) usw. Sprode, sehr kerbempfindlich.
Bei AulRenanwendung Langzeit-Oberfldchen-Vergilbung. Leicht brennbar mit stark rufRender
Flamme. Starke Spannungsrissbildung schon an der Luft méglich.

Hieller Kunstsinfie
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Polymere Werkstoffe

Beschreibung der polymeren Werkstoffe
Polyurethan-Elastomer (D15, D44)

Polyurethane sind tberall dort im Einsatz, wo hohe Anforderungen an Verschleif3- und Abriebfestigkeit
erforderlich sind. Sie zeichnen sich auch durch sehr hohe Reil3festigkeit und relativ hohes Elastizitdtsverhal-
ten aus. PUR ist witterungs- und ozonbestandig, hat eine gute Bestdndigkeit gegen Mineraldle und Fette,
kann aber in Verbindung mit Wasser bis nur max. 40°C eingesetzt werden. Feuchtigkeit und hohe Tempe-
raturen, z.B. in tropischer Umgebung, kédnnen die guten Eigenschaften stark einschranken und das Matarial
mit der Zeit sogar zerstoren. Diesen Vorgang nennt man Hydrolyse.

Adiprene® (Uni Royal), Vibrathene® (Uni Royal) auf Polyatherbasis® (EU) gieRbar, vernetzt. Urethan-Elas-
tomer, vernetzt mit Isocyanaten oder Peroxiden, verarbeitet wie andere Elastomere, z.B. Urepan®(Bayer).

Temperatureinsatzbereich
-40 bis +80°C trocken und Ol, HeiBwasser bis +50°C

Vorteile
Gute Ozon-, Ol- und Benzinbestandigkeit. Sehr hohe Reil-, Abrieb- und Kerbfestigkeit, hohe

Elastizitat selbst bei harten Endprodukten.

Nachteile
Wasserempfindlichkeit speziell Gber 50°C, grol3er als bei AU, bleibende Verformung bei héhe-

ren Temperaturen. Brennbar.
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Polymere Werkstoffe

Beschreibung der polymeren Werkstoffe
Polyvinylchlorid (PVC)

PVC ist einer der altesten Thermoplaste und relativ billig. PVC kann durch sog. Weichmacher flexibel ge-
macht werden. Es ist jedoch zu befirchten, dass der Weichmacher mit der Zeit aus dem PVC herausdiffun-
diert oder herausgewaschen wird und so der Stoff versprodet, wenn nicht spezielle migrationsfeste Typen
verwendet werden.

Temperatureinsatzbereich
Gebrauchstemperatur dauernd bis ca. 60°C, kurzzeitig bis ca. 70°C

Vorteile
Glnstiger ,Massenkunststoff”. Sehr gute chemische Bestandigkeit, z.B. gegen Salzlésungen,
verdinnte (teilweise auch konzentrierte) Sduren, Laugen, unpolare Lésungsmittel, Benzin,
Mineraldle, Fette, Alkohol. Steif, hart, kerbunempfindlich, recht gute Festigkeit. Schwer ent-
flammbar. Gut verkleb- und schweil3bar.

Nachteile

Mechanische Eigenschaften stark temperaturabhangig. Nicht bestdndig gegen konzentrierte
Salpetersaure, oleumhaltige Schwefelsaure, flissige Halogene usw. Dielektrische Eigenschaf-
ten: keine besonders gute Kriechstromfestigkeit. Versprédung beginnt bereits bei ca. -5°C.
Physiologisch indifferent, nur spezielle Typen fir Verpackungen von Lebensmitteln zugelas-
sen. Fir Gleitfunktionen nicht geeignet.

Hieller Kunstsinfie
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3.3 | Allgemeine Eigenschaften



Eigenschaften und
Bestdndigkeiten

Elastomere

Materialeigenschaften

S ETT G E Physikalische Eigenschaften

ochste Ei satztemperatur
Grundelastomer Handels- niedrigste | trocken | Wasser | Ol Wasser- | Bleibende Brenn- witterungs- | Verkleb-
namen Einsatz- °C °C °C | dampf°C | Verformung | verhalten | und ozonbe- | barkeit
temperatur standig

Ethylen-Propylen-  Keltan, Vista- -40 +120 +120 = +120 + ° ++ °
Kautschuk (EPDM)  lon, Nordel
Buna, Ap

Bestdndigkeit gegen fliissige Medien

organische Losungsmittel

Grundelastomer Handels- Laugen Benzine | aliphathische aromatische
namen Kohlenwasser- | Kohlenwasser-
stoffe stoffe
+ + + - -

Ethylen-Propylen-  Keltan, Vista-
Kautschuk (EPDM)  lon, Nordel,
Buna, Ap

Physikalische Eigenschaften

Grundelastomer Handels- Hartebereich | ZerreiBfestigkeit | Riickprall- | Abriebs- Widerstand Bindung | Dielektrische
namen (Shore) (x5) F elastizitat widerstand | gegen bleibende | zu Metall | Eigenschaften

bei 20°C Verformung (B)

Ethylen-Propylen-  Keltan, 40-90 6-13 + + + ®© ++
Dien-Kautschuk Vistalon,
(EPDM) Nordel,

Buna, Ap

Allgemeine Bestandigkeiten gegen

Grundelastomer Handels- Chemische Olbestan- | Kraftstoff- | Losungs- Temperatur- | Ozonbe- | Allg. Gas-
namen Bestandigkeit | digkeit bestandig- | mittelbe- | bestandig- | standig- | Bewitterungs- | undurch-

(A) (A) keit (A) standigkeit | keit (A) keit bestandigkeit | lssigkeit
(CY)

Ethylen-Propylen-  Keltan, ++ - = o -40 bis ++ o °
Dien-Kautschuk Vistalon, +120
(EPDM) Nordel,

Buna, Ap
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Hartepriiffung nach Shore

Die Hartepriifung
Die Shore-Harte , nach Albert Shore benannt, dient als wesentliche Kenngrél3e bei der Priifung an Kunst-
stoffen und Elastomeren. Dieses Verfahren wird in den Normen DIN 53505, ISO 868, ISO 7619 (zukiinf-
tig DIN 1SO 7619 auch als Ersatz zur DIN 53505) sowie ASTM D 2240 beschrieben, wobei die Shore-Harte
auf einer Skala von 0-100 angegeben wird.
Bei der Priifung der Shore-Harte wird die Eindringtiefe eines federbelasteten Stiftes in das Material ge-
messen. Diese Eindringtiefe ist ein Mal3 fir die Shore-Harte. Eine geringe Eindringtiefe stellt einen hohen
Shore-Wert, eine grof3e Eindringtiefe einen niedrigen Shore-Wert dar. In Abhéngigkeit der zu prifenden
Werkstoffe werden unterschiedliche Geometrien der Eindringkérper vorgeschrieben. Demnach erfolgt die
Angabe der Shore-Héarte immer mit einer zusdtzlichen Bezeichnung (z.B. Shore A). Diese Abhdngigkeiten
sowie die vorgeschlagenen Geometrien der Eindringkdrper sind in nachfolgender Tabelle ndher beschrie-
ben.

In der Regel werden folgende Hartemessgerate verwendet:

+ Shore A Messgerdte werden fir weiche Elastomere verwendet. Der Eindringkdrper besteht aus
einem Kegelstumpf mit einem Durchmesser von 0,79 mm und einem Offnungswinkel von 35°.
+ Shore D Messgerdte werden fir relativ steife Kunststoffe verwendet. Der Eindringkérper besteht

aus einer Nadel mit einem Winkel von 30° und einer kugelférmigen Spitze (R=0,1 mm).
+ Shore 00 Messgerdte werden fir ultraweiche, gelartige Materialien verwendet. Der Eindringkor-
per besteht aus einem kugelférmigen Kopf (3/327).

Die groflstmogliche Messgenauigkeit liegt im Bereich zwischen 30 und 90 Shore (bei Shore D gem. DIN)
bzw. zwischen 10 und 90 (bei Shore A gem. DIN). Sofern Messwerte auRerhalb dieses Bereiches liegen,
sollte die ndchst hohere oder niedrigere Skala verwendet werden. Dies ist auch der Grund, warum sich die
drei Shorehdarteskalen Gberlagern. Bei einer gemessenen Shore A Harte von iiber 90 wadre es sinnvoll, mit
einem Shore D Messgerdt zu arbeiten. Sofern die Messwerte mit einem Shore A Messgerat unter 20 liegen,
kann auch der Shore 00 Hartepriifer verwendet werden.

Da Polymerwerkstoffe eine hohe elastische Verformbarkeit besitzen, erfolgt die Hartepriifung in der Regel
unter Einwirkung einer Priflast. Diese betragt bei der Shore A-Priifung 12,5 N; bei der Shore D-Priifung 50
N und bei der Shore 00-Priifung 3,92 N.

Um den Einfluss der Umgebungstemperatur méglichst gering zu halten, sollten die Prifungen bei Raum-
temperatur (23°C + 2K) und nicht friher als 16 Stunden nach der Vulkanisation durchgefiihrt werden. Wei-
tere Anforderungen an die Prifung bzw. Probengeometrie finden Sie auf der ndchsten Seite oder in den
einschldgigen Normen.

Fur die Prifung an Fertigteilen oder auch an dinnwandigen, gummiartigen Teile, empfehlen wir ein Micro-
Harte Prifgerat (Micro-IRHD) nach DIN ISO 48; hierbei wird ein Eindringkérper mit der Kugel von 0,4 mm
verwendet, sodass z.B. auch O-Ringe ab einer Schnurstarke von 0,8 mm gemessen werden kdnnen.

Hieller Kunstsinfie

3.5 | Hartepriifung nach Shore



Hartepriifung nach Shore

Shore Hartetabelle

T
Sprachgebrauch

100

98

95

92

90

88

85 hart

82

80

78

75

72 mittelhart
70

68

65

62

60

58

55

52

50 weich
48

45

42

40

38 sehr weich
35

‘32

sehr hart

mittelweich

3.5 | Harteprifung nach Shore

Arbeit, Energie
Beleuchtungsstarke

Drehmoment

Drehzahl

Druck

Elektr. Induktivitat
Elektr. Leitwert
Elektr. Spannung
Elektr. Stromstarke
Elektr. Widerstand
Energiedosis
Fallbeschleunigung
Fldche

Frequenz
Geschwindigkeit
Gewichtskraft
Kraft

Lange

Leistung
Lichtstarke

Masse, Gewicht

Radioaktivitat
Schall-Druckpegel
Schall-Leistungspegel
Stoffmenge
Temperatur

Volumen

Zeit

— o

- Cc o

o =

Sl und gesetzliche Einheiten

Formel- Weitere zugelassene Einheiten
Zeichen

J (Joule)
Ix (Lux)

Nm
(Newtonmeter)

1/s

Pa (Pascal)

H (Henry)

S (Siemens)
V (Volt)

A (Ampere)
Q (Ohm)

Gy (Gray)

m/s’

m?
Hz (Hertz)
m/s

N (Newton)
N (Newton)
m (Meter)
W (Watt)
cd (Cadela)

kg (Kilogramm)

Bq (Berquerel)
Pa/Pa
Pa/Pa
mol (Mol)
K (Kelvin)
3

m

s (Sekunde)

kWh (Kilowattstunde)

1/min, min ' U/min

bar

a(Are), ha (Hektar)
1/s
km/h

pm (Mikrometer), mm, cm, dm, km

g, t, u (Atomare Masseneinheit),

Kt (metrisches Karat)

dB (Dezibel)
dB (Dezibel)

°C
I, L (Liter)

Min, h (Stunde), d (Tag), a (Jahr)
A;;::'.El i

IS

Hieller Kuinstsinite



Hartepriiffung nach Shore

Shore A

DIN 53505 .

Shore D
DIN 53505

IRHD
Teilbereich, weich
DIN 53519,

Kugel  5mm A

IRHD

Teilbereich, normal
DIN 53519

Kugel ¢ 2,5 mm

Kugeldruckharte
nach
DIN 53456

SHORE - Harteskala - Vergleichstabelle

10 20 30

10

40

30 90
1 L
3540 98
T T
1,0 48
10 30 40 50 60 70 80 30 100
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
20 30 40 50 60 70 80 a0 100
50 60 70 80 ap 100
30 40 50 60 70 80 90

Diese Tabelle soll nur zu Vergleichszwecken dienen; diese Tabelle ist keine Referenztabelle und darf deshalb auch nicht dazu

benutzt werden.
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Toleranzen

Extrudierte Profile aus thermoplastischen Kunststoffen
DIN 16 941

Allgemeintoleranzen fiir MaBe, Form und Lage

1. Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir Allgemeintoleranzen fir Mal3e, Form und Lage von extrudierten Profilen aus thermo-
plastischen Kunststoffen und dient zur Vereinfachung von Zeichnungen und sonstigen Unterlagen (z.B.
Lieferbedingungen). Es gelten die Toleranzgrundsatze nach DIN 2300.

Wenn kleinere Toleranzen notwendig oder grof3ere Toleranzen zuldssig und wirtschaftlicher sind, missen
diese einzeln angegeben werden.

Sind dies Form- und Lagetoleranzen, dann gelten die Begriffe, Symbole und Eintragungsarten nach DIN ISO
1101. Toleranzen nach dieser Norm gelten z.B. fir Zeichnungen, wenn entsprechend Abschnitt 4 auf diese
Norm hingewiesen wird.

Nur die fertigungsbedingten Toleranzen sind Gegenstand dieser Norm.

Die anzuwendende Toleranzreihe ist zwischen den Beteiligten, z.B. Auftraggeber und Auftragnehmer, zu
vereinbaren. Diese Norm gilt nicht fir extrudierte Profile, deren Toleranzen in anderen Normen (z.B. Mal3-
normen; Technische Lieferbedingungen, RAL Glte- und Prifbestimmungen) festgelegt sind.

2. Toleranzreihen
Innerhalb dieser Norm gelten drei Toleranzreihen mit unterschiedlichen Genauigkeitsgraden, sowie die
Gruppen A und B. Die Gruppe A qilt fur Profile mit genligend grol3er Steifheit und Festigkeit.

Die Gruppe B gilt, wenn wegen zu geringer Steifheit des extrudierten Profils (z.B. bei weichen thermo-
plastischen Kunststoffen) fir den Profilquerschnitt fir einzelne Querschnittsbereiche oder die Profillange
keine bleibende Formabweichung erreicht wird. Fir die Gruppe B entfallen deshalb Festlegungen fir
Winkeltoleranzen, Form- und Lagetoleranzen. Durch die angegebene Differenzierung werden die wesent-
lichen Faktoren, welche die Mal3- und Formabweichungen der Profile beeinflussen, beriicksichtigt. Diese
Einflisse sind besonders die unterschiedlichen Eigenschaften und das extrusionsbezogene Verhalten der
thermoplastischen Kunststoffe, die verschiedenen Formgebungs- und Verfahrensarten beim Extrudieren
und die Geometrie der Profilquerschnitte.

3. Allgemeintoleranzen

3.1 Profilquerschnitt

Die Grenzabweichungen fir Langenmal3e und die Form- und Lagetoleranzen gelten fir jeden, an belie-
biger Stelle rechtwinklig zur Extrusionsrichtung liegenden Profilquerschnitt. Bei Profilen, die noch andere
Werkstoffe enthalten, gelten die angegebenen Allgemeintoleranzen nur fir den Anteil an thermoplasti-
schen Kunststoffen.

Hieller Kunstsinfie
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Toleranzen

Extrudierte Profile aus thermoplastischen Kunststoffen
DIN 16 941

Allgemeintoleranzen fiir MaBe, Form und Lage

3.1.1 MaR3toleranzen
Allgemeintoleranzen nach dieser Norm gelten far:

+ Langenmalie (z.B. Auf3en-, Innen-, Absatzmal3e, Durchmesser usw.) nach Tabelle 1.

+ Wanddicken nach Tabelle 2

+ Rundungshalbmesser und Fasenhéhen (Schragungen) nach Tabelle 3

+ WinkelmaRe (sowohl eingetragene als auch Gblicherweise nicht eingetragene Winkelmal3e,
z.B. die 90°-Winkel oder Winkel regelmaRiger Vielecke) nach Tabelle 4.

Allgemeintoleranzen nach dieser Norm gelten nicht fGr:
+ Langenmalie, Wanddicken und Winkelmale, die einzeln toleriert sind
+ Hilfsmale in Klammern (siehe DIN 406 Teil 2)
* Rechteckig eingerahmte theoretisch genaue MaRe (Bezugsmal3e) nach DIN ISO 1101
+ WinkelmalRe an Kreisstellungen
+ Nicht angegebene 90°-Winkel zwischen Linien, die Achsenkreuze bilden.

3.1.1.1 Langenmalle

Tabelle 1. Grenzabmale fiir Lingenmalle

NennmaRBbereich

CIEEAEUE bis3  gber3  dber6  ber10 wber 18 Gber 30 dber 50 Gber 80 iber 120 (ber 180 iber 250 ber 320
bis 6 bis 10 bis 18 bis30 bis50 bis 80 bis 120 bis 180 bis 250 bis 320

2A und 2B +0,3 +0,4 +0,5 +0,6 +0,8 +0,8 +1 +1,2 +1,4 +1,7 +2 +0,8%
3Aund 3B +0,4 +0,6 +0,7 +0,8 +1 +1,2 +1,5 +1,9 +2,3 +2,8 +3,5 +1,4%

4A und 4B +0,5 +0,7 +0,9 +1,1 +1,4 +1,8 +2,3 +2,9 +3,6 +4,5 +5,6 +2%

Tabelle 2. Grenzabmaf3e fiir Wanddicken

NennmaRBbereich
Toleranzreihe
bis 1,2 uber 1,2 bis2,5 (ber2,5bis4 Uber 4 bis 6,5 Uber6,5bis 10 uber 10

2Aund 2B +0,2 +0,3 0,4 +0,5 +0,6 +8%

3Aund 3B

4Aund 48 20,3 +0,4 £0,5 0,6 +0,8 A

Hieller Kuinstsinite
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Toleranzen

Extrudierte Profile aus thermoplastischen Kunststoffen
DIN 16 941

Allgemeintoleranzen fiir MaBe, Form und Lage

3.1.1.1 LdngenmalRe

Tabelle 3. GrenzabmalRe fiir Rundungshalbmesser und Faserhéhen

WCEEAEIE bis3 dber3  (Uber6  iber10 ber18  iber30  iber 50
bis 6 bis 10 bis 18 bis 30 bis 50

05 220% *18% +15% +15 % £12%  £10%

2A, 3Aund 4A
2B, 3B und 4B

3.1.1.2 WinkelmaRe

Die Grenzabweichung fir Winkelmal3e gelten unabhangig von den IstmaRen der Langen, d.h. die Winkelab-
weichungen dirfen sowohl bei Gréfdenmal als auch bei Kleinstmal® der Langenmal3e auftreten. Die zulds-
sigen Winkelabweichungen begrenzen nicht die Formabweichungen der einen Winkel bildenden Schenkel.

Tabelle 4. GrenzabmaRe fiir WinkelmaRe

NennmaRBbereich

Toleranzreihe bisq Uber1 ber3 ber6 Gber10  Uber18  dber30  Gber50  Gber80 iber 120
bis 3 bis 6 bis 10 bis 18 bis 30 bis 50 bis 80 bis 120 bis 180
+0,2 +0,3 +0,3 +0,4 +0,6 +0,8 +1 +1,4 +1,8 +2,5
+0,3 +0,3 +0,4 +0,6 +0,8 +1 +1,4 +1,8 +2,5 +3,5
+0,3 +0,4 +0,6 +0,8 +1 +1,4 +1,8 +2,5 +3,5 +5

Anmerkung: Festlequng der Grenzabweichungen fiir Winkelmal3e siehe Erlauterungen.

Hieller Kuinstsinite
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Toleranzen

Extrudierte Profile aus thermoplastischen Kunststoffen
DIN 16 941

Allgemeintoleranzen fiir MaBe, Form und Lage

3.1.2 Form- und Lagetoleranzen

Die Form- und Lagetoleranzen gelten unabhangig von den Istmaf3en der Formelemente des Werkstickes.
Jede Toleranz muss fir sich eingehalten werden. Die Form- und Lagetoleranzen dirfen somit auch bei For-
melementen mit Gberall Maximum-Material-Mal3 ausgenutzt werden.

3.1.2.1 Geradheit

Tabelle 5. Geradheitstoleranz

Uber 80 bis

bis 18 Uber 18 bis 30  Uber 30 bis 50  Gber 50 bis 80 120 Uber 120
2A 0,3 0,3 0,4 0,6 0,8 0,8 %
3A 0,4 0,5 0,6 0,8 1 1,1 %
4A 0,5 0,7 0,9 1,1 1,4 1,8 %

Anmerkung: Nach DIN ISO 1101 ist die Geradheitstoleranz definiert als der Abstand zweier paralleler Li-
nien, zwischen denen das tolerierte Element beliebig liegen darf. Es dirfen also zwischen diesen geraden
Linien beliebige geometrische Abweichungen (z.B. Wellen) auftreten.

Aus Funktionsgriinden, z.B. bei Sichtausféllen von Profilen, kann dies unerwiinscht sein. In diesen Fallen
sind derartige Flachen in Zeichnungen besonders zu kennzeichnen. Dabei ist eine Bewertung der Flache
durch entsprechende Angaben vorzunehmen. Zur Ubereinstimmung von verschiedenen Lieferungen kon-
nen auch Grenzwertmuster als Bewertungsgrundlage vereinbart werden.

Ferner gilt nach DIN ISO 1101, dass die Geradheitsabweichung nach der einen Seite einer Linie oder nach
der anderen Seite unabhangig voneinander auftreten darf. Soll in bestimmten Féllen die Abweichung ein-
schrankend nur nach einer Seite (Richtung) der Linie auftreten dirfen, ist dies in Zeichnungen besonders
anzugeben.

Hieller Kunstsinfie
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Toleranzen

Extrudierte Profile aus thermoplastischen Kunststoffen
DIN 16 941

Allgemeintoleranzen fiir MaBe, Form und Lage

3.1.2.2 Parallelitat

Tabelle 6. Parallelitatstoleranz

Toleranzreihe bis 3 iber 3 iber 6 iiber 10 iber 18 iber 30 iber 50 iber80  uber 120

bis 6 bis 10 bis 18 bis 30 bis 50 bis 80 bis 120
0,3 0,4 0,5 0,6 0,6 0,7 0,8 1,0 1,0 %
0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 1,0 1,2 1,4 1,4 %
0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,4 1,6 1,8 1,8 %

3.2 Profillangsrichtung

Unabhangig von den Abweichungen des Profilquerschnittes treten bei extrudierten Profilen Abweichungen
in Langsrichtung auf. Diese Abweichungen beziehen sich auf die Lange des Profiles und auf Abweichungen
der Lage der Profilquerschnittsachse von der idealen Achse in Langsrichtung (Extrusionsrichtung).

3.2.1 Maf3toleranzen

3.2.1.1 LdngenmalRe
Fir Lieferlangen gelten die Grenzabweichungen nach Tabelle 7. Grenzabweichungen fir Festldngen sind zu
vereinbaren. Werden Profile als Ringbunde geliefert, betragen die relativen Grenzabmalf3e 1,5 %.

Tabelle 7. GrenzabmalRe fiir Lieferlangen

Toleranzreihe | NennmaR fiir NennmaB fiir Lieferléngen von | Ringbunde
Lieferlangen bis 2500 | 2500 bis 6000
+30

2A, 3Aund 4A +20 +2%

2B, 3B und 4B +A, +A, +A,
-20 -30 -2%

A0 oberes Abmal3; bei Profilen aus weichen Thermoplasten ist fertigungsbedingt eine
allgemeingtiltige Festlegung nicht moglich und deshalb, falls erforderlich, zu vereinbaren

Hieller Kuinstsinite
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Toleranzen

Extrudierte Profile aus thermoplastischen Kunststoffen
DIN 16 941

Allgemeintoleranzen fiir MaBe, Form und Lage

3.2.2 Form- und Lagetoleranzen
Form- und Lagetoleranzen beriicksichtigen die Abweichung des Profils von der Geraden und die Verande-
rung der Lage des Profilquerschnitts bezogen auf den Ausgangsquerschnitt (Verwindung).

3.2.2.1 Geradheit

Extrudierte Profile sind ohne Abweichung von der Geraden (in Profillangsrichtung) nicht herzustellen. Hier-
fur sind hauptsachlich das spezifische Abkihlverhalten der verschiedenen Thermoplaste, die Querschnitts-
form des Profils und das Verhaltnis der einzelnen Profilwanddicken maRgebend.

Geradheitstoleranzen kénnen wegen dieser besonderen Abhdngigkeit nicht festgelegt werden.
Falls erforderlich, sind Geradheitstoleranzen t; in mm je 1000 mm Profillange sowie deren Richtung zu
Profilquerschnitt (siehe Bild 1). Zur Bestimmung der Geradheitsabweichung fy wird das Profil auf einen

Messtisch aufgelegt. AuRere Kréfte, die zu einer Verédnderung der vorhandenen Abweichung von der Ge-
raden fuhren, sind zu vermeiden.

Lineal (z.B. nach DIN 874 Teil 1 oder Teil 2)
<_

@00
v / Profil

Prifplatte (z.B. nach DIN 876 Teil 1 oder Teil 2)

Bild 1: Bestimmung der Geradheitsabweichung in Profilldngsrichtung

Hieller Kunstsinfie
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Toleranzen

Extrudierte Profile aus thermoplastischen Kunststoffen
DIN 16 941

Allgemeintoleranzen fiir MaBe, Form und Lage

3.2.2.2 Verwindung

Die Verwindung eines Profils wird durch die Lageabweichung des in die Priifebene projizierten Ausgangs-
querschnittes bestimmt. Die Verwindungstoleranz ty ist die zuldssige Winkeldnderung einer Geraden oder
Formlinie (Formelement) des Prifquerschnittes eines Profils bezogen auf den Ausgangsquerschnitt (siehe
Bild 2). Anzugeben ist die Verwindung fy in Grad bei einer Profillénge von 1000 mm.

Tabelle 8. Verwindungstoleranz t,

bis 30 Uber 30 Uber 60 Uber 120 Uber 180 Uber 250
bis 60 bis 120 bis 180 bis 250

2A, 3Aund 4A 5° 4° 3°30° 3° 2° 30’ 2°

Profil

f dy Durchmesser des
kleinsten umschriebenen
Kreises

Prifquerschnitt

Ausgangsquerschnitt
Messplatte

Bild 2: Bestimmung der Verwindungsabweichung

Hieller Kunstsinfie
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Toleranzen

Extrudierte Profile aus thermoplastischen Kunststoffen
DIN 16 941

Allgemeintoleranzen fiir MaBe, Form und Lage

4. Zeichnungseintragungen

Wenn Allgemeintoleranzen fir Mal3e, Form und Lage nach dieser Norm gelten sollen, ist in Zeichnungen in
das dafir vorgesehene Feld folgendes einzutragen, z.B. fiir die gewdhlte Toleranzreihe 3A:

DIN 16 941 -3A
4.1 Zitierte Normen
DIN 406 Teil 2 Maldeintragungen in Zeichnungen, Regeln
DIN 874 Teil 1 Lineale, Flachlineale aus Stahl, MaRe; Technische Lieferbedingungen
DIN 874 Teil 2 Lineale, Haarlineale, Mal3e: Technische Lieferbedingungen
DIN 876 Teil 1 Prifplatten, Prifplatten aus Naturhartgestein; Anforderungen, Priifung
DIN 876 Teil 2 Prifplatten, Prifplatten aus Gusseisen, Anforderungen, Priifung
DIN 2300 Mal3-, Form- und Lagetoleranzen; Grundsatze fir die Tolerierung
DIN ISO 1101 Technische Zeichnungen, Form und Lagertolerierung, Form-, Richtungs-, Orts-, und
Lauftoleranzen; Allgemeines, Definitionen, Symbole, Zeichnungseintragungen

4.2 Weitere Normen

DIN 7168 Teil 1 Allgemeintoleranzen; Langen- und WinkelmalRe

DIN 7168 Teil 2 Allgemeintoleranzen; Form und Lage

DIN 16901 Kunststoff-Formteile; Toleranzen und zuldssige Abweichungen fir MalSe

DINISO 5459 Technische Zeichnungen; Form- und Lagetolerierung; Beziige und
Bezugssysteme fiir geometrische Toleranzen

4.3 Friihere Ausgaben
DIN 16941/0764

4.4 Anderungen
Gegeniiber DIN 16941/0764 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
Inhalt vollstandig Uberarbeitet, siehe Erlauterungen.

Hieller Kunstsinfie

3.6 | Toleranzen



Toleranzen

Extrudierte Profile aus thermoplastischen Kunststoffen
DIN 16 941

Allgemeintoleranzen fiir MaBe, Form und Lage

4.5 Erlduterungen

Diese Norm wurde vom FNK-Unterausschuss 402.1 ,Profile aus Thermoplasten” ausgearbeitet und ist die
Folgeausgabe von DIN 16941, Ausgabe Juli 1964. Gegenlber der Ausgabe von 1964 wurde auf die Zuord-
nung der Toleranzen zu bestimmten thermoplastischen Kunststoffen verzichtet und die Allgemeintoleran-
zen fir Mal3e, Form und Lage fir den Profilquerschnitt aufgenommen.

Im Allgemeinen sind Malstoleranzen bei extrudierten Profilen aus thermoplastischen Kunststoffen grof3er
als die in der Metallbearbeitung einhaltbaren Toleranzen. Diese Feststellung gilt ebenso fir Form- und
Lagetoleranzen, deshalb war es zweckmaRig, in dieser Norm nur die einen Profilquerschnitt wesentlich
bestimmenden Toleranzen ,Geradheit” und ,Parallelitdt” aufzunehmen.

Sind aus Grinden der Profilfunktion andere, in dieser Norm nicht enthaltene Form- und Lagetoleranzen
notwendig, so sind diese nach DIN ISO 1101 zu vereinbaren.

Wegen der Vielfalt der Profilformen und den unterschiedlichen Eigenschaften der thermoplastischen Kunst-
stoffe war eine Zuordnung der Toleranzreihen zu bestimmten Thermoplasten oder geometrisch geordne-
ten Profilgruppen nicht moglich. Es wurde jedoch durch die Einfihrung der Gruppen A und B beriicksichtigt,
dass fur Profile aus weichen Thermoplasten oder fir sehr dinnwandige Profile die Winkel, Form- und
Lagetoleranzen nicht gelten kénnen, sofern keine Formstabilitat gegeben ist. Dies trifft auch fir einzelne
Querschnittsbereiche zu, z.B. bei diinnen Fahnen an sonst stabilen Profilen oder z.B. bei coextrudierten
Profilen (hart/weich Kombination). In solchen Fallen sind die erforderlichen Toleranzen durch Zeichnungs-
eintragung zu vereinbaren.

Fur Profile Gblicher Handelsgite, jedoch ohne Hohlkammer und ohne Zweitmaterial, wird die Anwendung
der Toleranzreihe 3 empfohlen.

Gegenlber der Materialverarbeitung sind beim Extrudieren von Profilen aus thermoplastischen Kunststof-
fen Abweichungen von Winkeln nur in gréBeren Grenzen einzuhalten. Dies gilt besonders fiir sehr kleine
Schenkellangen.

Fur die Metallverarbeitung entspricht z.B. nach DIN 7168-sg die Winkelabweichung von +3° bei 10 mm
Schenkelldnge einer Abweichung von + 0,52 mm (ermittelte Tangensfunktion); bei 1 mm Schenkelldnge
betragt die Abweichung jedoch nur noch +0,052 mm.

Dieses Beispiel zeigt, dass bei Thermoplast-Profilen eine lineare Bewertung der Winkelabweichungen iber
einen groReren Nennmafibereich nicht sinnvoll ist, weil sich bei Winkeln an kleinen Formelementen (Rie-
fen, Nasen, Stegenden usw.) extrem kleine, nicht einhaltbare Toleranzen ergeben wiirden. Es erwies sich
deshalb als zweckmaRig, eine méglichst grol3e Anzahl von Nennmalbereichen festzulegen.

Die in Tabelle 4 festgelegten Toleranzen fir kleine Schenkellangen moégen grofd erscheinen, sind jedoch
dem Ublichen Fertigungsaufwand der Profilextrusion angemessen. Sind kleinere Toleranzen notwendig, so
sind diese in Zeichnungen an den WinkelmaRen anzugeben.

4.6 Internationale Patentklassifikation
B 29 C 47/90
F16S 3/00

Hieller Kunstsinfie
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Chem. Bestandigkeiten

Chemische Bestindigkeiten

Chemisches Bewertungssystem

1 = sehr gute Resistenz, geringer oder kein Angriff. 3 = mittlere Bestdndigkeit bei kurzfristigem Kontakt mit
Das Medium hat nur wenig bzw. geringe Wirkung auf dem Medium. Bei langfristigem Kontakt mit dem
das Material. Umgebungsverdnderungen wie Tempe- Medium erfolgt die Zerstérung des Materials.
ratur, Konzentration usw. kénnen die Bestandigkeit 4 = nicht bestandig, starker Angriff bis vollstandige Zer-
veréndern. stoérung. Bei den offenen Stellen erfolgt keine Bewer-
2 = gute Resistenz, schwacher bis maRiger Angriff. tung der Resistenz, fragen Sie uns bitte nach der ent-
Das Material hat eine befriedigende Gebrauchsfahigkeit. sprechenden Empfehlung.

Das Medium kann nach kontinuierlichem Einsatz einen
negativen Einfluss auf das Schlauchmaterial haben.

Es kann auch zu Verfarbungen kommen. Umgebungs-
veranderungen wie Temperatur, Konzentration usw.
kénnen die Bestandigkeit verandern.

Anmerkungen:

Die angegebenen Werte sind Testergebnisse und gelten nur als Richtwerte. Diese Angaben ermdglichen eine Voraus-
wahl, bei sicherheitsrelevanten oder extremen Fallen missen praktische Versuche folgen.

Die Werte basieren (wo nichts anderes angegeben ist) auf konzentrierten oder gesattigten Lésungen.

Die Testtemperatur liegt standardmaRig bei 20°C, wenn nicht anders angegeben.

Sollte Ihr spezieller Einzelfall nicht diesen Angaben entsprechen, sollte ein Versuch erfolgen.

Wenn Chemikalien mit anderen Solventen oder Wasser gemischt werden, sollte die Kompatibilitat dieser Solventen
ebenfalls geprift werden.

Es gibt keine Regel Gber Verfarbung. Sollten Verfarbungen auftreten, bitten wir um Information, wir werden dann
gerne eine Anwendungsempfehlung aussprechen.

Auch die Permeabilitdt muss iberprift werden. Es kann sein, dass einige Medien im gasférmigen Zustand Material
angreifen, obwohl das Medium im flissigen Zustand geeignet ist.

Hieller Kunstsinfie
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Chem. Bestandigkeiten

Chemische Bestindigkeiten
Chemische Bestdndigkeitsliste

Acetaldehyd = 1 1 1-2
Acetamid = = = =
Aceton 3 1 1 1
Acetonitril = = = =
Acetonphenon = @ = @
Acetylaceton = = = =
Acetylengas 1 1 1 1
Acrolein = = = =
Acrylnitril = 1 1 1
Acrylsdureethylester,
s. Ethyl-acrylat
Adipinsaure 1 1 1 1
Adipinsaurediethylester =
Aethan (Gas) 1 1 1 1
Aethanol, s. Aetylalkohol
Aethanolamin = 1
Aether 3 3 - 1 Chemisches
Aetherische Ole - - - 1 Bewertungssystem
Aethylacetat 0 2 1 1 1= sehr gute Resis-
B tenz, geringer oder kein
Aethylacrylat 1 Angriff.
Aethylether, s. Aether Das Medium hat nur
wenig bzw. geringe Wir-
Aethylalkohol = 1 1 1-2 kung auf das Material.
Umgebungsverande-
Aethylbenzol B . . rungen wie Temperatur,
Aethylbromid - 2 3 1 Konzentration usw. kén-
nen die Bestandigkeit
Aethylbutyrat = = = = verandern.
Aethylchlorid = 2 1 = 2= gute Resistenz,
Aethylen (Gas) (Aethen) 1 1 1 schwacher bis méBiger
Angriff. Das Material
Aethylchlorid = = 1 1 hat eine befriedigen-
o de Gebrauchsfahigkeit
Aethylendiamin - 1 1 1 Das Medium kann nach
kontinuierlichem Einsatz
Aethylenglykol 1 1 1 1
ethylenglyko einen negativen Einfluss
Aethylenoxid = - 1 1 auf das Schlauchmateri-
o al haben. Es kann auch
Aethylenoxid, flussig = = = 2 zu Verfarbungen kom-
_ men. Umgebungsveran-
ARy e L 1 derungen wie Tempera-
Aethy|g|yko|acetat 1 1 - tur, Konzentration usw.
konnen die Bestandig-
Aethylenglykomonoaethylaether = = = = keit verandern.
ity i slpeny 3= mittlere Bestdn-
Aetzkalk, s. Calciumhydroxid digkeit bei kurzfristi-
gem Kontakt mit dem
Aetzkali, s. Kaliumhydroxid Medium. Bei langfristi-
. ) gem Kontakt mit dem
Aetznatron, s. Natriumhydroxid Medium erfolgt die Zer-
Akkus3ure storung des Materials.
s. Schwefelsdure 30% ! o
4= nicht bestdndig,
Alaun, s. Kaliumaluminiumsulfat starker Angriff bis voll-
. . standige  Zerstorung.
Alipaten: s. Benzine und 3 - 2 1 Bei den offenen Stellen
Homologe; allgemein gilt erfolgt keine Bewertung
Alkohole: s. spezifische 12 12 12 12 der Resistenz, fragen
Bezeichnungen; allgemein gilt Sie uns bitte nach der
. B ) entsprechenden  Emp-
Allychlorid 2 1 fehlung.
Allyalkohol 20°C2 = s s

3.8 | Chemische Bestandigkeiten
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Chem. Bestandigkeiten

Chemische Bestindigkeiten
Chemische Bestandigkeitsliste

Aluminiumacetat, wassrig

(Essigsaure Tonerde) 1 1 1 ! )
Aluminiumchlorid, wassrig 1 1 1 1 -
Aluminiumflorid 1 1 1 1 =
Aluminiumhydroxid 1 1 1 1 -
Aluminiumhydrat, wassrig 1 1 1 1 =
Aluminiumphosphat, wassrig 1 1 1 _
(Phosphorsaure, Tonerde)

Aluminiumsulfat, wassrig 1 1 1 1 -
Ameisensaure 3 2 1 = =
Amine: spezifische _
Bezeichnungen

Ammoniak flissig 3 1 1 1 -
Ammoniakgas 20°C 1 1 1 1 -
Ammoniak in Wasser 1 1 1 1 )
(Salmiakgeist)

Ammoniaklosung 40°C = = = = =
Ammoniumcarbonat, wassrig 1 1 1 2 - Chemisches

; o Bewertungssystem
Ammoniumchlorid, wassrig 1 1 1 1 B
(Salmiak) 1= sehr gute Resis-
Ammoniumdiphosphat, wéssrig 1 1 1 1 - tenz, fgfefinger oder kein

Angriff.
Ammoniumhydroxid, wassrig: s. Ammoniak in Wasser Dasg Medium hat nur
Ammoniummetaphosphat 1 1 1 1 = wenig bzw. geringe Wir-

kung auf das Material.
Ammoniumnitrat, wassrig 1 1 1 1 = Umgebungsverande-
A . o rungen wie Temperatur,

Do } Konzentration usw. kén-

Ammoniumpersulfat, wassrig 1 1 1 2 - nen die Bestandigkeit

verandern.
Ammoniumphosphat, wassrig 1 1 1 1 -

i 2= gute Resistenz,
Ammoniumsulfat 1 1 1 1 = schwacher bis méRiger
Ammoniumthiocyanat 1 1 1 1 - Angriff. Das Material

hat eine befriedigen-

Amylacetat ) - 2 2 1 - de Gebrauchsfahigkeit
Das Medium kann nach

Amylalkohol 1 1 1 1 - kontinuierlichem Einsatz
Amvlborat _ einen negativen Einfluss
mylbora auf das Schlauchmateri-
Amylchlorid = = 3 1 - al haben. Es kann auch
- ) zu Verfarbungen kom-
Anilin (Aminobenzol) 2 1 1 1-2 = men. Umgebungsveran-
Anilinfarbstoffe 1 3 1 1 = derungen wie Tempera-
tur, Konzentration usw.

Anol: s.Cyclohexanol konnen die Bestandig-

keit verandern.

Anon: s. Cyclohexanon

3= mittlere Bestan-
digkeit bei kurzfristi-
Antimonchlorid 50% 1 1 1 - - gem Kontakt mit dem
Medium. Bei langfristi-
gem Kontakt mit dem
Arctone=Freontypen der ICl: verlangen Sie unsere detailierte Anwendungsberatung Medium erfolgt die Zer-
storung des Materials.

Antichlor: s. Natriumthiosulfat
Apfelsaure, wassrig") 1 1 1 1 -

Argongas 1 1 1 1 -

Aromaten: siehe Benzol, Toluol, _ } 3 1 ) 4= nicht bestdndig,
Xylol und Homologe. Allgemein gilt starker Angriff bis voll-
standige  Zerstorung.

Arsenige Saure (Arsensaure) 1 1 1 1 - Bei den offenen Stellen
Asphalt (Erdpech) 2 1 1 1-2 _ erfolgt kgine Bewertung
der Resistenz, fragen
Ate-Bremsflussigkeit 2 2 2 1 = Sie uns bitte nach der
. . . entsprechenden  Emp-
Bariumchlorid, wassrig 1 1 1 1 = fehlung.
Bariumhydroxid 1 1 1 1 -
F
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Chem. Bestandigkeiten

Chemische Bestindigkeiten

Chemische Bestdndigkeitsliste

Bariumsulfat (Baryt) 1 1 1 1 -

Bariumsulfid 1 1 1 1 =

Baumwollsamend| ') 1 1 1 1 -

Benzaldehyd 3 - 1 1-2 -

Benzin, niederaromatisch 3 - 2 1 -

Benzin, hocharomatisch 3 - 2 1 -

Benzin, Flugzeugkraftstoff 3 - 3 1 -

Benzin (Superkraftstoff) - - - - 3

Benzin (mit max. 60% Benzolanteil) - - - - 2

Benzoesdure, wassrig 1 1 1 1 =

Benzol = = 3 1 =

Benzolalkohol 3 3 3 3 =
Chemisches

Benzylbenzoat ) Bewertungssystem

Benzylchlorid (2°-5°) = 2-3 2-3 = = i
1= sehr gute Resis-

Bergblau (Kupferhydroxid) 1 = tenz, geringer oder kein

) . . Angriff.

Bestrahlung, radioaktive: allg. gilt = 3 3 = = Das Medium hat nur

Bewitterung 1 2 2 2 _ wenig bzw. geringe Wir-
kung auf das Material.

Bier 1 1 1 1 - Umgebungsverande-

. . . . rungen wie Temperatur,
Biphenyle, polychlorisierte: s. Ole, Transformerdle Konzentration usw. kon-
Bismuthcarbonat (Wismutcarbonat) 1 1 1 1 = nen die Bestandigkeit

verandern.
Bisulfitlauf SO2-haltig 1 1 1 -

. . 2= gute Resistenz,
Bittersalz: s. Magnesiumsulfat schwacher bis maRiger
Bitumen 20°C (s. auch HeiRbitumen) - 1 1 1 - Angrlff_. Das Ma_terlal

hat eine befriedigen-

Blancfix: s.Bariumsulfat de Gebrauchsfdhigkeit
. Das Medium kann nach
Blausaure 20% 1 1 1 - kontinuierlichem Einsatz
« : einen negativen Einfluss
Blausaure 98% (konz.) 1 1 1 auf das Schlauchmateri-
Bleiacetat, wassrig 1 1 1 1-2 - al haben. Es kann auch
zu Verfarbungen kom-

Bleiarsenat, wassrig 1 1 1 1 - men. Umgebungsveran-

derungen wie Tempera-
tur, Konzentration usw.
Bleinitrat - koénnen die Bestandig-
keit verandern.

Bleichlauge (Javelle-Lauge): s. Kaliumhypochlorit

Bleiarsenat 1 1 1 -

. . 3= mittlere Bestan-
Bohrél: chem.Zusammensetzung ermitteln digkeit bei kurzfristi-
gem Kontakt mit dem

Borax: s. Natriumcarbonat . . L
Medium. Bei langfristi-

Borsaure, wassrig 1 1 1 1-2 - gem Kontakt mit dem
) Medium erfolgt die Zer-
Branntweine aller Art 1 1 1 1 - stérung des Materials.

Braunkohlenteerdl: s. Steinkohlent -
raunkohlenteerdl: s. Steinkohlenteer 4< nicht  bestindig,

Brennsprit: s. Aethylalkohol vergallt starker Angriff bis voll-
N standige  Zerstorung.
Bremsole: s. Fette und Ole Bei den offenen Stellen
Brom B erfolgt keine Bewertung
der Resistenz, fragen
Bromenzol - - - - = Sie uns bitte nach der
entsprechenden  Emp-
Bromwasser = = = - - fehlung.
Bromwasserstoffsaure - 1 1 1 -
F
3.8 | Chemische Bestandigkeiten =



Chem. Bestandigkeiten

Chemische Bestindigkeiten

Chemische Bestdndigkeitsliste

Bunkerdl, Heizol S

Butadien 3 1 = =
Butan-Gas (Butagas) 1 = = -
Butan flissig 2 1 1 1
Butanol: s. Butylalkohol
Butanolis Butylalkohol Butanon s. Methylaethlyketon
Bitanon: s. Methlyaethylketon
Butter*) 2 1 1 1
Buttermilch*) 1 1 1 1
Buttersaure, wassrig') - 1 1-2 1-2
Butylacetat - - 2 1
Butylaether 1 1 1 1
Butylaldehyd - - - - Chemisches
Bewertungssystem
Butylalkohol 40°C, 1 - 1 1 gssy
Butylamin 1= sehr. gute Resi§-
tenz, geringer oder kein
Butylbenzoat 2 Angriff.
. Das Medium hat nur
Butylcarbitol wenig bzw. geringe Wir-
e _ _ kung auf das Material.
Butylen, flussig 1 Umgebungsverdnde-
Butyloleat ° 1 1 1 rungen wie Temperatur,
Konzentration usw. kén-
Butylstearat nen die Bestandigkeit
Butylaldehyd 1 = 1 1 verandern.
Calciumacetat 1 2= gute  Resistenz,
schwacher bis maBiger
Calciumbisulfat, wassrig 1 1 1 1 Angriff. Das Material
. A hat eine befriedigen-
Calciumbisulfit 1 1 1 1 de Gebrauchsfahigkeit
Calciumcarbonat 1 1 1 1 Das Medium kann nach
kontinuierlichem Einsatz
Calciumchlorid, wassrig 1 1 1 1 einen negativen Einfluss
f das Schlauchmateri-
Calciumhydroxid, wassrig 1 1 1 1 :lu hagsen cESal;;nr:aasglh
Calciumhydroxid, wassrig 1 1 1 ) zu Verfarbungen kom-
(geloschter Kalk) men. Umgebungsveran-
. L derungen wie Tempera-
Calciumhypochlorit, wassrig 1 1 1 tur. Konzentration USW.
Calciumnitrat 1 1 1 kénnen die Bestandig-
keit verandern.
Calciumoxid = Kalk, gebrannt 1 1 1
. 3= mittlere Bestdn-
Calciumsalze - - - - digkeit bei kurzfristi-
Caldi Ifat ( Gi - 1 1 1 1 gem Kontakt mit dem
el Cps) AT Medium. Bei langfristi-
Calciumsulfid gem Kontakt mit dem
) ) Medium erfolgt die Zer-
Carbitol: s. Diaethylenglykolmonoaethylaether storung des Materials.
Carbolsaure: s. Phenol Bldbicht  bestandig,
Carbolineum, wassrig 3 1 1 1 starker Angriff bis voll-
standige  Zerstorung.
Celluloseacetat 1 1 1 Bei den offenen Stellen

Cellulube Hydraulikole: s. Hydraulikol auf Phosphatesterbasis

Chlor, trocken

Chlor, feucht

Chloraethyl; s. Aethylchlorid / Chlorbenzol: s. Monochlorbenzol

3.8 | Chemische Bestandigkeiten
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erfolgt keine Bewertung
der Resistenz, fragen
Sie uns bitte nach der
entsprechenden  Emp-
fehlung.
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Chem. Bestandigkeiten

Chemische Bestindigkeiten

Chemische Bestdndigkeitsliste

Chlorbenzol (25°C) - - - - 3

Chlorbleilauge: (vgl. Natriumhy-

pochlorit) 13% A ) ) : 2

Chlorbrommethan
Chlorbutadien

Chlorcalcium: s. Calciumchlorid
Chlordioxid
Chlordiflourmethan (25°C)

Chlordiphenyl (Clophen) = 1 1 1
Chloressigsaure: s. Monochloressigsaure/Chlorkalk: s. Calciumhypochlorit
Chloressigsaure (25°C) = = = =
Chloridflourmethan (25°C) = - - -
Chlorkohlenwasserstoffe: s. einzelne Bezeichnungen
allgemein gilt: = = = 2
Chloroform (Trichlormethan) - - - 3 Chemisches
Chlorothene: s. Trichloraethan Bewertungssystem
Chlorsaure, wassrig 1 1 1 - 1= sehr gute Resis-
) tenz, geringer oder kein
Chlorsulfonsaure - - - - Angriff.
Chlorwasser 3% 1 2 2 = Das_ Medium ‘hat nur
wenig bzw. geringe Wir-
Chlorwasserstoff(saure) s. Salzsaure kung auf das Material.
Umgebungsverande-
Chromsaure 10% 1 1 1 3 rungen wie Temperatur,
. Konzentration usw. kén-
Chromsaure 25% - L ! B nen die Bestandigkeit
Chromsaure 50% - 3 1 - verandern.
Chlormethyl: s. Methylchlorid 2= gute Resistenz,
L “ schwacher bis maBiger
Chromtrioxid: s. Chromsgure Angriff. Das Material
Citronensaure ") 1 1 1 1-2 hat eine befriedigen-
de Gebrauchsfshigkeit
Clophen: s. Chlordiphenyl Das Medium kann nach
kontinuierlichem Einsatz
Cresol: s. Kresol einen negativen Einfluss
Cyancali: s. Kaliumcyanid auf das Schlauchmateri-
al haben. Es kann auch
Cyanwasserstoff(saure): s. Blausdure/Cyannatrium: s. Natriumcyanid zu Verfarbungen kom-
men. Umgebungsveran-
Cyclohexan (Hexahydrobenzol) 1 1 1 1 derungen wie Tempera-
tur, Konzentration usw.
Cycloh | - 1 1 1 .
yclohexano kénnen die Bestandig-
Cyclohexanon 3 1 1 1 keit verandern.
Cyclohexylamin - 1 1 1 3= mittlere Bestdn-
q digkeit bei kurzfristi-
o - -
LR 5 e | 120 gem Kontakt mit dem
Dekalin (Dekahydronaphtalin) 1 1 3 1 Medium. Bei langfristi-
gem Kontakt mit dem
Dextrose: s. Glucose Medium erfolgt die Zer-
Diacetonalkohol stérung des Materials.
Diaethanolamin 1 1 4= nicht bestdndig,
starker Angriff bis voll-
Diaethylaether: s. Aether standige  Zerstoérung.
. . Bei den offenen Stellen
Diaethylamin 3 3 1-2 erfolgt keine Bewertung
Diaethylbenzol 1 der Resistenz, fragen
Sie uns bitte nach der
Diaethylenglykol 1 1 1 1 entsprechenden  Emp-
Diaethylenglykolmonoaethylaether 1 fehlung.

(Carbitol)
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Chemische Bestindigkeiten

Chemische Bestandigkeitsliste

Diaethylsebazat

Dibenzylaether -

Dibutylamin

Dibutylphthalat 3 3
Dibutylphatat = =

Dibutylsebazat 3 1
Dichloraethan - -
Dichloraethylen - 2
Dichlorbenzol - 3

Dichlorisopropylaether

Dichlormethan = =
Dieselkraftstoff 40°C, 1 -
Dieselol 3 2
Diglykol: s. Diaethylglykol

Diisobutylen - -
Dimenthylamin 20°C, 2 -
Dimethylaether - 2
Dimetyhlamin - 3

Dimethlyanilin -
Dimethylformamid 1
Dimethylsulfoxid = 1
Dimethylphthalat

Dioctylphtatat = =
Dioctylsebacat = =

Dioctylsebazat

Dioxan- = 1
Diphenyl = 2
Diphenyloxid

Dipropylenglykol

Dodecylalkohol

Eua de Javelle: s. Kaliumhypochlorit

Eisenchlorid (Feri), wéssrig - 1
Eisennitrat - -
Eisensulfat, Eisenvitriol, Wassrig 1 1

Eisessig: s. Essigsaure, konzentriert

Entwicklerfltssigkeiten (allgemein)

Epichlorhydrin flussig 1

Erdgas: s. Naturgas/Erdél s. Ole, mineralische

Essig, (Speiseessig) ") 1 1
Essigaether/Essigester: s. Aethlyacetat

Essigsaure 10% 3 1
Essigsaure 25% - 2
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Chem. Bestandigkeiten

Chemisches
Bewertungssystem

1= sehr gute Resis-
tenz, geringer oder kein
Angriff.

Das Medium hat nur
wenig bzw. geringe Wir-
kung auf das Material.
Umgebungsverande-
rungen wie Temperatur,
Konzentration usw. kén-
nen die Bestandigkeit
verdndern.

2= gute Resistenz,
schwacher bis maBiger
Angriff. Das Material
hat eine befriedigen-
de Gebrauchsfahigkeit
Das Medium kann nach
kontinuierlichem Einsatz
einen negativen Einfluss
auf das Schlauchmateri-
al haben. Es kann auch
zu Verfarbungen kom-
men. Umgebungsveran-
derungen wie Tempera-
tur, Konzentration usw.
konnen die Bestandig-
keit verandern.

3= mittlere Bestan-
digkeit bei kurzfristi-
gem Kontakt mit dem
Medium. Bei langfristi-
gem Kontakt mit dem
Medium erfolgt die Zer-
storung des Materials.

4= nicht bestdndig,
starker Angriff bis voll-
standige  Zerstorung.
Bei den offenen Stellen
erfolgt keine Bewertung
der Resistenz, fragen
Sie uns bitte nach der
entsprechenden  Emp-
fehlung.

Hieller Kunstsinfie



Chemische Bestindigkeiten

Chemische Bestandigkeitsliste

Essigsdure 50% - 3 2
Essigsaure 100% (konz.) - 2 2
Essigsdureethlyester: s. Ethlyacetat

Essigsdurehydrid 50% = 3 1
Essigsdure Tonerde: s. Aluminiumacetat

Ester: s. einzelne Bezeichnungen

Allgemein gilt: = 1-2 1-2
Fette: s. Oele und Fette

Fettsauren allgemein 1 3 3
Flissiggase (LPG): s. entsprechende chemische Bezeichnung des Gases
Flour flussig - -
Flourbenzol

Flourborsaure 65% 1 1 1

Floursiliziumsaure: s. Kieselflourwasserstoffsaure/ Flourwasserstoff(saure): s. Flusssaure

Flourwasserstoffsaure 75% 20°C, 2 - -
Flusssaure 10% 2 2 1
Flusssaure 30% = 2 1
Flusssaure 75% = = 1
Formaldehyd 2 1 1
Formaldehydlésung 40°C, 2 ® ®

Formalin (30-40%ige Formalde-
hydlésung mit 8-12% Methyl- 1 1 1
alkoholzusatz)

Freone und Frigene: detaillierte Anwendungsberatung verlangen

Frostschutz: s. genaue chemische Bezeichnung

Fruchtsafte) 1 1 1
Furfural = = =
Furfurol = = =
Furfurylalkohol (Furfurol) 1 - -
Gallussaure 1 1 1

Gasolin: s. Benzine

Gelantine, wassrig") 1 1 1
Gerbsaure (Tannin) 1 1 1
Gips: s. Calciumsulfat

Glaubersalz: s. Natriumsulfat

Glucose") 1 1 1
Glycerin 1 1 1
Glycerol: s. Aethylglykol rein

Glykole: genaue Bezeichnung
ermitteln, Allgemein gilt:

Harn: s. Urin

HeilRbitumen bis °C - = -
Heif3luft: s. Luft

Heil3teer bis °C - = -
Heizoele 3 3 1
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Chemisches Bewertungssystem

Chemisches
Bewertungssystem

1= sehr gute Resis-
tenz, geringer oder kein
Angriff.

Das Medium hat nur
wenig bzw. geringe Wir-
kung auf das Material.
Umgebungsverande-
rungen wie Temperatur,
Konzentration usw. kén-
nen die Bestandigkeit
verdndern.

2= gute Resistenz,

schwacher bis maBiger

Angriff. Das Material
1 - hat eine befriedigen-
de Gebrauchsfahigkeit
Das Medium kann nach
kontinuierlichem Einsatz
einen negativen Einfluss
auf das Schlauchmateri-
al haben. Es kann auch
zu Verfarbungen kom-
men. Umgebungsveran-
derungen wie Tempera-
tur, Konzentration usw.
konnen die Bestandig-
keit verandern.

3= mittlere Bestan-
digkeit bei kurzfristi-
gem Kontakt mit dem
Medium. Bei langfristi-
gem Kontakt mit dem
Medium erfolgt die Zer-
storung des Materials.

1 = 4= nicht bestdndig,
starker Angriff bis voll-
standige  Zerstorung.
Bei den offenen Stellen
erfolgt keine Bewertung
der Resistenz, fragen
Sie uns bitte nach der
entsprechenden  Emp-
90 - fehlung.

90 =

Hieller Kunstsinfie



Chem. Bestandigkeiten

Chemische Bestindigkeiten

Chemische Bestdndigkeitsliste

Helium 1 1 1 1 =
Heptan 1 1 ) 1
Hexaldehyd 1 1 -

Hexanhydrobenzol: s. Cyclohexan/Hexan: s. Cyclohexanol

Hexan 1 1 3 1 =
Hexanol=Hexylalkohol 3 1 1 1 -
Heylalkohol - - - - 3

Hydraulische Oele und Flussigkeiten

-Mineraldlbasis

-Glykolbasis

-Phosphatesterbasis

Hydrazin

Hydrazinhydrat

Jauche

Javellelauge: s. Kaliumhypochlorit

Jodtinktur (5-10%ige alk.
Jodl6sung)

I-Kresole (60%)
Isobutanol=Isobutylalkohol
Isobutylacetat

Isooctan
Isooctanol=Isooctylalkohol
Isophoron
Isopropanol=Isopropylalkohol
Isopropylacetat
Isopropylaether
Isopropylbenzol

Isopropylchlorid

Kalilauge:s. Kaliumhydroxid/Kalisalpeter: Kaliumnitrat

Kaliumacetat, wassrig
Kaliumaluminiumsulfat (Alaun)

Kaliumbicarbonat

1
1
1

Kaliumbichromat: s. Kaliumdichromat

Kaliumborat, wassrig
Kaliumbromat (10%)
Kaliumbromid, wassrig
Kaliumcarbonat (Pottasche)
Kaliumchlorat, wassrig
Kaliumchlorid

Kaliumcyanid (Cyankali)
Kaliumdichromat

Kaliumhydroxid
(Atzkali, Kaliumlauge)

Kaliumhypochlorit (Javelle)
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2 1
1 1
3 1
:

:

1 1
2 -
1 1
1 1
;

1 1
3 1
3 1
-

1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 2-3
1 1
3 -

Chemisches
Bewertungssystem

1= sehr gute Resis-
tenz, geringer oder kein
Angriff.

Das Medium hat nur
wenig bzw. geringe Wir-
kung auf das Material.
Umgebungsverande-
rungen wie Temperatur,
Konzentration usw. kén-
nen die Bestandigkeit
verandern.

2= gute Resistenz,
schwacher bis maBiger
Angriff. Das Material
hat eine befriedigen-
de Gebrauchsfahigkeit
Das Medium kann nach
kontinuierlichem Einsatz
einen negativen Einfluss
auf das Schlauchmateri-
al haben. Es kann auch
zu Verfarbungen kom-
men. Umgebungsveran-
derungen wie Tempera-
tur, Konzentration usw.
koénnen die Bestandig-
keit verandern.

3= mittlere Bestan-
digkeit bei kurzfristi-
gem Kontakt mit dem
Medium. Bei langfristi-
gem Kontakt mit dem
Medium erfolgt die Zer-
stérung des Materials.

4= nicht bestdndig,
starker Angriff bis voll-
stindige  Zerstorung.
Bei den offenen Stellen
erfolgt keine Bewertung
der Resistenz, fragen
Sie uns bitte nach der
entsprechenden  Emp-
fehlung.

Hieller Kunstsinfie



Chem. Bestandigkeiten

Chemische Bestiandigkeiten

Chemische Bestandigkeitsliste

Kaliumjodid, wassrig 3 1 1 -
Kaliumnitrat, wassrig 1 1 1 1
Kaliumpermanganat 1 1 1 B
(10%ig, wassrig)

Kaliumphosphat 1 1 1
(moni- und dibasisch)

Kaliumsulfat 1 1 1 1
Kaliumsulfit 1 1 1 1

Kalk, gebrannt: s. Calciumoxid/Kalk, gel6scht: s. Calciumhydroxid/Kalkmilch(Kalkwasser): s. Calciumhydroxid, wéssrig

Kalkstein: s. Calciumcarbonat

Kalzium: s. Calcium

Kalzinierte Soda: s. Natriumcarbonat

Karbolineum: s. Carbolineum/Karbolsaure: s. Phenol

Kerosen (Kerosin) 1 - - 1

Ketone: s. einzelne Bezeichnun-
gen. Im Allgemeinen gilt:

Kieselflourwasserstoffsdure,
wassrig

Kieselflourwasserstoffsaure 50% - - - -
Kieselsaure: s. Siliziumdioxid
Kochsalz: s. Natriumchlorid

Kohlendioxyd, gasférmig, 1 1 1 1
sowie nass und trocken

Kohlendioxid fest (Trockeneis-80°C) bestandig, jedoch werden die Elasto- und Plastomere steif bis briichig
Kohlendisulfid: s. Schwefelkohlenstoff
Kohlenmonoxid 1 1 1 1

Kohlensaure: s. Kohlendioxid

Kohlenstofftrechlorid = = = 1-2
Kokosnuss-Fett und Oel 1 = = 1
Konigswasser 2 - - -
Kornol 2 = 1 1
Kreosol 2=3 = = 1

Kresole(Kresylsaure) - - - -

Kupferacetat 1 1
Kupferchlorid, wassrig 1 1 1 2-3
Kupfercyanid 1 1 1

Kupferhydroxid: s. Bergblau
Kupfernitrat, wassrig 3 1 3 1

Kupfersulfat, wassrig
(Kupfervitriol)

Lachgas: s. Stickstoff

2-3 1 1 2-3

Lackbenzin: siehe Benzine
Lacke: unbedingt Zusammensetzung ermitteln
Lanolin 2 2 3 1

Laugen: s. genaue Bezeichnung, 1

2 1-2 1-2 2-3
allgemein gilt:

Laurylalkohol: s. Dodecylalkohol
Lebertran (01)") - 1 1 1
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Chemisches
Bewertungssystem

1= sehr gute Resis-
tenz, geringer oder kein
Angriff.

Das Medium hat nur
wenig bzw. geringe Wir-
kung auf das Material.
Umgebungsverande-
rungen wie Temperatur,
Konzentration usw. kén-
nen die Bestandigkeit
verdndern.

2= gute Resistenz,
schwacher bis maBiger
Angriff. Das Material
hat eine befriedigen-
de Gebrauchsfahigkeit
Das Medium kann nach
kontinuierlichem Einsatz
einen negativen Einfluss
auf das Schlauchmateri-
al haben. Es kann auch
zu Verfarbungen kom-
men. Umgebungsveran-
derungen wie Tempera-
tur, Konzentration usw.
konnen die Bestandig-
keit verandern.

3= mittlere Bestan-
digkeit bei kurzfristi-
gem Kontakt mit dem
Medium. Bei langfristi-
gem Kontakt mit dem
Medium erfolgt die Zer-
storung des Materials.

4= nicht bestdndig,
starker Angriff bis voll-
standige  Zerstorung.
Bei den offenen Stellen
erfolgt keine Bewertung
der Resistenz, fragen
Sie uns bitte nach der
entsprechenden  Emp-
fehlung.

Hieller Kunstsinfie



Chem. Bestandigkeiten

Chemische Bestindigkeiten

Chemische Bestandigkeitsliste

Leichtbenzin: s. Benzine

Leim, tierisch 1 1 1 1 -
Leinl ") 3 i 1 1 )
Leuchtgas: s. Stadtgas

Losungsmittel: s. spezifische Bezeichnungen

LPG: s. spezifische Bezeichnung des Gases

Luft, atmospharische, 6lfrei bis +°C 70 90 100 120 -

Luft, 6lhaltig bis +°C 70 90 100 120 =

Magnesiumchlorid, wassrig 1 1 1 1 -

Magnesiumhydroxid =

Magnesiumlauge = = = ® 1

Magnesiumsilikat (Talk) 1 1 1 1 -

Magnesiumsulfat 1 1 1 1 - Chemisches

Magnesiumsulfit, wéssrig 1 1 1 - Bewertungssystem

Maische ") 1 1 1 1 = 1= sehr gute Resis-
tenz, geri der kei

Maleinsdure, wassrig 1 1 1 = l-\enngzri?ffanngero erkein

Margarine-Fette und -Oele ") 2 2-3 2-3 1-2 - Das Medium hat nur
wenig bzw. geringe Wir-

Maschinenéle: s. Oele, mineralische kung auf das Material.
Umgebungsverande-

Meerwasser: s. Wasser rungen wie Temperatur,

MEK: s. Methylaethylketon Konzentration usw. kon-
nen die Bestandigkeit

Melasse ") 1 1 1 1 - verandern.

Mesityloxid - 2= gute Resistenz,

Meth 1 1 1 1 B schwacher bis maBiger

ethan (gas) Angriff. Das Material

Methanol: s. Methylalkohol hat eine befriedigen-
de Gebrauchsfahigkeit

Methylacrylat - 1 1 1 - Das Medium kann nach

kontinuierlichem Einsatz

Methylaethlyketan (MEK) - - - . ) einen negativen Einfluss

Methylalkohol 40°C, 1 1 1 1-2 2 auf das Schlauchmateri-
al haben. Es kann auch
Methylamin, wassrig 3 1 1 1 - zu Verférbungen kom-

men. Umgebungsveran-

ey e . ) z [ ) derungen wie Tempera-
Methylenchlorid: s. Dichlormethan tur, Konzentration usw.
konnen die Bestandig-
Methylglykol (Methlycellosolve) - 1 1 1 = keit verandern.
Methylalycolacetat 1 1 = 3= mittlere Bestin-
Methylisobuthylketon 1 1 - digkeit bei kurzfristi-
gem Kontakt mit dem
Methylphtalat: s. Dimethylphtalat Medium. Bei langfristi-
g gem Kontakt mit dem
Milch ") 1 1 1 1 =

Medium erfolgt die Zer-

Mineralél: s. Ole, mineralische storung des Materials.

Mischsaure | (Schwefelsaure/ ) } } : ) 4= nicht bestindig,
Salpetersaure/Wasser) starker Angriff bis voll-
Mischsaure Il (Schwefelssure/ . 3 ) _ ) standige  Zerstorung.
Phosphorsaure/Wasser) Bei den offenen Stellen

erfolgt keine Bewertung
Monochlorbenzol = = 1 1 = der Resistenz, fragen

Sie uns bitte nach der
entsprechenden  Emp-
fehlung.

Monochloressigsaure - - 1 - -

Hieller Kunstsinfie
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Chemische Bestindigkeiten

Chemische Bestandigkeitsliste

Monochlormethan: s. Methylchlorid

Monostyrol: s. Styrol, monomer

Most, unvergoren ") 1 1
Most, vergoren: s. Obstwein

Motorendl: s. Ol und Fette, mineralische Zusatze abklaren

Myristiylalkohol=Myristinalkohol 1

Naphta (Erdol) 3 =
Naphtalin: s. Steinol

Natriumacetat, wassrig 1 1
Natriumbicarbonat, wassrig 1 1
Natriumbisulfat 1 1
Natriumbisulfit, wassrig 1 1
Natriumborat (Borax) 1 1
Natriumcarbonat 1 1
Natriumchlorat, wassrig 1 1
Natriumchlorid (Kochsalz) 1 1
Natriumcyanid 1 1
Natriumdichromat 1 1
Natriumflouraluminat 10% 1 1
Natriumflourid 1 1
Natriumhydroxid (Natronlauge, 1 1
Aetznatron) 25%, 20°C

Natriumhydroxid (Natronlauge, B B
Aetznatron) 25%, 100°C

Natriumhypochlorit 10% 1 1
Natriumhypochlorit 30% 1 2
Natriummethphosphat 1 1
Natriumnitrat 1 1
Natriumnitrit 1 1
Natriumperborat 2 1
Natriumperoxid

N__atri'umphospljat (s. auch zu- 1 1
satzlich Trinatriumphosphat)

Natriumsilikat, wassrig 1 1
Natriumsulfat, wassrig 1 1
Natriumsulfid, wassrig 1 1
Natriumsulfit, wassrig 1 1
Natriumthiosulfat (Antichlor) 1 1

Natron, auch doppeltkohlensaures N: s. Natriumbicarbonat

Natronlauge: s. Natriumhydroxid/Natronsalpeter: s. Natriumnitrat

Naturgas, nass 1 2
Naturgas, trocken 1 1
Nickelsulfat, wassrig 1 1
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1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
.
;
1 1
1 1-2
2 2-3
‘I -
‘I -
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 T2

Chemisches
Bewertungssystem

1= sehr gute Resis-
tenz, geringer oder kein
Angriff.

Das Medium hat nur
wenig bzw. geringe Wir-
kung auf das Material.
Umgebungsverande-
rungen wie Temperatur,
Konzentration usw. kén-
nen die Bestandigkeit
verdndern.

2= gute Resistenz,
schwacher bis maBiger
Angriff. Das Material
hat eine befriedigen-
de Gebrauchsfahigkeit
Das Medium kann nach
kontinuierlichem Einsatz
einen negativen Einfluss
auf das Schlauchmateri-
al haben. Es kann auch
zu Verfarbungen kom-
men. Umgebungsveran-
derungen wie Tempera-
tur, Konzentration usw.
konnen die Bestandig-
keit verandern.

3= mittlere Bestan-
digkeit bei kurzfristi-
gem Kontakt mit dem
Medium. Bei langfristi-
gem Kontakt mit dem
Medium erfolgt die Zer-
storung des Materials.

4= nicht bestdndig,
starker Angriff bis voll-
standige  Zerstorung.
Bei den offenen Stellen
erfolgt keine Bewertung
der Resistenz, fragen
Sie uns bitte nach der
entsprechenden  Emp-
fehlung.

Hieller Kunstsinfie



Chem. Bestandigkeiten

Chemische Bestindigkeiten

Chemische Bestandigkeitsliste

Nitriersaure (Gemische aus Salpetersaure und konz. Schwefelsdure, siehe diese)

Nitrobenzol = = 1 1-2
Nitropropan 1
Nitrotoluol = 1

Nonyalkohol (Nonanol) 1 1
Obstpulpe ") 1 1 1 1
Obstweine, vergoren ") 1 1 1 1
Octan 1 1
Octanol=0ctylalkohol = 1 1 1
Oelsdure 1 2 3 1

Oele und Fette

- mineralische, ohne Zusatze

bei 20°C 2 2 2 |
- r;iisns(r:alische, ohne Zusatze 30 40 100
- ASTM-Oel Nr. 1 20°C 2 2 2 1
- ASTM-Oel Nr. 2 20°C 2 3 3 1
- ASTM-Oel Nr. 3 20°C 2 3 3 1
- tierische (animalische) ") 2 2-3 2-3 1-2
- pflanzliche (vegetabile) ") 2 2-3 2-3 1-2
Transformator-Oele (Pyranole) 3 3 = 1
- auf Silikonbasis 1 1 1 1
- Dieseldl 3 2 3 1-2
- Heizol 3 2 3 =2
- Hydraulikéle auf
- Mineralélbasis 3 3 2 1
- Glykolbasis (Oplyalkylglykole) 1 1 1
- Phosphatesterbasis - - 3 1
Olein(saure): s. Olsaure
Oleum (rauchende Schwefelsaure) - - - -
Oleumdampfe 3 - - -
Olivens! ") 1 1 1 1
Oxalsdure, wassrig 2 1 1 1-2
Ozon 1 - - 3
Palmitinsdure = 1 1 1
Palmol ") 3 - - 1
Paraffin, Paraffindle 1 3 1 1
Paraformaldehyd 1 1 1-2
Pentachlorphenol 1
Pentan 1 = 1
Perborat: s. Natriumborat
Perchloraethylen = = = 1-2
Perchlorsaure, wassrig 1 1 1 -
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Chemisches
Bewertungssystem

1= sehr gute Resis-
tenz, geringer oder kein
Angriff.

Das Medium hat nur
wenig bzw. geringe Wir-
kung auf das Material.
Umgebungsverande-
rungen wie Temperatur,
Konzentration usw. kén-
nen die Bestandigkeit
verdndern.

2= gute Resistenz,
schwacher bis maBiger
Angriff. Das Material
hat eine befriedigen-
de Gebrauchsfahigkeit
Das Medium kann nach
kontinuierlichem Einsatz
einen negativen Einfluss
auf das Schlauchmateri-
al haben. Es kann auch
zu Verfarbungen kom-
men. Umgebungsveran-
derungen wie Tempera-
tur, Konzentration usw.
konnen die Bestandig-
keit verandern.

3= mittlere Bestan-
digkeit bei kurzfristi-
gem Kontakt mit dem
Medium. Bei langfristi-
gem Kontakt mit dem
Medium erfolgt die Zer-
storung des Materials.

4= nicht bestdndig,
starker Angriff bis voll-
standige  Zerstorung.
Bei den offenen Stellen
erfolgt keine Bewertung
der Resistenz, fragen
Sie uns bitte nach der
entsprechenden  Emp-
fehlung.

Hieller Kunstsinfie



Chemische Bestindigkeiten

Chemische Bestandigkeitsliste

Perhydrol: s. Wasserstoffsuperoxid
Permanganat: s. Kaliumpermanganat
Petrol(eum)

Petrolaether: s. Benzin

Pflanzendle; allgemein gilt:

Phenol (Carbolsaure), wassrig
Phosphoroxidchlorid

Phosphorsaure 50%

Phosphorsaure 85%

Phosphorséure Tonerde: s. Aluminiumphosphat

Phtalsdureanhydrid, wassrig
(Phtalsaure)

Pikrinsaure

Piniendl ")

Polychlorierte Biphenyle (Pyranole): s. Oele, Transformerdle

Pottasche: s. Kaliumcarbonat

Pressluft: s. Luft, 6lhaltig

Propan, flissig 1
Propangas 1
Propanol: s. Propylalkohol

Propionsdure 1
Propionsaureethylester 40°C, 1
Propylacetat

Propylalkohol 3
Propylamin

Propylen ( Propen)

Propylendichlorid

Propylenglykol 3
Propylenoxid

1
1

1

1
2

2-3

2-3

1

2=3

Chem. Bestandigkeiten

2-3

2-3

= W

2=3

1-2

1-2

=2

1-2

1-2

Pydraul: s. Hydraulikflissigkeiten auf Phosphatesterbasis/ Pyranole: s. Oele/ Transformerdle

Pyridin -
Quecksilber 3
Quecksilberchlorid (Sublimat) 3
Quecksilbernitrat 1
Quecksilbersalze 40°C, 1
Rauchende Schwefelsauren: s. Oleum

Raps (Samen) 01 ")

Rizinusol

Rohal, stark aromatisch 3
Rohzuckersaft ") 1

Salicylsdure, wassrig

Salmiak: s. Ammoniumchlorid/ Salmiakgeis: s. Ammoniak in Wasser

3.8 | Chemische Bestandigkeiten

2-3

3
1
1

= W

Chemisches
Bewertungssystem

1= sehr gute Resis-
tenz, geringer oder kein
Angriff.

Das Medium hat nur
wenig bzw. geringe Wir-
kung auf das Material.
Umgebungsverande-
rungen wie Temperatur,
Konzentration usw. kén-
nen die Bestandigkeit
verdndern.

2= gute Resistenz,
schwacher bis maBiger
Angriff. Das Material
hat eine befriedigen-
de Gebrauchsfahigkeit
Das Medium kann nach
kontinuierlichem Einsatz
einen negativen Einfluss
auf das Schlauchmateri-
al haben. Es kann auch
zu Verfarbungen kom-
men. Umgebungsveran-
derungen wie Tempera-
tur, Konzentration usw.
konnen die Bestandig-
keit verandern.

3= mittlere Bestan-
digkeit bei kurzfristi-
gem Kontakt mit dem
Medium. Bei langfristi-
gem Kontakt mit dem
Medium erfolgt die Zer-
storung des Materials.

4= nicht bestdndig,
starker Angriff bis voll-
standige  Zerstorung.
Bei den offenen Stellen
erfolgt keine Bewertung
der Resistenz, fragen
Sie uns bitte nach der
entsprechenden  Emp-
fehlung.

Hieller Kunstsinfie



Chem. Bestandigkeiten

Chemische Bestindigkeiten

Chemische Bestandigkeitsliste

Salpetersaure 10% 1 1 1
Salpetersaure 25% 1 1 1
Salpetersaure 40% 2 = =
Salpetersaure 60% 3 = =

Salz: Kochsalz, siehe Natriumchlorid

Salzsaure 15% 1 1 1
Salzsaure 38% (konz.) 2 1 1
Salzsduregas 1 1 1

Salzwasser: s. Sole oder s. Wasser, Meerwasser

Sangajol=Terpentil6lersatz: s. Benzine

Sduren: s. spez. Bezeichnung.
Allgemein gilt:

Sauerstof rein bis +°C 70 70 70

2-3 1-2 1-2

Scheidewasser: s. Salpetersaure
Schmieréle und Fette: s. Ole
Schwefel, geschmolzen, 90°C - - -

Schwefelather: s. Ather/Schwefeldioxid: s. schwefelige Sauren

Schwefeldioxid (60%) 60°C, 1 - -
Schwefelkohlenstoff 2 = =
Schwefelsgure 10% 1 1 1
Schwefelsgure 30% 1 1 =
Schwefelsdure 50% 1 1 1
Schwefelsaure 75% 3 3 1
Schwefelsdure 90% = = 1

Schwefelsaure konz,
(Oleum, rauchende S.)

Schwefelsaureanhydrid - - -

Schwefeltrioxid 1 1 1
Schwefelwasserstoff, feucht 1 1 1
Schwefelwasserstoff, trocken - 1 1
Schwefelige Saure 10%, feucht 2 1 1
Schwefelige Saure 75%, feucht - 3 3

Schweinefett: s. Ole und Fette, tierisch

Schwerbenzin (Lack- und Testbenzin): s. Benzine

Seifenlosung 1 1 1
Silbersalze 40°C, 1 - -
Siliconéle und -fette = 1 1
Siliziumdioxid (Kieselsaure) 1 1 1

Skydral: s. Hydraulikflissigkeiten, Phosphatesterbasis

Soda, kristallisiert: s. Natriumcarbonat/Soda, kalziniert: s. Natriumcarbonat, wasserfrei

Sojabohnensl ") 1 - 1
Sole (Kochsalzlésung) 1 1 1
Speck 1 1

3.8 | Chemische Bestandigkeiten

90

Chemisches
Bewertungssystem

1= sehr gute Resis-
tenz, geringer oder kein
Angriff.

Das Medium hat nur
wenig bzw. geringe Wir-
kung auf das Material.
Umgebungsverande-
rungen wie Temperatur,
Konzentration usw. kén-
nen die Bestandigkeit
verdndern.

2= gute Resistenz,
schwacher bis maBiger
Angriff. Das Material
hat eine befriedigen-
de Gebrauchsfahigkeit
Das Medium kann nach
kontinuierlichem Einsatz
einen negativen Einfluss
auf das Schlauchmateri-
al haben. Es kann auch
zu Verfarbungen kom-
men. Umgebungsveran-
derungen wie Tempera-
tur, Konzentration usw.
konnen die Bestandig-
keit verandern.

3= mittlere Bestan-
digkeit bei kurzfristi-
gem Kontakt mit dem
Medium. Bei langfristi-
gem Kontakt mit dem
Medium erfolgt die Zer-
storung des Materials.

4= nicht bestdndig,
starker Angriff bis voll-
standige  Zerstorung.
Bei den offenen Stellen
erfolgt keine Bewertung
der Resistenz, fragen
Sie uns bitte nach der
entsprechenden  Emp-
fehlung.

Hieller Kunstsinfie



Chem. Bestandigkeiten

Chemische Bestindigkeiten

Chemische Bestandigkeitsliste

Spindelél: s. Ole, mineralische
Spiritus: s. Athylalkohol, vergallt
Stadtgas, Leuchtgas

(Erdgas: s. Naturgas) 1 1
Starke, wassrig ) 1 1
Starkesirup ") 1 1
Stearin (sdure) = 1
Steindl (Naphtalin) = 1
Steinkohlenteer (s. auch Heil3-
2 1
teer)
Stickoxydul (Lachgas) 1 1
Stickstoff 1 1
Styrol, monomer 1 1
Sublimat: s. Quecksilberchlorid
P—— Chemisches
ol . - Bewertungssystem
Talg 1 1
1= sehr gute Resis-
Talk(um): s. Magnesiumsilikat tenz, geringer oder kein
. « Angriff.
Tannin: s. Gerbsdure Das Medium hat nur
Teer (s. auch HeiBteer) 2 1 wenig bzw. geringe Wir-
kung auf das Material.
Terpentin(6l) = 1 Umgebungsverande-
) ) rungen wie Temperatur,
Terpentinersatz: s. Benzin Konzentration usw. kén-
Testbenzin=White Spirit: s. Benzin nen die Bestandigkeit
verandern.
Tetrachlorathan = =
2= gute Resistenz,
Ttet;?cplorili;)h]snstoff ( Kohlen- } 12 schwacher bis méRiger
stoffetrachlorid) Angriff. Das Material
Tetrachlorkohlenwasserstoff - - hat eine befriedigen-
de Gebrauchsfahigkeit
Tetrahydrofuran - 1 Das Medium kann nach
Tetralin=Tetrahydronaphtalin = 1 kontinuierlichem Einsatz
einen negativen Einfluss
Tierfett: s. Ole und Fette, tierische auf das Schlauchmateri-
al haben. Es kann auch
Toluol - 1 zu Verfarbungen kom-
) men. Umgebungsveran-
Ve & LB derungen wie Tempera-
Transformatorenéle: s. Ole tur, Konzentration usw.
konnen die Bestandig-
Traubensatz, unvergoren ") 1 1 keit verandern.
Traubenzucker: s. Glucose 3= mittlere  Bestin-
Trizthanolamin 1 1 digkeit bei kurzfristi-
gem Kontakt mit dem
Triathamin = = Medium. Bei langfristi-
. gem Kontakt mit dem
Trigthylamin Medium erfolgt die Zer-
Tributhylphosphat storung des Materials.
Trichlordthan (Chlorothene) 2 1 4= nicht bestdndig,
. . starker Angriff bis voll-
Trichlorathylen 2 1-2 stindige  Zerstérung.
Trichlormethan: s. Chloroform Bei den qffenen Stellen
erfolgt keine Bewertung
Tricresylphosphat 3 2 der Resistenz, fragen
. . Sie uns bitte nach der
Trimethylamin - - entsprechenden  Emp-
Trinatriumphosphat 1 1 ghlung:
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Chem. Bestandigkeiten

Chemische Bestindigkeiten

Chemische Bestandigkeitsliste

Trioctylphosphat = 1 1

Urin 1 1 1 1
Vaseline: s. Ole und Fette, mineralische

Verdunner fur Farben und Lacke: Zusammenstellung ermitteln

Vinylacetat = 1
Vinylchlorid, monomer = = 1
Vitriol: s. Kupfersulfat/Vitriol6l: s. Oleum

Waschmittel, synth. 20°C 1 1 1 1

Wasser

- Trink- oder Mineralwasser

ohne Zusatze ") bis °C 7 E i 1Y

- destilliert, demineralisiert, entsalzt, Kondenswasser: beeinflusst nicht Poylmer, sondern Polymer beeinflusst Wasser

- Mineralwasser CO2 gesattigt ") 1 1 1 1

- Meerwasser 1 1 1 1
Wasserdampf bis °C = = = 120
Wasserglas: s. Natriumsilikat

Wasserstoff(gas) 1 1 1 1
Wasserstoffperoxid 10% 1 2 1 -
Wasserstoffperoxid 30% 1 1 - 1
Weine rot und weil ") 1 1 1 1
Weinsaure, wassrig ') 1 1 1 3

White Spirit: s. Benzine
Wismutcarbonat

(Bismuthcarbonat) U U U U
Wollfett: s. Lanolin

Xylenol - - 3 1
Xylol - - 3 1
Zinkacetat, wassrig ") 1 1

Zinkchlorid, wassrig ") 1 1 1 2-3
Zinksulfat, wassrig 1 1 1 2-3
Zinn-Il-Chlorid, wassrig 1 1 1 3
Zitronensaure, wassrig ') 1 1 1 1-2
Zucker 40°C, 1 - - -
Zucker, wassrig ") 1 1 1 1

Zyankali: s. Kaliumzyanid/Zyanwasserstoff: s. Blausdure

Zyklohexan, -anon: s. Cyclohexan

*

") wenn als Lebensmittel: lebensmittelzuldssige Qualitaten verlangen.

Hart-(Niederdruck-) Polyethylen zumeist besténdiger als Weich- (Hochdruck-) Polyethylene
** 7u unterscheiden zwischen Homopolymerisat (Delrin®) und Copolymerisaten (z.B. Hostaform C®)

Chemisches
Bewertungssystem

1= sehr gute Resis-
tenz, geringer oder kein
Angriff.

Das Medium hat nur
wenig bzw. geringe Wir-
kung auf das Material.
Umgebungsverdnde-
rungen wie Temperatur,
Konzentration usw. kén-
nen die Bestandigkeit
verandern.

2= gute Resistenz,
schwacher bis maBiger
Angriff. Das Material
hat eine befriedigen-
de Gebrauchsfahigkeit
Das Medium kann nach
kontinuierlichem Einsatz
einen negativen Einfluss
auf das Schlauchmateri-
al haben. Es kann auch
zu Verfarbungen kom-
men. Umgebungsveran-
derungen wie Tempera-
tur, Konzentration usw.
konnen die Bestandig-
keit verandern.

3= mittlere Bestan-
digkeit bei kurzfristi-
gem Kontakt mit dem
Medium. Bei langfristi-
gem Kontakt mit dem
Medium erfolgt die Zer-
storung des Materials.

4= nicht bestdndig,
starker Angriff bis voll-
stindige  Zerstorung.
Bei den offenen Stellen
erfolgt keine Bewertung
der Resistenz, fragen
Sie uns bitte nach der
entsprechenden  Emp-
fehlung.

Alle Werte und Beschreibungen kénnen nur Richtwerte sein und sind nicht fir jeden Fall der Anwendung verbindlich.

Jegliche Gewahrleistung ist ausgeschlossen.
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Brennharkeit

Brennbarkeit der Kunststoffe

Brennbarkeitsgrad/Schweiz Qualmgrad/Schweiz

3 leicht brennbar

4 mittel brennbar

5 schwer brennbar 1 max. Lichtabsorbtion Gber 90%
5 (200°) ;%r:)vger brennbar bei y max. Lichtabfo;gg:n Gber 50%

6q quasi nicht brennbar 3 max. Lichtabsorbtion 0% - 50%

6 nicht brennbar

Brandverhalten von Bauteilen/Schweiz Feuerwiderstandsklassen
(nach der Dauer ihres Feuerwiderstandes)

tragende und ab-

F schlieRende Bauteile F30bb, 30, 60, 90, 120, 180, 240
Bew. Elemente/Tiren,

T e e T30, 60, 90
Rauch- und flammen-

3 dichte Abschlisse 2,60

K Brandschutzklappen K30, 60, 99
Abschottungen S30, 60, 90
Aufzugsschachttiren A30, 60

Baustoffklassen nach neuer EU Norm DIN EN 13501-1 Brand-Parallelerscheinung:

A1l nicht brennbar

A2 nicht brennbar s1 bis dO

B schwer entflammbar s1 bis s3d2, Flash over (*) wird nicht ausgeldst
C s1 bis s3d2, Flash over (*) wird ausgeldst

D normal brennbar s1 bis s3d2, Flash over (*) wird ausgelést

E s1 bis s3d2

F leicht entflammbar unbestimmt

keine Sehbehinderung

s1 durch Rauchentwicklung

$2 Sichtbehinderung durch
Rauchentwicklung

$3 starke Sichtbehinderung

durch Rauchentwicklung

40 kein brennendes Tropfen
oder Abfallen

brennendes Abtropfen
oder Abfallen iber max.
10 Sek. (wahrend eines
10 min.-Tests)

brennendes Abtropfen

a2 oder Abfallen, mehr als
10 Sek. (wahrend eines
10 min.-Tests)

d1

Flash over - Brandverbreitung durch Warmestrahlung
s smoke
d droplets

Floorings (Brandverhaltensklasse fir Bodenbeldge)

£
H
:
i
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Brennharkeit

Brennbarkeit der Kunststoffe

Beton, Mauerwerk, Sand, Kies, Zemente, Gips, Mortel,
Stahl, Alu, Glas, Keramik, etc.
A1l nicht brennbar, Mineralfaserbauteile, Glaswolle

ohne organische
Bestandteile

A nicht brennbar

A2 nicht brennbar, Gipskartonplatten, Styroporbeton, Mineralwolle
mit organischen
Bestandteilen

B brennbar

brandschutzbehandelte Holzwerkstoffe,

el schwer entflammbar Hartschaumkunststoffe

Diese Baustoffe durfen nach Erléschen des Feuers nicht selbststandig weiterbrennen.
B2 normal entflammbar Holzbauteile und Holzwerkstoffe mit einer Dicke >2 mm
Diese Baustoffe lassen sich durch Zindquellen entflammen und brennen von allein weiter.

B3 leicht entflammbar Papier, Karton, Holz mit einer Dicke bis 2 mm

Brandklassen Osterreich Qualmbildungsk. Q Tropfenbildungsk. T

B1 schwer entflammbar Q 1/ schwach qualmend T 1/ nicht tropfend
B2 normal entflammbar Q 2/ normal qualmend T 2/ tropfend
B3 leicht entflammbar Q 3/ stark qualmend T 3/ stark tropfend

Brandklassen UL (Underwriters Laboratories) USA

UL94-HB brennt und tropft ab Langsam abbrennend (horizontal burning)

uL94-v2 Brennzeit <30 Sek. (vertical burning)

Nach wiederholtem Beflammen: Brennzeit <250 Sek. Brennendes Abtropfen maéglich.
UuL94-v1 Brennzeit <30 Sek. (vertical burning)

Nach wiederholtem Beflammen: Brennzeit <250 Sek. Kein brennendes Abtropfen.
uL94-vo Brennzeit <10 Sek. selbstverloschend (vertical burning)

Nach wiederholtem Beflammen: Brennzeit <50 Sek. Kein brennendes Abtropfen.

Brandklassen Frankreich, Belgien, Luxemburg/Spanien

MO nicht brennbar
M1 nicht entflammbar

Wenn brennende Tropfen abfallen,
L sl el erfolgt Einstufung in Klasse M4.
M3 entflammbar
M4 leicht entflammbar

=
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Brennharkeit

Brennbarkeit der Kunststoffe

Brandklassen Grossbritanien

Typ A geringe Anforderungen

Typ B mittlere Anforderungen

Typ C hohe Anforderungen

Brandklassen Italien

al schwer brennbar
cn brennbar

crm leicht brennbar
aiv entziindbar

cav leicht entziindbar

Uberblick iiber einige wichtige intern. Normen, die fiir den Einsatz textiler Innendekorationen relevant sind.

DIN 4102B1 Regelt Priifungen und Anforderungen an das Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen.
(kurz: B1)  Bundesdeutsche Norm, die allerdings auch in den meisten europdischen Landern herangezogen wird.

M1 Regelt Prifungen und Anforderungen an das Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen in Frankreich.

NFPA-701-89, Unabhangiger amerikanischer Testreport, der fur Prifungen und Anforderungen an das Brandverhalten
small scale, von Materialien, die in 6ffentlichen Gebduden, Restaurants, Krankenh&usern und industriellen Einsatz-
kurz: NFPA) bereichen in allen Staaten der USA - auRRer Kalifornien - hinzugezogen wird.

Office of

State Fire Zertifikat, das Prifungen und Anforderungen an das Brandverhalten von Baustoffen und Bauteilen in
Marshal of  Kalifornien regelt.

California

CPAI 84-95, Spezifikation des amerikanischen Verbandes der Segeltuchprodukte zur Beurteilung flammhemmender
Section 6 Materialien, die in (Camping-) Zelten eingesetzt werden.

Beispiel der Prifnormen des ital. Produktes , Eurobatex” von Union Foam.

Resistenza al Fouco

I [
Italia Classe 1 UNI 9174 - UNI 8457

Francia M1 CSTB NF P92 - 501

Germania B1 DIN 4102 - Teil 1

Gran Bretagna Class 0 BS 476 Part 6: 1989 /BS 476 Part 7: 1987
Spagna M1 UNE 23.727 - 90

Austria B1 ONORM B 3800 T

Svizzera 52 DIN 4102 EMPA

Svezia/Norvegia/Finlandia Klass Il / Klass | NT Fire 036/NT Fire 002
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LZERTIFIKAT

1ISO 9001:2008

DEKRA Certification GmbH bescheinigt hiermit, dass das Unternehmen

Heller Kunststoffe GmbH Herborn

Zertifizierter Bereich:
Herstellung von Kunststofferzeugnissen im Extrusionsverfahren und Werkzeugbau

Zertifizierter Standort:
D-35745 Herborn-Seelbach, Hohe StraBe 85

ein Qualititsmanagementsystem entsprechend der oben genannten Norm eingefuhrt hat und
aufrecht erhélt. Der Nachweis wurde mit Auditbericht-Nr. A10121443 erbracht.

Dieses Zertifikat ist giltig vom 09.03.2011 bis 07.02.2014  Zertifikats-Registrier-Nr.: 81101333/3

=

L]

D-ZM-16029-01-01
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DEKRA Cerlfightion GmbH. ¥
Stuttgart, 19.04.2012 a1t

Bei VerstoB gegen die im Zertifizierungsvertrag genannten Bedingungen verliert das Zertifikat umgehend seine Gultigkeit

DEKRA Certification GmbH * HandwerkstraBe 15 * D-70565 Stuttgart * www.dekra-certification.de
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Allgemeine Geschaftsbedingungen
Fa. Heller Kunststoffe GmbH Herborn

Hohe Str.85 - 35745 Herborn-Seelbach

§1 Geltung der Bedingungen

Fur sémtliche Vertragsbeziehungen zwischen der Heller Kunststoffe GmbH Herborn
(nachfolgend Verkaufer genannt) und dem Kaufer gelten ausschlieBlich die nachfolgenden
Geschéftsbedingungen, auch wenn der Kaufer eigene abweichende Bedingungen mit-
teilt, ohne dass ausdricklicher Widerspruch des Verkaufers hiergegen erforderlich ist.
Abweichende Vorschriften oder Abreden sind fur uns nur dann verbindlich, wenn wir sie
ausdrticklich schriftlich anerkennen.

Mit der Auftragserteilung erkennt der Kaufer unsere AGB nicht nur fir das betreffende
Geschaft, sondern auch fir alle zuktnftigen Geschafte an.

§2 Angebot, Bestellung und Lieferung

Unsere Angebote sind stets freibleibend und unverbindlich. Zeichnungen, Abbildungen,
MaBe, Gewichte oder sonstige Leistungsdaten sind nur dann verbindlich, wenn dies aus-
drucklich vereinbart wird. In Zweifelsféllen ist fir den Vertragsinhalt ausschlieBlich unsere
schriftliche Auftragsbestatigung maBgebend.

Mehr — oder Minderlieferungen bis zu 10% der bestatigten Menge sind handelstiblich
und behalt sich der Verkaufer vor. Liefermoglichkeit behélt sich der Verkaufer vor, eine
Verpflichtung vereinbarter Lieferfristen wird nur unter Voraussetzung eines ungestorten
Geschaftsganges des Verkaufers sowie seines Vorlieferanten tbernommen. Die Nichtein-
haltung bestatigter Lieferfristen berechtigt den Kaufer nicht zur Geltendmachung von
Schadensersatzanspriichen oder Auftragsannullierung.

Anderungswiinsche des Kéufers hinsichtlich des Liefertermins kénnen nur bericksichtigt
werden, wenn sie bis 2 Wochen vor Auslieferung dem Verkéufer schriftlich mitgeteilt
werden. Vom Kéufer gewlnschte Teillieferungen werden unfrei versandt.

Sendungen mit einem Warenwert unter 500,-EUR werden generell unfrei versendet.

Der Kaufer ist mit Bereitstellung der Ware zur Abnahme verpflichtet. Kommt der K&ufer in
Annahmeverzug, so ist der Verkdufer berechtigt Ersatz des ihm entstandenen Schadens zu
verlangen; mit Eintritt des Annahmeverzugs geht die Gefahr der zufalligen Verschlechterung
und des zufalligen Untergangs auf den Kaufer tber.

Bei der Erteilung von Abrufauftragen, in denen kein fester Abnahmezeitraum im Rah-
menauftrag vereinbart wurde, muss die Abnahme der gesamten Rahmenauftragsmenge
innerhalb von 2 Jahren erfolgen.

Wir behalten und das Recht vor, Bestellungen, ohne Angabe von Griinden, abzulehnen.
Telefonische Bestellungen sind umgehend durch den Auftraggeber schriftlich zu besta-
tigen. Fur die Richtigkeit der Lieferung aufgrund telefonischer Bestellung Gbernehmen
wir keine Gewahr.

§3 Preise

Soweit nicht anders angegeben, hélt sich der Verkaufer an die in seinem Angebot ent-
haltenen Preise 3 Monate. MaBgebend sind die in der Auftragsbestatigung genannten
Preise zzgl. der jeweils gultigen gesetzlichen Umsatzsteuer. Zusatzliche Lieferungen und
Leistungen werden gesondert berechnet. Der Abzug von Boni + Skonti bedarf schriftlicher
Vereinbarung.

Der Verkaufer behalt sich das Recht vor, die Preise entsprechend zu andern, wenn nach
Abschluss des Vertrages Kostenanderungen, insbesondere aufgrund von Lohn- oder
Materialpreisanderungen eintreten.

§4 Zahlungen

Wir erstellen Rechnungen, sobald die bestellte Ware versand- bzw. abholbereit ist. Ver-
zdgerungen im Versand oder in der Abholung der Ware, die wir nicht zu vertreten haben,
schieben nicht das Falligwerden der Rechnung hinaus.

Soweit nicht anders schriftlich vereinbart, sind die Rechnungen des Verkaufers innerhalb
von 30 Tagen ab Rechnungsstellung ohne Abzug zur Zahlung fallig. Bei Zahlung innerhalb
von 14 Tagen nach Rechnungsstellung gewahren wir 2% Skonto, bei Zahlung innerhalb
von 8 Tagen nach Rechnungsstellung 3% Skonto.

Wechsel werden von uns nicht als Zahlungsmittel entgegengenommen. Schecks nur
zahlungshalber, nicht aber an Erfullung statt.

Kommt der Kaufer in Zahlungsverzug, so ist der Verkdufer berechtigt, von dem betref-
fenden Zeitpunkt ab Zinsen in Hohe von 8% Uber dem jeweiligen Basiszinssatz der EZB
als Schadensersatz zu verlangen.

Werkzeugkosten bzw. Werkzeugkostenanteile sind zahlbar rein netto bei Vorlage der
Ausfallmuster.

Rechnungen vom 1. - 15. des Monats werden am Ende des Monats./. 3% Skonto und vom
16.-Ende des Monats am 15. des folgenden Monats./. 3 Skonto vom Verkdufer bezahlt.

§5 Gefahriibergang

Die Gefahr des Verlust oder der Beschadigung des Liefergegenstandes geht mit der Aus-
lieferung an den Spediteur, Frachtfihrer oder den sonst zur Ausfihrung der Versendung
bestimmten Person auf den Kaufer Gber, und zwar auch in soweit, als Teillieferungen
vorgenommen werden.

§6 Werkzeuge, Formen, Fertigungsvorrichtungen

Werkzeuge, Formen und Fertigungsvorrichtungen die von uns selbst oder in unserem
Auftrag von einem Dritten angefertigt werden, sind grundsatzlich unser Eigentum.
Werden Werkzeugvollkosten bezahlt, gehen die Werkzeuge in das Eigentum des Kaufers
Uber.

Falls innerhalb 2 Jahren nach Abwicklung des letzten Auftrages keine weitere Nachbe-
stellungen folgen und nicht in Aussicht stehen, sind wir berechtigt, Gber die Werkzeuge,
Formen und Vorrichtungen nach eigenem Ermessen zu verfugen.

§7 Eigentumsvorbehalt

Wir behalten uns das Eigentum an der gelieferten Ware vor, solange uns noch For-
derungen aus der Geschaftsverbindung mit dem Kaufer zustehen. Bei der Be- oder
Verarbeitung der von uns gelieferten Ware ist jeder Eigentumserwerb des Kéufers
ausgeschlossen. Die Be- oder Verarbeitung erfolgt fir uns derart, dass wir als Hersteller
anzusehen sind. Bei der Verarbeitung mit Waren anderer Herkunft, die ebenfalls unter
einem auf die Verarbeitung ausgedehnten Eigentumsvorbehalt stehen, erwerben wir
Miteigentum an der neuen Sache im Verhéltnis des Rechnungswertes unserer Ware
zu dem Wert der anderen Waren, den diese im Zeitpunkt der Verarbeitung haben. Die
Ware darf Dritten zur Sicherheit nicht Ubereignet oder verpfandet werden.

Alle Forderungen des Kaufers aus einer WeiterverauBerung von Ware, an der wir Eigen-
tum oder Miteigentum haben, gehen bereits mit dem Abschluss des Kaufvertrages auf
uns Uber, und zwar gleich, ob die Ware ohne oder nach einer Be- oder Verarbeitung,
Verbindung oder Vermischung und ob sie an einen oder mehrere Abnehmer verduBert
wird. Fur den Fall, dass uns die verauBerte Ware nicht ganz gehort oder dass sie zu-
sammen mit uns nicht gehérenden Waren verauBert wird, erfasst die Abtretung den
Gegenanspruch nur in Hohe des Rechnungswertes unserer Ware.

Kommt der Kaufer mit der Erftllung einer durch den Eigentumsvorbehalt gesicherten
Verbindlichkeit ganz oder teilweise in Verzug oder werden uns Umsténde bekannt, die
unsere Rechte als gefahrdet erscheinen lassen, so kdnnen wir Herausgabe der von uns
gelieferten Ware verlangen, ohne zuvor nach § 449 Abs. 2 BGB den Riicktritt vom Kauf-
vertrag erklart oder nach § 323 Abs. 1 BGB eine Frist zur Erftllung der Zahlungspflicht
gesetzt zu haben. Der Bestand des Kaufvertrages und die Verpflichtungen des Kaufers
bleiben von einem solchen Verlangen und von der Herausgabe der Ware unberthrt.
Wir verpflichten uns, auf Verlangen des K&ufers die uns nach obigen Regeln zustehenden
Sicherheiten (Ware und Forderungen) nach unserer Auswahl insoweit freizugeben, als
ihr Wert die zu sichernden Anspriche um mehr als 20 Prozent Ubersteigt.

§8 Haftungsbeschrankungen

Schadenersatzanspriche — gleich aus welchem Rechtsgrund — sind sowohl gegen den
Hersteller als auch gegen dessen Erfullungs- bzw. Verrichtungsgehilfen ausgeschlossen,
soweit nicht vorsatzliches oder grob fahrlassiges Handeln bzw. Unterlassen vorliegt. Im
Falle eines grob fahrlassigen Handelns oder Unterlassens ist die Haftung des Herstel-
lers der Hohe nach beschrankt auf den vertragstypischen, vorhersehbaren Schaden.

§9 Gewabhrleistungsbedingungen

Gelieferte Ware ist sofort bei Erhalt auf Vollstandigkeit und soweit moglich auf
eventuelle Méngel zu prifen. Reklamationen gleich welcher Art mussen spétestens
innerhalb 8 Tagen nach Erhalt der Ware schriftlich erfolgen. Ist eine Beanstandung
berechtigt, wird kostenloser Ersatz mit der Voraussetzung geleistet, dass die Ricksen-
dung der beanstandeten Ware in dem Zustand erfolgt, in dem diese vom Verkaufer
oder seinem Vorlieferanten geliefert wurde. Weitere Schadensersatzanspriche werden
hiermit grundsatzlich abgelehnt, dies gilt auch dann, wenn der Kaufer an den Form-
werkzeugen beteiligt ist.

Funktion und Haltbarkeit von Dichtungen hangen weitgehend von den Einbaubedin-
gungen ab, auf die wir als Hersteller keinen Einfluss haben. Wir gewahrleisten darum
nur eine einwandfreie Beschaffenheit unseres Materials. Alle technischen Angaben
entsprechen unserem besten Wissen, jedoch kann eine Gewahr aus ihnen nicht her-
geleitet werden. Eventuelle technische Anderungen behalten wir uns vor.

Die Gewadhrleistungsfrist betragt fur alle Produkte 1 Jahr und beginnt mit dem Liefer-
datum. Im Fall des Vorliegens eines Mangels ist der Verkaufer berechtigt, nach seiner
Wahl den dreimaligen Versuch der Nachbesserung oder Neulieferung (Nacherftllung) zu
unternehmen. Sofern die Nacherfullung scheitert, bleiben dem Kéaufer nach Fristsetzung
seine Rechte aus § 437 Ziffern 2. + 3. BGB vorbehalten. Die Fristsetzung hat schriftlich
zu erfolgen, die Frist muss mindestens 14 Werktage betragen.

Erkennen wir einen Gewahrleistungsfall ausdricklich an, so gehen die Kosten des
billigsten Versandes zu unseren Lasten. Grundsatzlich werden keine Mehrkosten
Ubernommen, die daraus resultieren, dass die Ware auBerhalb der BRD verbracht wird.
Weiteregehende Anspriiche sind ausgeschlossen.

Bei unsachgemaBer Behandlung, Lagerung, und nicht originalverpackten Ricksen-
dungen sowie nicht werkstoffgerechter Verarbeitung entfallt jeder Gewéhrleistungs-
anspruch.

Wir Gbernehmen keine Gewahr dafur, dass die bestellte Ware sich fur den vorgesehenen
Verwendungszweck des Bestellers eignet. Wir haften nicht fur Fehler welche sich auf
Grund falsch eingereichter Unterlagen ergeben.

§ 10 Anwendbares Recht, Gerichtsstand, Teilnichtigkeit

Fur diese Geschaftsbedingungen und die gesamten Rechtsbeziehungen zwischen
Verkauferin und Kaufer gilt dass Recht der BRD.

Soweit der Kaufer Vollkaufmann im Sinne des HGB, juristische Person des ¢ffentlichen
Rechts oder offentlich- rechtliches Sondervermdégen ist, ist der Sitz des Verkaufers
ausschlieBlicher Gerichtsstand fur alle sich aus dem Vertragsverhaltnis unmittelbar
oder mittelbar ergebenden Streitigkeiten.

Sollte eine Bestimmung in diesen Geschaftsbedingungen oder eine Bestimmung im
Rahmen sonstiger Vereinbarungen unwirksam sein oder werden, so wird hiervon
die Wirksamkeit aller sonstigen Bestimmungen oder Vereinbarungen nicht berihrt.

§11 Datenverarbeitungserlaubnis
Wir sind berechtigt, alle den Besteller betreffenden gesetzlich geschiitzten Daten im
Rahmen der einschldgigen gesetzlichen Vorschriften zu verarbeiten.

Stand Februar 2006
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	2.5.5_Rundschnüre
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